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Siderurgica Gerdau evita paradas com motores
WEG

Os motores especiais da linha Roller Table garantem confiabilidade e economia de
energia ao processo de laminacéo da Gerdau Riograndense, localizada em Sapucaia do
Sul/RS

Quem ja preparou massa de macarrdo em casa — ou Vviu 0s pais ou avos se dedicarem a esta
tarefa — sabe bem como €. A massa passa por dois cilindros de metal e, delicadamente, vai
afinando, até chegar a espessura desejada. O que muitas pessoas nem imaginam é gue 0 ago
gue esta presente nos carros, nos talheres e em muitos outros objetos do dia-a-dia, passa por
um processo semelhante antes de ser utilizado no produto final. S6 que, na siderlrgica, este
processo se chama laminacéo.

E na laminag&o que os lingotes, blocos ou semi-acabados de aco s&o processados e
transformados na base que serd encaminhada para industrias dos mais diversos segmentos.
Submetidos a agentes agressivos, como altas temperaturas, impactos mecanicos e contato
constante com agua, estes equipamentos precisam contar com componentes de alta tecnologia
e resisténcia, que suportem as condi¢des adversas de trabalho, evitando paradas inesperadas
e prejuizos. Eram estes componentes que a Gerdau Riograndense, siderdrgica do grupo
Gerdau localizada em Sapucaia do Sul/RS, buscava para instalar em seus laminadores de
barra e reduzir a quantidade de interrup¢des indesejadas. E foi ai que entrou a WEG.

Os motores que estavam sendo usados — a maioria antigos e ja fora de linha - apresentavam
vedacdo insuficiente na ponta de eixo, o que possibilitava a entrada de dgua e deixava os
rolamentos vulneraveis. Com isso, eles queimavam constantemente. Para uma siderurgica
como a Riograndense, que produz 12 mil toneladas de aco laminado por més, uma interrupcao
inesperada de 2 horas na linha de producéo, por exemplo, significa cerca de 120 toneladas de
aco laminado que deixam de ser produzidas. “Sem falar no risco de perder uma barra de aco
inteira”, conta Valerio Boero, assessor de Manutencéo Elétrica da Gerdau Riograndense. Neste
caso, é cerca de 1,5 tonelada de ago que vira sucata na hora.

Para acabar com este problema, havia a necessidade de substituir os motores antigos por
outros com tecnologia moderna, que, sendo mais confiaveis, garantissem maior produtividade
na linha de produ¢éo, menor custo com manutencéao e disponibilidade de fornecimento.
Técnicos da WEG recolheram um motor na siderirgica, pesquisaram as caracteristicas
técnicas que atendiam as necessidades da Gerdau e realizaram um estudo especifico para o
caso. A solugdo encontrada foi a instalagdo de 11 motores WEG da Roller Table (1,5 KGM) em
determinadas posi¢fes do laminador.

A linha Roller Table foi desenvolvida com caracteristicas especificas para atender a severidade de aplicagdes em
laminadores e mesas de rolos, onde os motores enfrentam agentes corrosivos, agua, vapor, poeira, altas temperaturas,
elevada quantidade de partidas e freqiientes inversdes de rotagéo
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Voltada para usinas siderurgicas, a linha Roller Table foi desenvolvida com caracteristicas
especificas para atender a severidade de aplicacdes em laminadores e mesas de rolos, onde
0s motores enfrentam agentes corrosivos, agua, vapor, poeira, altas temperaturas, elevada
quantidade de partidas e frequentes inversdes de rotagdo. A linha conta com solugfes que
evitam o acumulo de residuos sobre o motor, como aletas radiais (que também auxiliam a
refrigeracéo), grau de prote¢do IPW66 com sistema de vedacdo W3Seal, para proteger contra
entrada de agua, e vedagdo na passagem dos cabos de ligacéo e entre as tampas e a carcaga.
Eixo, parafusos e placa de identificagdo em acgo inoxidavel e pintura interna anti-corrosiva
também sdo usados para aumentar a resisténcia a oxidagao.

“Motores de linhas de laminacgédo sdo especiais (flanges especificos aos equipamentos, projeto
elétrico, entre outros elementos) e os que eram usados eram antigos, o que torna dificil a
reposi¢ao dos equipamentos, obrigando a siderdrgica a repara-los indefinidamente. A WEG
entra como solucdo para esta caréncia, com um produto mais confiavel e facilidade de
fornecimento”, conta Sergio Akio Hiyodo , analista técnico da WEG.

Entregues em julho e outubro de 2008, os motores acabaram com as interrupgdes constantes
na laminagdo por problemas em motores elétricos e proporcionaram economia em energia
elétrica, com rendimento superior aos exigidos pela norma NBR 7094. Contam também com
Sistema de Isolamento WISE, que eleva a rigidez elétrica do bobinado, permitindo que o motor
opere com inversor de frequéncia sem sofrer danos com os picos de tenséo. “Deu certo.
Chegamos ao nosso objetivo e a linha esta funcionando”, destaca Boero.

COMO FUNCIONA O LAMINADOR:

| Os motores Roller Tables sio
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Processo de laminacéo
Imagine uma maquina caseira de fazer macarrdo. A massa que passa entre os dois rolinhos de

metal, instalados na posicao igual a dos cilindros da siderdrgica, sai do outro lado em forma de
macarréo e pode ser comparada as chapas de aco. O laminador € formado por varios
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conjuntos - chamados de gaiolas. Esses dois cilindros de trabalho, que sao integrados a

cilindros de apoio, vao diminuindo a espessura da chapa, progressivamente, até chegar a
especificac@o desejada.

Fonte: www.revistapesquisa.fapesp.br
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