Plano de Manutencao E

Motores e Geradores de Grande Porte
Aplicacao Naval

O plano de manutencao descrito na tabela € orientativo, sendo que, os intervalos entre cada
intervencao de manutencao podem variar com as condicdes e local de funcionamento da maaguina.

Plano de Manutencgédo "

Méquina completa = Inspecionar ruido, vibragdo e temperatura dos enrolamentos e mancais
Magquina completa = Inspegdo visual externa
. = Inspecdo visual externa
Mancais 2 peg

= Verificar periodicidade de lubrificagéo e se necessério, relubrificar os mancais

w Verificar o funcionamento

= Registrar os valores das medicoes

= Monitorar a corrente de excitacdo, certificando-se de que estd de acordo com o valor informado na folha de dados
técnicos do alternador (se aplicavel)

Equipamentos de protecao e controle

= Inspecionar o sistema de refrigeragao - fluxos de ar/agua

Tr r lor . g A
ocadoride(calo = Inspecionar os anodos de sacrificio (quando usar agua do mar)
Tubulacdes = Inspecdo visual externa das tubulagdes da maquina
Filtros (se houver) = Inspecionar e, se necessario, substituir

Notas: 1) Os escopos de servicos sdo acumulativos, ou seja, a cada etapa deverdo ser avaliados todos os pontos mencionados nas periodicidades
menores a da presente intervencéo.
2) Verificar o intervalo de lubrificacéo e quantidade/vaz&o de graxa/dleo na placa de identificagdo dos rolamentos/mancais de deslizamento e
documentacéo técnica.



Plano de Manutencao

Motores e Geradores de Grande Porte
Aplicacao Naval

Plano de Manutencéao "

Semestralmente ou 4.000h de operagao (inspecao completa) 3

= Verificar e reapertar os parafusos de fixagdo da maquina

Inspecionar e, se necessario, limpar a maquina interna e/ou externamente
w Verificar partes e pecas sobressalentes indicadas para o estoque

= Drenagem da dgua condensada

Méquina completa

Acoplamento

Inspecionar o alinhamento e reapertar os parafusos do acoplamento

Inspecao visual e, se necessario, efetuar limpeza

Medir as resisténcias de isolamentos dos enrolamentos e avaliar as suas condigdes
Medir indices de absorcéo e polarizagdo e avaliar as suas condicdes

Verificar a resisténcia 6hmica dos enrolamentos

Rotor e estator

Certificar qualidade do lubrificante

Mancais o o o .
Certificar condicéo dos selos, anéis e rolamentos ou casquilhos

Inspecionar e se necessério, limpar o interior das caixas de ligagéo
Reapertar os terminais de ligagao elétrica

Inspecionar as conexdes dos equipamentos de protecéo e controle
Inspecionar as conexdes elétricas do regulador de tenséo (se houver)

Conexdes

Inspecionar e reapertar as conexdes de aterramento
Inspecionar a escova de aterramento do eixo e substitui-la se necessério (se houver)
Inspecionar se existe pressao na mola, garantindo o contato da escova de aterramento

Aterramento

Inspecionar o trocador e seus periféricos

Trocador de calor (se houver, . e ] .
( ) Inspecionar e, se necessério, trocar as juntas (gaxetas) dos cabecotes dos radiadores

Inspecao visual, verificar terminais, medir resisténcia de isolamento
Se necessdrio, limpar o compartimento da excitatriz
Inspecionar os diodos, varistores e capacitores

Excitatriz (se houver)

A cada 5 anos ou 24.000h de operacéo (reviséo total) %

= Limpeza completa da maquina (inclusive enrolamentos)

Méquina completa : ) o - o
a P = Inspecionar e registrar o entreferro e a excitatriz (quando aplicével) entre rotor e estator principal

= Inspecionar as condigdes (fixagdes, estado, etc.) dos enrolamentos (amarragdes, conexdes, pacote, barras,

Enrolamentos do estator, rotor e excitatriz isolagdo, etc.)

Eixo = Inspecionar e registrar dados medidos (desgaste, incrustacoes)
Mancais = Substituir rolamentos (quando houver)
= Inspecionar assento do eixo e casquilhos (quando aplicavel), caso necessario, recuperar
Trocador de calor (se houver) m Limpar os radiadores

Notas: 1) Os escopos de servicos sao acumulativos, ou seja, a cada etapa deverdo ser avaliados todos 0s pontos mencionados nas periodicidades
menores a da presente intervencéo.
2) Verificar o intervalo de lubrificacdo e quantidade/vazdo de graxa/dleo na placa de identificagdo dos rolamentos/mancais de deslizamento e
documentacéo técnica.
8) Quando houver duas opgdes de periodicidade das inspecdes, devera ser considerado a que ocorrer primeiro.

Notas:
As verificagOes e tarefas descritas na tabela acima devem ser executadas conforme os respectivos manuais de
cada maquina WEG.
Caso a maquina seja armazenada ou nao estiver em operacao, aplicar os cuidados mencionados em seu manual.
Quando aplicavel, recomenda-se consultar os manuais especificos dos equipamentos associados a maquina
em pauta.
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