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INSTALLATIONS-, ANVANDAR- OCH
UNDERHALLSMANUAL TILL ELEKTRISKA MOTORER

Den har manualen ger dig information om WEG-induktionsmotorer som &r utrustade med
kortsluten rotor, permanenta magnetiska rotorer eller hybridrotorer, lag-, medel- och
hégspanning i motorstorlekarna IEC 56 till 630 och NEMA 42 till 9606/10.

Motortyperna nedan har ytterligare information som kan kontrolleras i respektive manual:
= Rokgasextraktionsmotorer;

= Elektromagnetiska bromsmotorer;

= Motorernas farliga omraden.

Dessa motorer foljer féliande standarder, om tillampligt:

= NBR 17094-1: Maquinas Elétricas Girantes - Motores de Indugéo - Parte 1: trifasicos.
= NBR 17094-2: Maquinas Elétricas Girantes - Motores de Inducéo - Parte 2:
monofasicos.

= |[EC 60034-1: Roterande elmaskiner - del 1: Mérkdata och prestanda.

= NEMA MG 1: Motorer och generatorer.

= CSA C 22.2 N°100: Motorer och generatorer.

= UL 1004-1: Roterande maskindelar - allménna krav.

Kontakta din lokala WEG-filial om du har nagra fragor angéende denna manuall,
kontaktuppgifterna finns pa www.weg.net.
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1. TERMINOLOGI

Balansering: Forfarandet dar rotorns massférdelning kontrolleras och, vid behov, justeras for att sékerstalla att
kvarvarande obalans eller vibration i axeltapparna och/eller att krafterna pa lagren vid en intervall som motsvarar
driftshastigheten ligger inom gréanserna som anges i internationella standarder.

[ISO 1925:2001, definition 4.1]

Balans kvalitetsklass: Anger topphastighet pa vibrationsamplituden, angiven i mm/s, pa en rotor som kors fritti
utrymmet och den ar produkten av en specifik obalans och vinkelhastigheten pa rotorn vid maximal
drifthastighet.

Jordad del: Metalldel ansluten till jordningssystemet.

Spénningsférande del: Ledare eller ledande del som ar avsedd att spanningsattas vid normal drift, inklusive en
neutralledare.

Auktoriserad personal: Anstélld som ar formellt godkand av foretaget.

Kvalificerad personal: Anstalld som samtidigt mdéter féljande férutsattningar:
» Erhaller utbildning under ledning och ansvar av en kvalificerad och auktoriserad fackman;
= Arbetar under ansvar av en kvalificerad och godkand fackman.

Observera: Kvalifikationen ar endast giltig for féretag som utbildade den anstéllde under de villkor som den auktoriserade och

kvalificeradefackmannen har angivit.

Manual for elmotorer |
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2. INLEDANDE REKOMMENDATIONER

ﬁ Elmotorer har stromférande kretsar, exponerade roterande delar och varma ytor som kan orsaka

4 ,\ allvarliga personskador under normal drift. Darfér rekommenderar vi att transport, forvaring, installation,
' ~ drift och underhéallsarbeten alltid utférs av kvalificerad personal.

Aven tillampliga férfaranden och relevanta standarder i landet d&r maskinen &r installerad maste f8ljas.
Bristande efterlevnad av rekommenderade forfaranden i den har manualen och andra referenser pa WEG-
webbplatsen kan orsaka allvarliga personskador och/eller betydande sakskador och kan annullera
produktgarantin.

Av praktiska skal gar det icke att inkludera detaljerad information i den har manualen som tacker alla
konstruktionsvariabler eller alla tillgangliga monterings-, drift- eller underhéllsalternativ.

Denna manual innehaller endast nédvandig information som gér det mojligt for kvalificerad eller utbildad
personal att utféra sina tjanster. Produktbilderna visas endast i illustrativt syfte.

For rokgasextraktionsmotorer, se manualen 50026367 som finns tillganglig p& webbplatsen www.weg.net.
For bromsmotorer, se informationen i manualen till WEG 50021973 bromsmotorertillganglig pa webbplatsen
www.weg.net.

For information om tillatna radiella och axiella axelbelastningar, kontrollera produktens tekniska katalog.

B
f,’f'\ Anvandaren &r ansvarig for korrekt definition av installationsmiljon och tillampliga egenskaper.

. Under garantiperioden maste alla reparationer, genomgangar och reklamationsarbeten utforas av
y ! servicecenter som WEG har auktoriserat for att uppréatthélla garantins giltighet.

2.1. VARNINGSSYMBOL

SVENSKA

B
,’f!\ Varning om sékerhet och garanti.

2.2. INSPEKTION VID MOTTAGANDET

Alla motorer testas under tillverkningsprocessen.

Kontrollera sé& att motorn icke har skadats under transporten nar du tar emot den. Alla skador maste

rapporteras skriftligt till transportforetaget, till férsakringsbolaget och till WEG. Underlatenhet att folja dessa

forfaranden kommer att annullera produktgarantin.

Du méaste inspektera produkten:

= Kontrollera om informationen p& markskylten stammer éverens med inkdpsordern;

= Ta bort axelns lasanordning (om sé&dan finns) och rotera axeln for hand for att sakerstélla att den kan rotera
fritt;

= Kontrollera att motorn icke har exponerats fér dverdrivet mycket damm och/eller fukt under transporten.
Ta icke bort skyddsfettet fran axeln eller pluggarna fran kabelingangarna. Dessa skydd maste sitta pé plats tills
installationen har avslutats.

6 | Manual for elmotorer
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2.3. MARKSKYLTAR

Markskylten innehéller information som beskriver konstruktionsegenskaperna och prestandan p& motorn. Figur 2.1,
Figur 2.2 och Figur 2.3 visar exempel pa en markskylts layout.
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7 W22 Prermium C€ [H[
MOD. TE1BFOX0$ IEC 60034-1
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CONT.

SFA[31/15.5 AIENCL.TEFC] IP55 JAMB. O°(“ALTMIOOO\mqs|

50Hz 1 OHP 380V 15.0A 1445RPMSF1.0/CODE[HIDES[ B
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=
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o Class |, Div. 2, Gr. A, B, C & D -T3
o Class 1, Zone 2, IIC ~T3
- Class Il, Div. 2, Gr. F and G - T4

CCO29A

C€

G WD) WA, ,
"'///////////1

CCO294 MOD.TE1BFOXON

Brentiom)
Inverter Duty Motor
Severe Duty

FOR SAFE AREA

lED

Class I, Div. 2, Gr. A, B, C & D - T3

@® Class |, Zone 2, IIC ~ T3

Gy vea>  Class II, Div 2, Gr. F and G - T4

CAUTION: USE SUPPLY WIRES SUITABLE FOR 110°C
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S5 | v[208-230/460 (60 || E [l EE [
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3 . L~ 63524-C3(72g)  MOBIL POLYREX EM
CODE | | DES| | AMB.[40°C | DUTY[CONT. »6319—03(459) 4500 h
ENCL. | TEFC | TYPELET | WEIGHT | 8339
Akl 1000 Jmasl | |

Figur 2.3 - Mérkskylt NEMA-motor
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3. SAKERHETSANVISNINGAR

;z’i“\ Motorn méaste kopplas bort frén stromforsérjiningen och ha stannat helt innan installations- eller
i = * underhallsarbeten genomfors. Ytterligare atgarder bor vidtas for att undvika oonskad start av motorn.

/A Fackméan som arbetar med elinstallationer, antingen under montering, drift eller underhall, ska anvanda
r ' *, lampliga verktyg och vara informerad om tillampningen av standarder och sékerhetskrav, inklusive
~ anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE) som maste foljas noga for att minska risken for
personskador under dessa arbeten.

A Elmotorer har stromférande kretsar, exponerade roterande delar och varma ytor som kan orsaka
' * allvarliga personskador under normal drift. Vi rekommenderar att transport, forvaring, installation, drift
i L] o . n e

~ och underhallsarbeten alltid utfors av kvalificerad personal.

Folj alltid foljande sakerhets-, installations-, underhalls- och inspektionsanvisningar i enlighet med tillampliga
standarder i varje land.

10 | Manual for eimotorer



www.weg.net mEg
4. HANTERING OCH TRANSPORT

Individuellt férpackade motorer ska aldrig lyftas i axeln eller forpackningen. De far endast lyftas med hjélp av
lyftoultarna om sé&dana finns. Anvand alltid lampliga lyftanordningar for att lyfta motorn. Lyftdglorna pa stommen ar
endast utformade for att lyfta maskinens vikt som anges pa motorns markskylt. Motor som levereras pé pallar
maste lyftas av lyftanordningar i pallens bas som helt stdder motorns vikt.

Paket far aldrig tappas. Hantera det varsamt for att undvika skador pé lagret.

,_fi‘*\ Lyftéglorna pa stommen ar endast utformade for att lyfta maskinen. Anvand icke dessa lyftdglor for att
i =  lyfta motorn med kopplad utrustning sdsom baser, vagnar, pumpar, reducerstycken, etc.

Anvand icke skadade, bojda eller spruckna lyftéglor. Kontrollera alltid lyftdglans skick innan du lyfter motorn.

Lyftoglor monterade pa komponenter, exempelvis pa lagerskoldar, tvangsventilationssatser, etc. far endast
anvandas for att lyfta dessa komponenter. Anvand dem icke for att lyfta hela maskinen.

Hantera motorn forsiktigt utan pldtsliga stétar for att undvika lagerskada och férhindra dverdrivna mekaniska
belastningar péa lyftoglorna som gor sé att de bryts.

J,z"x Anvand alltid axelldsanordningen som medfolier motorn for att flytta eller transportera motorer med
P k. kullager eller vinkelkontaktkullager.

Alla HGF-motorer, oavsett lagertyp, maste transporteras nar axelldsanordningen ar monterad.
Vertikalt monterade motorer med oljesmorda lager méste transporteras i vertikal position. Installera
axelldsanordningen pa bada sidorna (drivsidan och icke-drivsidan) om sé krévs for att flytta eller transportera
motorn i horisontell position.

41. LYFT

A Innan du lyfter motorn, se till sa att alla lyftoglor ar korrekt atdragna och att lyftoglans axlar ar i kontakt

7 ' * med fundamentet som ska lyftas enligt vad som visas i figur 4.1. Figur 4.2 visar felaktig &tdragning av
lyftoglan.

Se till sa att lyftanordningen har nddvandig lyftkapacitet for vikten som anges pa motorns markskylt.

Figur 4.1 - Korrekt atdragning av lyftéglan Figur 4.2 - Felaktig atdragning av lyftéglan

'_fi‘x\ Tyngdpunkten kan andras beroende pa motorns design och tilloehdr. Under lyftforfarandet far maximalt
¢« tillaten lutningsvinkel aldrig éverskridas enligt vad som anges nedan.

4.1.1. Horisontella motorer med en lyftogla

For horisontella motorer monterade med endast en lyftdgla ska maximalt tillaten lutningsvinkel under lyftprocessen
icke Overskrida 30° i forhallande till den vertikala axeln enligt vad som visas i figur 4.3.

30° Max.

Figur 4.3 - Maximalt tillaten lutningsvinkel fér motorer med en lyftégla
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4.1.2. Horisontell motor med tva lyftéglor

Om motorerna &r utrustade med tva eller fler lyftoglor maste alla bifogade lyftoglor anvandas samtidigt for lyftfor-
farandet.

Lyftdglorna kan arrangeras pa tva satt (vertikalt och lutad) enligt vad som visas nedan:
= For motorer med vertikala lyftoglor, sdsom visas i figur 4.4, far maximalt tillaten lyftvinkel icke Gverskrida 45° |

forhallande till den vertikala axeln. Vi rekommenderar att du anvander en spridarbom for att bibehalla
lyftelementen (kedja eller rep) i vertikal position vilket darmed forhindrar skada p& motorns ytor;

Figur 4.4 - Maximal féljdvinkel fér motorer med tva eller fler lyftéglor

= For HGF-, W40- och W50-motorer, sdsom visas i figur 4.5, far maximal foljdvinkel icke éverskrida 30° i
forhallande till den vertikala axeln.

-ﬂ_'_.ﬂ"-d-'- t -\-\--'\-\.

1

/

_goot!
-

Figur 4.5 - Maximal folidvinkel fér horisontella HGF-, W40- och W50-motorer

= For motorer utrustade med lutade lyftdglor, sdsom visas i figur 4.6, maste du anvanda en spridarbom for att
bibehalla lyftelementen (kedja eller rep) i vertikal position vilket darmed forhindrar skada pé& motorns ytor.

Figur 4.6 - Anvand en spridarbom for lyft
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4.1.3. Vertikala motorer

For vertikalt monterade motorer, sdsom visas i figur 4.7, maste du anvanda en spridarbom for att bibehélla
lyftelementen (kedja eller rep) i vertikal position vilket déarmed forhindrar skada p& motorns ytor.

¥

Figur 4.7 - Lyft av vertikalt monterade motorer

;’i‘x\ Anvand alltid lyftdglorna som &r monterade pa motorns ovansida, diametralt motsatta, med tanke pa

£ monteringspositionen. Se figur 4.8.

Figur 4.8 - Lyft av HGF- och W50-motorer.

4.1.3.1. Forfarande for att fora W22-motorer till vertikal position

Av sékerhetsskal under transporten packas och levereras vertikalt monterade motorer vanligtvis i horisontellposition.

Gor pa foliande sétt for att placera W22-motorer utrustade med lyftdglor (se figur 4.6) i vertikal position:

1. Sakerstall att lyftoglorna har dragits at korrekt enligt vad som visas i figur 4.1;
2. Ta bort motorn fran forpackningen med anvandning av toppmonterade lyftdglor sdsom visas i figur 4.9;

Figur 4.9 - Ta bort motorn fran férpackningen
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3. Installera ett till par lyftoglor enligt vad som visas i figur 4.10;

Figur 4.10 - Installation av ett till par lyftéglor

4. Minska belastningen péa det forsta paret av lyftoglor for att starta motorns rotation sédsom visas i figur 4.11.
Denna procedur maste genomfdras sakta och forsiktigt.

Figur 4.11 - Slutresultat: motor placerad i vertikal position

Denna procedur kommer att hjdlpa dig att flytta motorer utformade for vertikal montering. Dessa férfaranden
anvands aven for att fora motorn fran horisontell till vertikal position och vice versa.

4.1.3.2. Forfarande for att fora HGF- och W50-motorer till vertikal position

HGF-motorer ar utrustade med atta lyftpunkter: fyra i drivanden och fyra vid icke-drivanden. W50-motorer ar
utrustade med nio lyftpunkter: fyra i drivanden, en i mitten och fyra i icke-drivanden. Motorerna transporteras
vanligtvis i horisontell position, dock méaste de placeras i vertikal position for installationen.

For att fora dessa motorer till vertikal position gér du pé foljande satt:

1. Lyft motorn med de fyra laterala lyftoglorna och tva lyftanordningar, se figur 4.12;

Figur 4.12 - Lyft av HGF- och W50-motorer med tva lyftanordningar.
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2. Sank lyftanordningen fixerad pa motorns drivande medan du lyfter lyftanordningen fixerad pa motorns
icke-drivande tills motorn nar sin jamvikt, se figur 4.13;

Figur 4.13 - Placera HGF- och W50-motorer i vertikal position

3. Ta bort lyftanordningens krokar fran lyftoglorna pé drivanden och vrid motorn i 180° for att fixera de borttagna
krokarna i tva lyftoglor pa motorns icke-drivande, se figur 4.14;

Figur 4.14 - Lyft HGF- och W50-motorer till icke-drivdnden med lyftéglorna

4. Fixera borttagna krokar pa lyftanordningen i de andra tva lyftdglorna pé icke-drivinden och lyft motorn tills den
har uppnatt vertikal position, se figur 4.15.

Figur 4.15 - HGF- och W50-motorerna till vertikal position

Denna procedur kommer att hjdlpa dig att flytta motorer utformade f6r vertikal montering. Dessa forfaranden
anvands aven for att fora motorn fran horisontell till vertikal position och vice versa.
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4.2 Forfarande for att fora de vertikalt monterade W22-motorerna till horisontell position

Gor pa foliande satt for att fora de vertikalt monterade W22-motorerna till horisontell position:
1. Sakerstall att alla lyftdglor har dragits at korrekt enligt vad som visas i figur 4.1;

2. Installera det forsta paret lyftoglor och lyft motorn enligt vad som visas i figur 4.16;

Figur 4.16 - Installera det forsta paret lyftéglor

3. Installera det andra paret lyftoglor enligt vad som visas i figur 4.17;

Figur 4.17 - Installera det andra paret lyftéglor

4. Minska belastningen péa det forsta paret av lyftoglor for att rotera motorn sédsom visas i figur 4.18. Denna
procedur méaste genomforas sakta och forsiktiat;

Figur 4.18 - Motorn vrids till horisontell position

5. Ta forst bort det férsta paret av lyftéglor enligt vad som visas i figur 4.19.

Figur 4.19 - Slutresultat: motor placerad i horisontell position
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5. LAGRING

Om motorn icke installeras direkt maste den forvaras i en torr och ren miljo med relativ fuktighet som icke
dverstiger 60%, med en omgivningstemperatur mellan 5 °C och 40 °C, utan plétsliga temperaturférandringar, fri
frdn damm, vibrationer, gaser eller korrosiva medel. Motorn méaste forvaras i horisontell position, om den icke
specifikt &r utformad for vertikal drift, och inga objekt far laggas pa den. Ta icke bort skyddande fett fran axelanden
for att férhindra rost.

Om motorn ar utrustad med stillestandsvarmare méste de alltid slas pa under lagringsperioden eller nar installerad
motor icke ar i drift. Stillestandsvarmare kommer att forhindra att vatten kondenseras i motorn och hélla
isoleringsmotstandet pa lindningen inom acceptabla nivéaer. Lagra motorn i en position s& att kondensvatten enkelt
kan draneras. Om monterade, ta bort remskivor eller kopplingar fran axelanden (mer information finns i punkt 6).

f ' ‘_\ Stillestandsvarmaren far aldrig matas nar motorn ar i drift.

5.1. UTSATTA BEARBETADE YTOR

Alla exponerade bearbetade ytor (som axeldnde och flans) ar fabriksskyddade med tillfalligt rostskydd. En
skyddsfilm maste appliceras pa nytt med jamna mellanrum (minst var sjatte manad) eller nar den har tagits bort
och/eller ar skadad.

5.2. LAGRING

Staplingshojden for forpackade motorer far icke dverskrida 5 m under lagringsperioden, ta alltid hansyn till
kriterierna som anges i tabell 5.1:

Tabell 5.1 - Max. rekommenderad staplingshdjd

IEC 63 till 132

Anges pa ovansidan av

NEMA 143 till 215 kartongen
IEC 63 till 315 06
NEMA 48 till 504/5
IEC 355 03
NEMA 586/7 och 588/9

W40 / W50 / HGF IEC 315 till 630
W40 / W50 / HGF NEMA 5000 till 9600

Anges pa forpackningen

Observera:
1) Stapla aldrig stérre férpackningar pa mindre férpackningar;
2) Justera alltid férpackningen korrekt (se figur 5.1 och figur 5.2);

Figur 5.1 - Korrekt stapling

Figur 5.2 - Felaktig stapling
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3) Foten pa ladorna ovan ska alltid stédjas av lémpliga trélister (figur 5.3) och aldrig sta pa stélband eller utan stod (figur 5.4);

Figur 5.3 - Korrekt stapling Figur 5.4 - Felaktig stapling

4) Nér du staplar mindre lador pa léngre lador maste du alltid se till sa att lampliga trdstéd som stéar emot vikten tillhandahalls (se figur 5.5).
Detta férhallande uppstar vanligtvis med motorférpackning med motorstorlekarna IEC 2255/M (NEMA 364/5T) ovan.

Figur 5.5 - Anvéand extra lister for stapling

5.3 LAGER
5.3.1 Fettsmorda lager

Vi rekommenderar att du roterar motoraxeln minst en gang i manaden (for hand, minst fem varv, och stoppar
axeln i en annan position an den ursprungliga). Om motorn &r utrustad med axelldsanordning maste du ta bort
den innan du roterar axeln och installera den igen innan du genomfér nagra hanteringsforfaranden. Vertikala
motorer kan lagras i vertikal eller horisontell position. Om motorer med dppna lager fdrvaras langre an sex
méanader méste lagren smdrjas in enligt punkt 8.2 innan motorn tas i bruk.

Om motorn forvaras langre &n 2 ar maste lagren bytas ut eller tas bort, tvattas, inspekteras och smorjas enligt
punkt 8.2.

5.3.2 Oljesmorda lager

Motorn maéste forvaras i sitt ursprungliga driftlidge och med olja i lagren. Korrekt olieniva maste sékerstéllas. Den
bdr vara i mitten av siktglaset.

Under lagringsperiod, ta bort axelldsanordningen och rotera axeln for hand varje manad i minst fem varv, for att
uppna en jamn oljeférdelning i lagret och bibehalla lagren i gott skick. Aterinstallera axelns l&sanordning varje
gang som motorn maste flyttas.

Om motorn lagras under en period som &r samma eller langre an oljebytesintervallen maste oljan bytas ut enligt
punkt 8.2 innan arbetet paborjas. Om motorn lagras under en period som &r langre an tva ar maste lagren bytas
ut eller tas bort, tvattas enligt tillverkarens anvisningar, kontrolleras och smarjas enligt punkt 8.2. Oljan i vertikalt
monterade motorer tas bort for att forhindra oljelackage under transporten. Dessa motorer maste lagras i vertikal
position efter mottagandet och lagren maste smaorjas.

5.3.3 Lager smorda med oljedimma

Motorn méste férvaras i horisontell position. Smarj lagren med 1SO VG 68 mineralolja med den mangd som
anges i tabell 5.2 (detta galler &ven for lager med ekvivalenta dimensioner). Rotera axeln for hand minst fem varv
nar du har fyllt pa olja)

Under lagringsperioden, ta bort axelldsanordningen (om sédan finns) och rotera axeln fér hand varje vecka i
minst fem varv, och stoppa den i en annan position &n den ursprungliga. Aterinstallera axelns ldsanordning varje
gang som motorn maste flyttas. Om motorn lagras under en period som ar langre an tva ar maste lagren bytas
ut eller tas bort, tvattas enligt tillverkarens anvisningar, kontrolleras och smaorjas enligt punkt 8.2.
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Tabell 5.2 - Olleméngd per lager

Lagerstorlek Oljeméngd (ml) Lagerstorlek Oljeméngd (ml)
6201 15 6309 65
6202 1l 6311 90
6203 15 6312 105
6204 25 6314 150
6205 25 6315 200
6206 35 6316 250
6207 35 6317 300
6208 40 6319 350
6209 40 6320 400
6211 45 6322 550
6212 50 6324 600
6307 45 6326 650
6308 &5 6328 700

Ta alltid bort oljan innan du hanterar motorn. Om systemet med oljiedimma icke fungerar efter installationen, fyll
lagren med olja for att forhindra att lagret rostar. Under lagringsperioden, rotera axeln fér hand i minst fem varv,
och stoppa den i en annan position &n den ursprungliga. Innan du startar motorn maste all skyddsolja i lagren
tappas ut frén lagren och systemet med oliedimma maste vara péaslagen.

5.3.4 Glidlager

Motorn méste forvaras i sitt ursprungliga driftldge och med olja i lagren. Korrekt oljieniva maste sékerstéllas. Den
bor vara i mitten av siktglaset. Under lagringsperiod, ta bort axelldasanordningen och rotera axeln for hand varje
manad i minst fem varv vid 30 varv/min, for att uppna en jamn olieférdelning i lagret och bibehalla lagren i gott
skick. Aterinstallera axelns lasanordning varje gang som motorn maste flyttas.

Om motorn lagras under en period som &ar samma eller langre an oljebytesintervallen maste oljan bytas ut enligt
punkt 8.2 innan arbetet pabdrjas.

Om motorn lagras under en period som &r langre &n oljebytesintervallen, eller om det icke gér att rotera
motoraxeln for hand maste oljan tappas ut och ett korrosionsskydd och avfuktare méaste appliceras.

5.4. ISOLERINGSMOTSTAND

Vi rekommenderar att du mater isoleringsmotstandet pa lindningen med jamna mellanrum for att folia upp och
utvardera dess elektriska driftsforhallanden. Om nédgon minskning av isoleringsmotstandets varden har
registrerats ska forvaringsforhallandena utvérderas och korrigeras, vid behov.

5.4.1. Matning isoleringsmotstand

Vi rekommenderar att du méter isoleringsmotstandet pa lindningen med jamna mellanrum for att félja upp och
utvardera dess elektriska driftsférhallanden. Om nagon minskning av isoleringsmotstandets varden har
registrerats ska forvaringsférhallandena utvérderas och korrigeras, vid behov.

.-"' N
I' “,  Isoleringsmotstandet maste matas i en séker miljo.

Isoleringsmotstandet maste matas med en Mega-ohmmatare. Maskinen maste vara kall och bortkopplad frén
stromforsorjningen.

s For att forhindra risken for en elektrisk chock, jorda kopplingsstyckena innan och efter varje matning.
‘Y. Jorda kondensatorn (om s&dan finns) for att sékerstalla att den &r helt urladdad innan méatningen
genomfors.

Vi rekommenderar att du isolerar och testar varje fas separat. Detta forfarande gor sa att du kan jamfora
isoleringsmotstandet mellan varje fas. Under tiden du testar en fas méaste de andra faserna vara jordade.
Test av alla faser samtidigt utvarderar endast isoleringsmotstandet till jordningen men utvarderar icke
isoleringsmotstandet mellan faserna.

Elkablar, brytare, kondensatorer och andra externa anordningar anslutna till motorn kan avsevért paverka
matningen av isoleringsmotstandet. Av den anledningen méste alla externa enheter vara bortkopplade och
jordade nér isoleringsmotstandet mats.
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Mat isoleringsmotstandet en minut efter spanningen har tillampats pé lindningen. Tillampad spanning ska

motsvara vad som visas i tabell 5.3.
Tabell 5.3 - Spanning fér isoleringsmotstandet

Lindningens markspéanning (V) Testspédnning for att méta isoleringsmotstandet (V)
<1000 500
1000 - 2500 500 - 1000
2501 - 5000 1000 - 2500
5001 - 12000 2500 - 5000
> 12000 5000 - 10000

Avlasningen av isoleringsmotstandet maste korrigeras till 40 °C enligt vad som visas i tabell 5.4.
Tabell 5.4 - Korrigeringsfaktorn for isoleringsmotstandet korrigerad till 40 °C

: Mét?emperatur K-orrigc'-:ringsfaktorn for Mittemperaturen pa K'orrigt'-;ringsfaktorn for
pa |soler|ng°smotsténdet |soler'|ngsmo.tstén‘¢):|et isoleringsmotstandet (°C) |sole|:|ngsmo.tsténfiet

(°C) korrigerad till 40 °C korrigerad till 40 °C
10 0,125 30 0,500

11 0,134 31 0,536

12 0,144 32 0,574

18 0,154 33 0,616

14 0,165 34 0,660

15 0,177 35 0,707

16 0,189 36 0,758

17 0,203 37 0,812

18 0,218 38 0,871

19 0,233 39 0,933

20 0,250 40 1,000

21 0,268 41 1,072

22 0,287 42 1,149

23 0,308 43 1,231

24 0,330 44 1,320

25 0,354 45 1,414

26 0,379 46 1,516

27 0,406 47 1,625

28 0,435 48 1,741

29 0,467 49 1,866

30 0,500 50 2,000

Utvardera skicket p& motorns isolering genom att jamféra matvardet med vardena som anges i tabell 5.5

(korrigerad till 40 °C):

Tabell 5.5 - Utvardering av isoleringssystemet

Begréansat varde for markspanning
upp till 1.1 kV (MQ)

Begransat varde for markspanning
over 1.1 kV (MQ)

Situation

Farlig. Motorn far icke

Upp il 5 Upp till 100 anvandas under detta forhallande
5 till 100 100 till 500 Vanlig
100 till 500 Hogre an 500 Bra
Hoégre an 500 Hoégre an 1000 Utmarkt

Vardena som anges i tabellen ska endast betraktas som referensvarden. Vi rekommenderar att du registrerar
vardena for att kunna tillhandahélla en snabb och enkel dversikt dver maskinens isoleringsmotstand.

Om isoleringsmotstandet ar lagt kan det finnas fukt i statorns lindningar. | det hér fallet méste motorn tas bort
och transporteras till WEG-auktoriserad serviceverkstad for korrekt utvardering och reparation (denna tjanst
ingér icke i garantin). Se avsnitt 8.4 for hur man forbattrar isoleringsmotstandet med en torkningsprocess.
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6. INSTALLATION

)}rf'\
L
4 ! k. Isoleringsmotstandet maste matas i en séker miljo.

Kontrollera vissa aspekter innan du fortséatter med installationen:

1

3.

8.

. Isoleringsmotstand: maste vara inom tillatna grénser. Se punkt 5.4.
2.

Lager:

Om motorn lagrats, fortsatt enligt beskrivningen i punkt 5.3.

Driftforhallanden péa startkondensatorer: Om enfasmotorer lagras i dver tva &r rekommenderar vi att du byter
ut startkondensatorn innan du startar motorn eftersom de forlorar sina driftegenskaper.

. Uttagslada:

a. uttagsladans insida maste vara ren och torr;

b. kontakterna maste vara korrekt anslutna och fira fran korrosion. Se 6.9 och 6.10;

c. kabelingdngarna maste vara korrekt tatade och holjet pa uttagsladorna maste vara korrekt monterade for
att kunna sékerstalla skyddsgraden som anges pa motorns markskylt.

. Kylning: kylflansar, dppningar pa luftinlopp och luftutlopp maste vara rena och fria fran hinder. Avstandet

mellan 6ppningarna pa inloppet och vaggen far icke vara mindre an 1 (en fiardedel) av luftinloppets diameter.
Sékerstall att det finns tillrackligt utrymme fér rengdringsarbeten. Se punkt 7.

. Koppling: ta bort axelldsanordningen (om monterad) och fettet for korrosionsskydd fran axelénden och

flansen precis innan motorn ska installeras. Se punkt 6.4.

. Avtappningshal: motorn maste alltid vara positionerad sa att avtappningshélet &r i den lagsta positionen (om

det finns en riktningspil pa avioppet maste avioppet installeras sa att pilen pekar nedat).

Motorer som levereras med avtappningspluggar av gummi ldmnar fabriken i stangd position och maste
Oppnas med jamna mellanrum for att slappa ut kondensvatten. For miljider med kondensationsnivaer av
hogvatten och motor med kapslingsklass IP55 kan avtappningspluggarna monteras i dppen position (se figur
6.1).

For motorer med kapslingsklass IP56, IP65 eller P66, méaste avtappningspluggarna forbli i stangd position (se
figur 6.1), och endast 6ppnas under underhallsarbeten pa motorn.

Avloppssystemet pa motorer med smarjningssystem med oliedimma maste anslutas till ett specifikt
uppsamlingssystem (se figur 6.12).

f

I

T ot

Stéangd position Oppen position
Figur 6.1 - Detalj av avtappningspluggen av gummi monterad i stdngd och Sppen position

Ytterligare rekommendationer:

a. Kontrollera motorns rotationsriktning, starta motorn utan belastning innan du kopplar den till lasten;

b. Vertikalt monterade motorer med axelénden nedat maste monteras med droppskydd for att skydda dem
fran vatskor eller fasta amnen som kan droppa pa motorerna;

c. Vertikalt monterade motorer med axelédnden uppét ska utrustas med vattenslungring for att forhindra att
vatten tranger in i motorn.

d. Fixeringselementen monterade i de gadngade genomgaende hélen i motorns inneslutning (till exempel

flansen) maste vara korrekt tatade.
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f! *. Ta bort eller fast kilen innan du startar motorn.

2 Andringar p& motorns konstruktion (egenskaper), sdsom installation av férlangda smarjnipplar eller
*, andringar p& smdrjningssystemet, installation av tilloehdr pé alternativa platser etc. far endast
genomforas efter foregaende skriftligt godkannande av WEG.

6.1. FUNDAMENT

Fundamentet &r strukturen, strukturellt element, naturlig eller beredd bas, utformad for att std emot belastningar
fran installerad utrustning och for att sakerstélla sker och stabil prestanda under driften. Fundamentets design
bor ta hansyn till nérliggande strukturer for att undvika annan installerad utrustning paverkan och att ingen
vibration dverfors genom strukturen

Fundamentet maste vara plant och urval och design méste ta hansyn till foliande egenskaper:

a) Egenskaperna pa maskinen som ska installeras pé fundamentet, drivna belastningar, tillampning, maximalt
tilldtna deformeringar och vibrationsnivéer (till exempel motorer med minskade vibrationsnivéer, fotens planhet,
flansens koncentricitet, axiella eller radiella belastningar etc. som &ar l1&ngre an vardena som anges for
standardmotorer).

b) Narliggande konstruktioner, uppskattad maximal applicerad belastning, fundamentstyp och fixering och
vibrationer dverférda av dessa konstruktioner.

Om motorn levereras med nivellerings-/justeringsbultar maste du ta hansyn till detta nar du utformar
fundamentet.

a Ta hansyn till alla belastningar som genereras under driften av den drivna belastningen nér du

/¥, dimensionerar fundamentet.
Anvandaren ar ansvarig for fundamentets utformning och konstruktion.

Fundamentets belastningar kan beréknas med fdljande ekvationer (se figur 6.2):

F,=05"g" m-@4~*T, /A
F,=05"g"m+@4~*T,/A
Dar:

F, och F, = laterala belastningar (N);
g = gravitationsacceleration (9,8 m/s?);
m = motorns vikt (kg);
T, = kippmoment (Nm);
A = avstandet mellan monteringshalens mittlinje i fot eller maskinens bas (&ndvy) (m).
Motorerna kan monteras pa:
= Cementfundament: anvands mest for stora motorer (se figur 6.2);
= Metallfundament: anvénds generellt for smé& motorer (se fiaur 6.3).

Figur 6.2 - Motor installerad pa cementfundament Figur 6.3 - Motor installerad pa metallfundament
Metall- och cementfundament kan utrustas med glidsystem. Dessa fundamentstyper anvands generellt dar
kraftoverforingen uppnas med rem eller remskivor. Detta transmissionssystem ar enklare att montera/demontera
och tillater dig att justera bandets spanning. Andra viktiga aspekter av denna fundamentstyp &r placeringen av
basens lasskruvar som maste vara diagonalt motsatta. Skenan narmast remskivan &r placerad pa ett sadant
sétt att fixeringsbulten &r mellan motorn och den drivna maskinen. Den andra skenan maste placeras med
bulten p& motsatta sidan (diagonalt motsatt) enligt vad som visas i figur 6.4.
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For att underlatta monteringen kan fundamenten ha féljande egenskaper:
Axlar och/eller fordjupningar;

Foérankringsbultar med I6sa plattor;

Bultar gjutna i cement;

Nivelleringsskruvar;

Positioneringsskruvar;

Stal- & gjutjarnsblock, plattor med plana ytor.

Figur 6.4 - Motor installerad pa glidbas
Néar installationen har avslutats rekommenderar vi att alla utsatta bearbetade ytor appliceras med lampligt
rostskydd.

6.2. MONTERA MOTORN

A \‘\ Fotloésa motorer som har levererats med transportanordningar, enligt figur 6.5, maste fa sina anordningar
AR borttagna innan installationen av motorn paborjas.

Figur 6.5 - Detalf fér transportanordningarna fér fotlésa motorer
6.2.1. Fotmonterade motorer

Ritningarna med monteringshalens dimensioner for NEMA- eller IEC-motorer maste kontrolleras i respektive
tekniska katalog.

Motorn méste vara korrekt justerad och nivellerad med den drivna maskinen. Felaktig uppriktning och nivellering
kan leda till att lagret skadas, generera Gverdriven vibration och till och med till att axeln formandras/bryts sénder.
Se avsnitt 6.3 och 6.6 for mer information. Gangans ingreppslangd pa monteringsbulten maste vara minst 1,5
ganger bultens diameter. Gangans ingreppslangd ska utvarderas i svarare applikationer och 6kas i motsvarande
man.

Figur 6.6 visar monteringssystem pa en fotmonterad motor som anger den minimalaste ingreppslangden som
kravs for gangan.

L=15xD

D
Figur 6.6 - Monteringssystem till en fotmonterad motor
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6.2.2. Flansmonterade motorer

Ritningarna for de flansmonterade dimensionerna, IEC- och NEMA-flansar kan kontrolleras i den tekniska
katalogen.

Kopplingen pa den drivna utrustningen till motorflansen maste vara korrekt dimensionerad for att sakerstéalla
enhetens erforderliga koncentricitet.

Beroende pa flanstyp kan monteringen genomféras fran motorn till den drivna utrustningens flans (flans FF (IEC)
eller D (NEMA)) eller fran den drivna utrustningens flans till motorn (flans C (DIN eller NEMA)).

Du méaste dvervaga bultens langd, flansens tjocklek och gangans djup p& motorflansen under
monteringsprocessen fran flansen pé den drivna utrustningen till motorn.

z’i‘ x\ Om motorflansen har gangade genomgaende hal far monteringsbultens Iangd icke dverskrida langden
i =  padet gangade genomgaende hélet pa motorflansen, for att forhindra att lindningshuvudet skadas.

For flansmontering méaste gangans ingreppslangd pé monteringsbulten maste vara minst 1,5 ganger bultens
diameter. | svara applikationer kan en langre ingreppslangd pa gangan kravas.

| svara applikationer eller om stora motorer ar ansluten med flans kan en fot- eller padmontering kravas férutom
flansanslutningen (figur 6.7). Motorn far aldrig stédjas péa sina kylflansar.

Figur 6.7 - Monteringsmetod fér fidnsmonterade motorer med basstéd péa stommen

Observera:
Om vétska (till exempel olja) sannolikt kommer att kunna komma i kontakt med axeltdtningen, kontakta ditt lokala WEG-ombud.

6.2.3. Motorer Padmonterade - B30 motorer

Normalt anvénds denna metod for axiella flaktar. Motorn &r fixerad pa gangade hal i stommen. Dimensionerna
pa dessa gangade hél kan kontrolleras i respektive produktkatalog. Nar du véljer motormontering med stang/
bultar maste du ta hansyn till dimensionerna pa flakthuset, installationsbasen och det géngade djupet i
motorstommen.

Monteringssténgerna och flakthuset maste vara tillrackligt styva for att forhindra transmission av 6verdriven
vibration till maskinenheten (motor & flakt). Figur 6.8 visar padmonterinssystemet.

Figur 6.8 - Montering av motorn i kylkanalen

6.3. BALANSERING

Obalanserade maskiner genererar vibration som kan leda till att motorn skadas. WEG-motorer &r dynamiskt
balanserade med “halv nyckel” och utan belastning (okopplad). Speciell kvalitetsnivé pé balanseringen maste
anges i inkdpsordern.

c, f . o . . o ‘“ .
/i‘\ Transmissionselement, sasom remskivor, kopplingar etc. maste balanseras med “halv nyckel” innan de
i = monteras pa motoraxeln.

Balanseringens kvalitetsgrad féljer tillampliga standarder f6r varje produktlinje.
Maximal balanserings avvikelse maste registreras i installationsrapporten.
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6.4. KOPPLINGAR

Kopplingar anvands for att Gverfora viidmomentet fran motoraxeln till axeln pé& den drivna maskinen. Foljande

aspekter maste Gvervagas nér kopplingarna installeras:

= Anvand lampliga verktyg for kopplingens montering/demontering for att undvika skador p& motorn och lagren;

= Nér det gér, anvand flexibla kopplingar eftersom de kan absorbera eventuella kvarvarande feljusteringar under
maskinens drift;

= Maximala belastningar och hastighetsgranser som anges i kopplings- och motortillverkarens kataloger far icke
Overskridas;

= Nivellera och justera motorn enligt punkt 6.5 och 6.6.

-
f;'f! *, Tabort eller fixera kilen ordentligt nér motorn anvands utan koppling fér att férhindra olyckor.

6.4.1. Direkt koppling

Direkt koppling karakteriseras nar motoraxeln &r direkt kopplad till axeln pa den drivna maskinen utan
transmissionselement. Om majligt, anvand direkt koppling pa grund av lagre kostnad, mindre erforderligt utrymme
for installation och hdgre sékerhet mot olyckor.

™,
f;'f! * Anvand icke kullager for direkt koppling om icke tillrécklig radiell belastning forvantas.

6.4.2. Koppling vaxellada

Koppling vaxellada anvands normalt nér hastighetsminskning kravs.
Se till att axlarna ar perfekt justerade och strikt parallella (vid raka cylindriska kugghjul) och i korrekt ingreppsvinkel
(vid koniskt och snedskuret kugghjul).

6.4.3. Koppling remskiva och rem

Remskivor och rem anvands nér hastighetsokning eller minskning kravs mellan axeln och den drivna belastningen.

_;’i‘\,\ Overdriven remspénning skadar lagren och orsakar ovéntade olyckor som till exempel att motoraxeln gér
£5 N av.

6.4.4. Koppling av motorer med glidlager

_,’i‘x\ Motorer utformade med glidlager maste drivas med direkt koppling till den drivna maskinen eller en
¢ % vaxelldda. Remskivor och rem kan icke tillampas fér motorer med glidlager.

Motorer utformade med glidlager har 3 (tre) méarken pa axelanden. Det mittersta méarket anger magnetcentrumet
och de 2 (tvd) mérkena pa utsidan anger tilldtna granser for rotorns axiella forflyttning sdsom visas i figur 6.9.
Motorn méaste kopplas pa ett sddant séatt att pilen pa stommen &r placerad éver det centrala méarket som anger
rotorns magnetcentrum under driften. Under uppstart, eller till och med under driften maste rotorn kunna réra sig
fritt mellan de tva mérkena pa utsidan nér den drivna maskinen utdvar en axiell belastning pa motoraxeln. Dock far
motorn under inga omstandigheter drivas kontinuerligt med axiella krafter pa lagret.

Axiellt spel

Figur 6.9 - Axiellt spel pa motor utformad med glidlager
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. Forutvardering av kopplingen maste du ta hansyn till maximalt axiellt lagerspel enligt vad som visas i
/Y tabeli6.1.
Det axiella spelet pa den drivna maskinen och kopplingen paverkar maximalt lagerspel.

Tabell 6.1 - Spel anvant for glidlager

Lagerstorlek Totalt axiellt spel (mm)
9 3+3=6
ik 4+4=8
14* 5+5=10
18 75+75=15

* FOr motorer enligt APl 541, &r det totala axiella spelet 12,7 mm

WEG anvéander glidlager nar de icke ar utformade for att kontinuerligt stddja den axiella belastningen.
Motorn far under inga omstandigheter drivas kontinuerligt vid dess gréanser for det axiella spelet.

6.5. NIVELLERING

Motorn maéste nivelleras for att korrigera eventuella avvikelser i planheten som uppstar under
tillverkningsprocessen och materialets omstrukturering. Nivelleringen kan genomféras genom att nivellera
skruven som ér fixerad pa motorns fot eller pa flansen eller med hjalp av kompenserade justerbrickor. Efter
nivelleringsprocessen far nivelleringshjden mellan motorns monteringsbas och motorn icke dverskrida 0,1 mm.
Om en metallfundament anvéands for att nivellera hdjden p& motorns axeldnde och axelanden péa den drivna
maskinen ska du endast nivellera metallbasen betraffande cementfundament.

Registrera maximala nivelleringsavvikelser i installationsrapporten.

6.6. UPPRIKTNING

Korrekt uppriktning mellan motorn och den drivna maskinen &r en av de viktigaste variablerna som férlanger
motorns anvandbara livslangd. Felaktig uppriktning av kopplingen genererar hdga belastningar och vibrationer
som minskar den anvandbara livslangden pa lagren och till och med géra sé att axeln gar sénder. Figur 6.10
illustrerar feljustering mellan motorn och den drivna maskinen.

Motoraxel Driven maskinaxel

Driven maskin

Mo offset (mm)

offset (mm)

Figur 6.10 - Typiskt feljusterat tillstand

Justeringsprocesser maste genomféras med lampliga verktyg och anordningar som exempelvis méatklocka,
laserjusteringsinstrument etc. Motoraxeln maste justeras axiellt och radiellt med axeln pa den drivna maskinen.
Maximalt tillaten excentricitet for en komplett axelrotation far icke dverskrida 0,03 mm nér justeringen gors med
matklockor sdsom visas i figur 6.11. Sakerstall ett mellanrum mellan kopplingarna for att kompensera den
termiska expansionen mellan axlarna enligt kopplingstillverkarens anvisning.

= Matklocka
(] Referens
Rad
»| ecar
Parallell uppriktning Vinkeljustering

Figur 6.11 - Upprikining med métklocka
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Om justeringen gors med ett laserinstrument méste du ta hansyn till instruktioner och rekommendationer som har
tilhandahallits av laserinstrumentets tillverkare.
Justeringen bdr kontrolleras i omgivningstemperatur med maskin i drifttemperatur.

_;/it“\ Kopplingens uppriktning maste kontrolleras regelbundet.
[ .

Remskiva och remkopplingar maste justeras pé ett sddant satt att mitten av drevets remskiva ligger pad samma
plan som mitten p& den drivna remskivan och motoraxeln och axeln p& den drivna maskinen ar fullstandigt
parallellt.

Nar justeringsprocessen har avslutats maste du se till sa att monteringsanordningarna icke andrar motorns och
maskinens uppriktning och att nivelleringen icke leder till maskinskada under driften.

Vi rekommenderar att du registrerar maximal justeringsavvikelse i installationsrapporten.

6.7. ANSLUTNING AV MOTORER SMORDA MED OLJA ELLER OLJEDIMMA

Nar motorer som ar smorda med olja eller oljedimma installeras, anslut befintliga smoérjmedelsror (oljeinlopp och
oljeutlopp och motorns dréanerrdr), sdsom visas i figur 6.12. Smorjsystemet maste sakerstalla kontinuerligt oljeflode
genom lagren enligt tillverkarens anvisningar for installerat smorjsystem.

<—Inlopp

Drénering
—>

Uttag l

Figur 6.12 - Oliematning och avloppssystem fér motorer som &r smorda med olja eller ol-
Jedimma

6.8. ANSLUTNING AV KYLVATTENSYTEM

Néar vattenkylda motorer installeras, anslut vattnets inlopps- och utloppsror for att s@kerstélla korrekt motorkylning.
Enligt punkt 7.2, sakerstall korrekt flddeshastighet pa kylvattnet och vattentemperatur i motorns kylsystem.

6.9. ELEKTRISK ANSLUTNING

Ta hansyn till nominell motorstrom, underhallsfaktor, startstrom, miljo- och installationsforhallanden, maximalt
spanningsfall etc. for att vélja lampliga elkablar, brytare och skyddsanordningar.

Alla motorer maste vara installerade med skyddssystem mot dverbelastning. Trefasmotorer maste utrustas med
skyddssystem mot fasfel.

A Innan du ansluter motorn, kontrollera att matningsspanningen och frekvensen éverensstammer med

/ ! *. informationen p& motorns mérkskylt. Alla kabeldragning maste géras i enlighet med kopplingsschemat
pa motorns markskylt. Anvand kopplingsschemat i tabell 6.2 som referensvérde.

For att undvika olyckor, kontrollera om motorn har jordats ordentligt enligt tilldmpliga standarder.
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Tabell 6.2 - Typiskt kopplingsschema for trefasmotorer.

. . . Typ av .
Konfiguration Antal ledningar anslutning Kopplingsschema
1 2 3
3 - 779
L1 L2 L3
6 4 5| o6 o4 o5
6 A-Y i1 iz is o1 02 03
L1 L2 L3 | L1 L2 L3
A Y
4 5 6 4 5 6
7 o8 oo | 07 I8 o
YY-Y i1 iz Is o1 02 03
L1 L2 L3 | L1 L2 L3
YY Y
9
4 5 6 4 5 6
N{)ﬁg I7 I8 1o
Enskild hastighet AA - A 1 I3 o 02 o3
1 L2 L3 1 L2 L3
M A
11 12i1o §11812410 | [o11022810| E118512810
&3%4 55 &6 b4 5\5@&14 25 ie iA
o907 8 09 o7 809 |07 | 68 09 &7
AA-YY-A-Y 2 03 61 izisi1 253 %1 | 02 03 o1
121311 |[L2L3L1 | L2L3LT |L2L3 L1
JAVAY Y'Y A Y
12 PART-WINDING WYE-DELTA
START RUN START RUN
A - PWS 12610611 | 012610011 | 012 610011 | 12010 o711
Delvist lindad start I7 I3 I9 7 9899 16_14_15 6 o4 5
6 o4 o5 | 46 44 15 7 08 09 |47 08 49
i1i2$3 142 03 212223 142 o3
L1213 L1L2L3 | L1 L2L3 L1L2L3
YY-Y 04 05 c? 4 5 6
1.2 3 1 2 3
: i 77 >
Variabelt vridmo- 112 13 112 13
ment Y LowsPEeDp Y HIGH SPEED
A-YY C)4 O5 Cgi 4 5 6
1.2 3 1 2 3
© - 77 Eﬁ T
Konstant vridmo- 2 s 112 13
ment A YY
Dubbel hastighet LOW SPEED HIGH SPEED
Dahlander 4 5 6 4 5 6
o O O
YY-A |j1 2 O3’:| 1 2 3
E—H 777
Konstant utdata L1 L2 13 L1 L2 13
YY' Low SPEED HIGH SPEED
7 8 .9 7 8.9 7 8 9
oo | aTe | [a[ale
0 5-Y-vY dlebe ] e blok
ALTL2L3  [yyL1L2L3 |y L1L2L3
ONLY FOR
LOW SPEED | HIGH SPEED | gTARTING
1.2 3 6 4 5
Dubbel hastighet 6 ) 79 79
Dubbel lindning L1 L2 L3 L1 L2 L3
LOW SPEED HIGH SPEED
Motsvarande tabell for identifikation av ledning
Identifikation av ledning i kopplingsschemat 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
NEMA MG 1 del 2 TH | T2 | T3 | T4 | T5 | T6 | T7 | T8 | T9 | T10 | T11 | T12
Enskild hastiahet IEC 60034-8 Ut | V1 |Wi1 | U2 | V2 |W2 | U3| V3 |W3| U4 | V4 | Wa
nSKIAnastgnet 1S (UEC 2137) - upp till 6 motorplint Ul v | w|Xx|Y]|z
JIS (JEC 2137) - mer &n 6 motorplint Ut | V1 | W1 | U2 | V2 |W2| U5 | V5 | W5 | UB | V6 | W6
Dubbel hastighet NEMA MG 1 del 27 U |1V | IW | 2U | 2V [ 2W | 3U | 3V | BW | 4U | 4V | 4W
(Dahlander/ IEC 60034-8 U |1V | itW|2u |2V [2W | 38U | 3V | BW | 4U | 4V | 4W
dubbel lindning) JIS (JEC 2137) U |1V | 1IW | 2U | 2V [ 2W | 3U | 3V | 3W | 4U | 4V | 4W

28 |

1) NEMA MG 1 del 2 definierar T1 till T12 for tva eller fler lindningar, dock anvénder WEG 1U till 4W.
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m VARNING - Lokala standarder har prioritet vid definitionen av anslutningsstandarder.

De anslutningar som presenteras nedan &r en referens for anslutningen av kundens anslutningskablar pa lags-
panningsmotorer med kopplingsplint. De motorplintar som presenteras nedan &r standard for varje produktlinje,
men variationer kan forekomma. Det rekommenderas att kabelskor tillverkas av elektrolytisk koppar eller mas-
sing, som liknar kabelskorna som anvands pa motorkablarna.

W21 och W22
Kopplingsplint

/ Kopplingsplint
L / Mutter L é Mutter
= Kabelsko fér inkommande matning

\Kor[slutningsb/eck
Kabelsko for motorkabel

Kabelsko fér inkommande matning

Kabelsko fér motorkabel

D-koppling Y koppling

Figur 6.13 - Kabelanslutningen till W21 och W22-motorer med kopplingsplint

W50 och HGF

Kopplingsplint

1 Kopplingsplint
/ Mutter /

Kabelsko for inkommande matning Mutter
Kabelsko fér inkommande matning

Kortslutningsbleck

e Kabelsko for motorkabel rFoae . Kabelsko fér motorkabel

D-koppling Y koppling
Figur 6.14 - Kabelanslutningen till W50 och HGF-motorer med kopplingsplint
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Om motorerna levereras utan uttagslédor, isolera kabelklammorna med lampligt isoleringsmaterial som moter
matningsspanningen och isoleringsklassen som anges p& motorns mérkskyit.
Séakerstéll korrekt atdragningsmoment for elkablar och jordanslutningar enligt vad som anges i tabell 8.11

Spelets avstand (se figur 6.15) mellan icke isolerade stromférande delar med varandra och mellan jordade delar
maéste vara enligt vad som anges i tabell 6.3.

Sikerhetsavstand

Sakerhetsavstand
Sikerhetsavstand

L ]

N 3
... ]
.

Sakerhetsavstand

Figur 6.15 - Beskrivning av sékerhetsavstand

Tabell 6.3 - Minimalt sékerhetsavstand (mm) x matningsspanning

Spénning Minimalt sakerhetsavstand (mm)
U=<440V 4
440 <U <690V 5,5
690 < U < 1000 V 8
1000 < U < 6900 V 45
6900 < U < 11000 V 70
11000 < U < 16500 V 105

Aven om motorn &r avstangd kan det finnas farlig spanning i uttagsl&édorna som anvands fér matning
i '\.1\._~ av lokal varmare eller lindningsmagnetisering nér lindningen anvands som varmeelement.

* " Motorns kondensatorer kommer att hélla en laddning dven efter strtmmen har stangts av. Rér icke
kondensatorerna och/eller motorns motorplint innan kondensatorerna har laddats ut helt.

,f'i‘x Se till sa att det icke finns nagra verktyg eller frammande foremal inuti uttagsladan nar motorn har
»  anglutits.
.If"\x Vidta nédvandiga atgarder for att kunna sakerstélla skyddsgraden som anges pa motorns markskylt:
! . - oanvanda kabelinloppshal i uttagsladorna maste vara korrekt stangda med blindpluggar;

- komponenter som levereras losa (som till exempel uttagslddor monterade separat) maste vara korrekt
stédngda och tatade.
Kabelns inlopp som anvands for stromforsorjning och kontroll méste vara utrustade med komponenter (till
exempel packboxar och ledare) som moter tilldmpliga standarder och regler i varje land.

.""
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2. Om motorn &r utrustad med tillbehdr sdsom bromsar och forcerat kylsystem maste dessa anordningar
F.f' *, vara anslutna till stromforsorjningen enligt informationen som anges p& markskyltarna och med séarskild
hansyn till det som anges ovan.

Alla skyddsanordningar, inklusive dverstromsskydd, maste vara installda enligt nominella maskinforhallanden.
Dessa skyddsanordningar maste skydda maskinen mot kortslutning, fasfel eller last rotortillstand.
Motorns skyddsanordningar méste stéllas in enligt tillampliga standarder.

Kontrollera rotationsriktningen pa motoraxeln. Om det icke finns ndgon begransning for anvandning av ensidiga
flaktar kan axelns rotationsriktning &ndras genom att kasta om en av de tva fasanslutningarna. Fér enfasmotorer,
kontrollera kopplingsschemat som anges pa motorns markskylt.

6.10. ANSLUTNING AV TERMISKA SKYDDSANORDNINGAR

Om motorn levererades med temperaturdvervakningsanordningar, sdsom exempelvis termostater, termistorer,
automatiskatermiska skydd, Pt-100 (RTD), etc., maste de anslutas till motsvarande kontrollanordning enligt vad
som anges pa tilloendrets markskylt. Bristande efterlevnad av detta forfarande kan leda till att produktgarantin
annulleras och orsaka allvarliga skador pa materialet.

;ﬁ‘ax Tilldmpa icke testspanning over 2,5 V pa termistorer och strom éver 1 mA pa RTD:s (Pt-100) enligt
i = standarden IEC 60751.

Figur 6.16 och figur 6.17 visar kopplingsschema fér det termiska skyddet i bimetall (termostater) och termistorer.

H‘r B i A
Overfernpergture Motor termicaments Owerlemparature  Maler tarmicamants
prodected molor protegedie Gon prolectesd molor prolegide com
wilh 1hermastols Lermastofos wilh therrslons berrmistones
Water thermisch Mator termicamente Motor thevmigch Motor lermicamenle
durch thermostots protegide con durch tharmistoren  protegids con

peschustd bermaskolos geschustrt tarmistoras
L1 L2 LY
Slop swilch LY L2 L3
RAT CLUERENT
voukeEw) i)
110-12 3
il 24E I?.ﬁ
40480 LG
; ] (LR §
L -:,.-" N d_.z"l
Figur 6.16 - Anslutning av termiskt skydd i bimetall (termostater) Figur 6.17 - Anslutning termistor

Larmtemperaturgranserna och termiska skyddsavstangningar kan definieras enligt applikationen, dock far dessa
temperaturgranser icke dverskrida vardena i tabell 6.4.

Tabell 6.4 - Maximala aktiveringstemperatur for termiska skydd

. Maximal temperatur pa skyddsinstéllningen (°C)
Komponent Isoleringsklass =
Larm Léser ut

B - 130

Lindning F 130 155
H 155 180

Lager Alla 110 120

Observera:

1) Antal och typ av installerade skyddsanordningar anges pa motortillbehérets markskyit.
2) Om motorn levereras med kalibrerat motstand (exempelvis Pt-100), méaste motorns skyddssystem stéllas in enligt drifttemperaturerna
som anges i tabell 6.4.
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6.11. RESISTANSTEMPERATURGIVARE (Pt-100)

Termokopplarna Pt-100 &r tillverkade av material vars motstand beror pé temperaturvariationen, inneboende
egenskap pa vissa material (vanligtvis platina, nickel eller koppar), kaliorerat motstand. Dess drift baseras pa
principen att det elektriska motstandet pa en metallisk ledare varierar linjart med temperaturen, for att foljaktligen
tillata en konstant dvervakning av motorns uppvarmning genom kontrollens display for att sékerstalla en hog
niva av precision och svarsstabilitet. Dessa anordningar anvands i stor utstrackning for att mata temperaturer i
olika industriomraden.

| allmanhet anvands dessa anordningar i installationen dar exakt temperaturstyrning erfordras, till exempel, i
installation for oregelbunden eller intermittent drift.

Samma detektor kan anvandas for larm och utldsningssyften.

Tabell 6.5 och figur 6.18 visar likvardighet mellan Pt-100-motstandet och temperaturen.
Tabell 6.5 - Likvérdighet mellan Pt-100-motsténdet och temperaturen.

°C Q °C Q °C Q °C Q °C Q
=29 88,617 17 106,627 63 124,390 109 141,908 155 159,180
-28 89,011 18 107,016 64 124,774 110 142,286 156 159,553
-27 89,406 1S 107,404 65 125,157 111 142,664 157 159,926
-26 89,799 20 107,793 66 125,540 112 143,042 158 160,298
-25 90,193 21 108,181 67 125,923 113 143,420 159 160,671
-24 90,587 22 108,570 68 126,306 114 143,797 160 161,043
-23 90,980 23 108,958 69 126,689 115 144,175 161 161,415
-22 91,374 24 109,346 70 127,072 116 144,652 162 161,787
-21 91,767 25 109,734 71 127,454 117 144,930 163 162,159
-20 92,160 26 110,122 72 127,837 118 145,307 164 162,531
=19 92,653 27 110,509 73 128,219 119 145,684 165 162,903
-18 92,946 28 110,897 74 128,602 120 146,061 166 163,274
-17 93,339 29 111,284 75 128,984 121 146,438 167 163,646
-16 93,732 30 111,672 76 129,366 122 146,814 168 164,017
-15 94,125 31 112,059 7 129,748 123 147,191 169 164,388
-14 94,517 32 112,446 78 130,130 124 147,567 170 164,760
-13 94,910 33 112,833 79 130,511 125 147,944 171 165,131
-12 95,302 34 113,220 80 130,893 126 148,320 172 165,501
-1 956,694 35 113,607 81 131,274 127 148,696 173 165,872
-10 96,086 36 113,994 82 131,656 128 149,072 174 166,243
5 96,478 37 114,380 83 132,037 129 149,448 175 166,613
-8 96,870 38 114,767 84 132,418 130 149,824 176 166,984
-7 97,262 39 115,153 85 132,799 131 150,199 177 167,354
-6 97,653 40 115,539 86 133,180 132 150,575 178 167,724
-5 98,045 41 115,925 87 133,561 133 150,950 179 168,095
-4 98,436 42 116,311 88 133,941 134 151,326 180 168,465
-3 98,827 43 116,697 89 134,322 135 151,701 181 168,834
-2 99,218 44 117,083 90 134,702 136 162,076 182 169,204
-1 99,609 45 117,469 9i 135,083 137 152,451 183 169,674
0 100,000 46 117,854 92 135,463 138 152,826 184 169,943
1 100,391 47 118,240 93 135,843 139 153,200 185 170,313
2 100,781 48 118,625 94 136,223 140 153,575 186 170,682
3 101,172 49 119,010 95 136,603 141 153,950 187 171,051
4 101,562 50 119,395 96 136,982 142 154,324 188 171,420
5 101,953 51 119,780 97 137,362 143 154,698 189 171,789
6 102,343 52 120,165 98 137,741 144 155,072 190 172,158
7 102,733 53 120,550 &9 138,121 145 155,446 191 172,627
8 103,123 54 120,934 100 138,500 146 155,820 192 172,895
9 103,513 55 121,319 101 138,879 147 156,194 193 173,264
10 103,902 56 121,703 102 139,258 148 156,568 194 173,632
11 104,292 57 122,087 103 139,637 149 156,941 195 174,000
12 104,681 58 122,471 104 140,016 150 157,315 196 174,368
13 105,071 59 122,855 1056 140,395 151 157,688 197 174,736
14 105,460 60 123,239 106 140,773 162 158,061 198 175,104
15 105,849 61 123,623 107 141,152 153 158,435 199 175,472
16 106,238 62 124,007 108 141,630 154 158,808 200 175,840
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Figur 6.18 - Ohm-motstand péa Pt-100 x temperatur

6.12. ANSLUTNING AV STILLESTANDSVARMARE

Innan du startar stillestdndsvarmarna kontrollera om stillestandsvarmarna har anslutits enligt kopplingsschemat
som visas pa stillestandsvarmarens markskylt. For motorer som levereras med stillestandsvarmare med dubbel
spanning (110-127/220-240 V), se figur 6.19.

/~ SPACE HEATER / STILLSTANDSHEIZUNG N
RESISTENCIA CALEFACTORA / AQUECIMENTO

L1 L2 L1 L2

SPACE HEATER MUST BE SWITCHED OFF WHEN MOTOR IS RUNNING
\\ DESLIGAR RESISTENCIA AO LIGAR O MOTOR /

Figur 6.19 - Dual spanning anslutning stillestandsvédrmare

"
(’f! * Stillestandsvarmare far aldrig matas nar motorn &r i drift.
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6.13. STARTMETODER

Dar det & mojligt ska motorns uppstart vara Direct On Line (DOL) vid mérkspanning. Detta ar den enklaste och
lampligaste startmetoden. Dock, maste den tillampas nar startstrommen icke paverkar stromforsoriningen. Ta
hansyn till elbolagets lokala regler nar du installerar en motor.

Hog startstrom kan leda till:

a) hogt spanningsfall i stromforsoriningsledningen som skapar oacceptabla stérningar péa ledningen i
distributionssystemet; b) kraver dverdimensionerade skyddssystem (kablar och kontaktor) som dkar
installationskostnaderna.

Om DOL-start icke &r tillaten pa grund av skélen som anges ovan kan en indirekt startmetod som &r kompatibel

med belastningen och motorspanningen for att minska startstrdmmen anvandas.
Om Y/D startare anvands for start kommer dven motorns startmoment att minskas.

Tabell 6.6 visar mojliga indirekta startmetoder som kan anvandas beroende péa antalet motorledningar.

Tabell 6.6 - Startmetod x antal motorledningar

Antal ledningar Mojliga startmetoder
3 ledninaar Autotransformer
9 Mijukstartare
Y/D
6 ledningar Autotransformer
Mijukstartare

Serie/parallel
Delvis lindning
Autotransformer
Mijukstartare

9 ledningar

Y/D
Serie/parallel
12 ledningar Delvis lindning
Autotransformer

Mijukstartare

Tabell 6.7 visar exempel pa majliga indirekta startmetoder som ska anvandas enligt spanningen som anges pa
motorns markskylt och matningsspanningen.

Tabell 6.7 - Startmetoder x spdnning

Mirkolatssp&nnin Alternativa Y/D Autotransformer | Start med seriell-/ Delvist lindad Startar med
p P 9 spanningar startar parallel brytare startar mjukstartare
220V JA JA NEJ NEJ JA
2R 380V NEJ JA NEJ NEJ JA
220V NEJ JA JA JA JA
2O 440V NEJ JA NEJ NEJ JA
230V NEJ JA JA JA JA
e 460 V NEJ JA NEJ NEJ JA
380/660 V 380V JA JA NEJ NEJ JA
220V JA JA JA JA JA
220/380/440 V 380V NEJ JA JA JA JA
440V JA JA NEJ NEJ JA
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.-".\1.
r ' * WQuattro-motorer méste startas Direct On Line (DOL) eller drivas av en frekvensomvandlare skalarlage.

6.14. MOTORER DRIVS AV FREKVENSOMVANDLARE

.-".\' . o o 1 . .
/%, Driften med frekvensomvandlare maste anges pa inkopsordern eftersom denna drivenhet kan krava
£ = ' vissa andringar pa motorns design.

.-". \1
" », Wmagnet motorer far endast drivas med WEG-frekvensomvandlare.

Frekvensomvandlaren som anvéands till drivmotorer upp till 690 V méste utrustas med Pulse With Modulation
(PWM) med vektorkontroll.

Nar en motor drivs av frekvensomvandlare vid lagre frekvenser &n mérkfrekvensen maste du minska motorns
drivmoment for att férhindra att motorn Gverhettas. Vridmomentets reduktion (reducerat vridmoment) kan hittas i
punkt 6.4 i “Tekniska riktlinjer fér induktionsmotorer som drivs av PWM-frekvensomvandlare” som finns

tillgéngliga pa webbplatsen www.weg.net.

Om motorn drivs 6ver nominell frekvens, observera:
= att motorn méste drivas vid en konstant uteffekt;
= gtt motorn kan mata max. 95% av sin nominella uteffekt;
= Qverskrid icke maximal hastighet och ta hansyn till:
= max. driftfrekvens som anges pa den extra markskylten;
= mekanisk hastighetsbegransning pa motorn.
Information om urval av stromkablarna mellan frekvensomvandlaren och motorn finns i punkt 6.4 i “Tekniska riktlinjer for
induktionsmotorer som drivs av PWM-frekvensomvandlare” som finns tillgéngliga pa webbplatsen www.weg.net.

6.14.1. Anvandning av dV-/dt-filter
6.14.1.1. Motor med lackerad rund trad

Motorer utformade for markspanningar pa upp till 690 V, vid drivning av frekvensomvandlare, kréaver icke
anvandning av dV-/dT-filter, under forutsattning att féljande kriterier beaktas.

Kriterium fér urval av motorer med rund, lackerad trad vid drivning av frekvensomvandlare
Toppspéanning pa dv/dt Omformare MTBP 2
Motorns mérkspéanning * motorns klammor omformare utdata Stigtid 2 . .
. Tid mellan pulser (min)
(max) (max) (min.)

Vnom < 460 V <1600 V < 5200 V/us
460 < Vnom < 575V <2000V < 6500 V/us >0,1ps > 06 us
575 <Vnom < 1000 V <2400V < 7800 V/us

Anmérkningar:
1. Fér tilldmpning av motorer med dubbel spanning, till exempel 380/660 V, ta hédnsyn till Ildgre spanning (380 V).
2. Information tillhandahallen av omformarens tillverkare.

6.14.1.2. Motor med férformade lindningar

Motorer med férformade lindningar (motorer med medelhdg eller hdg spanning oavsett motorstorlekar, och
lagspanningsmotorer fran IEC 500/NEMA 800 stomme p4a), utformad for anvandning med frekvensomvandlare,
kraver icke anvandning av filter under forutséttning att de moter kriterierna i tabell 6.8.

Tabell 6.8 - Kriterier som ska beaktas ndr motorer med férlindande spolar anvédnds som ska drivas av frekvensomvandlare

- Lindningsisolation ( fas - fas ) Fas-jord isolering
" P av
Mérkspénning motor mogslering Toppspanning pa | dV/dt pd motorns | Toppspédnning pa | dV/dt pd motorns
motorns klammor klammor motorns klammor klammor
Sinusformad <5900V < 500 V/us < 3400V < 500 V/us
690 < Vnom < 4160 V
PWM <9300V < 2700 V/us <5400V < 2700 V/us
Sinusformad <9300V < 500 V/us <5400V < 500 V/us
4160 < Vnom < 6600 V
PWM < 14000 V < 1500 V/us <8000V < 1500 V/us
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6.14.2. Isolering lager

Endast motorer i IEC-motorstorlek 400 (NEMA 680) och stérre levereras standardmassigt med isolerade lager.
Om motorn maste drivas av frekvensomvandlare, isolera lagret enligt tabell 6.9.

Tabell 6.9 - Rekommendation for lagrets isolering fér motorer som drivs med omvandlare

Motorstorlek Rekommendation
IEC 315 och 355 = |solerat lager/andskold
NEMA 445/7 till L56810/11 = Jordning mellan axel och stomme med jordningsborste
IEC 400 och storre = |solerad NDE-lager
NEMA 680 och storre = Jordning mellan axel och stomme med jordningsborste

.'"”\' n . . I . . .
x" Néar motorerna levereras med axeljordningssystem, dvervaka jordningsborsten konstant under dess drift
= och, nar den uppnar slutet av livslangden, byt ut den med en annan borste med samma specifikation.

6.14.3. Kopplingsfrekvens

Minimal kopplingsfrekvens pé& omvandlaren far icke vara mindre &n 2 kHz och fér icke Gverskrida 5 kHz.

,f* Bristande efterlevnad med kriterierna och rekommendationerna som anges i denna manual kan
i =+ * annullera produktgarantin.

6.14.4. Mekanisk hastighetsbegransning

Tabell 6.10 visar maximala hastigheter som éar tillatna for motorer som drivs av frekvensomvandlare.
Tabell 6.10 - Maximal motorhastighet (i rom)

Motorstorlek DE-lager Maximal hastighet fér
IEC NEMA standardmotorer
6201
6202
63-90 143/5 6203 10400
6204
6205
100 - 6206 8800
6207 7600
112 182/4 6307 6800
132 213/5 6308 6000
160 254/6 6309 5300
180 284/6 6311 4400
200 324/6 6312 4200
6314 3600
6315 3600
6316 3200
6319 3000
6218 3600
6220 3600
225-630 364/5-9610 6320 2200
6322 1900
6324 1800
6328 1800
6330 1800
6224 1800
6228 1800

Observera:
Fér att vélia maximalt tillaten motorhastighet méste du ta hénsyn till reduceringskurvan fér motorns vridmoment.

For mer information om tillampningen av frekvensomvandlare, kontakta WEG eller 18s “Tekniska riktlinjer for
induktionsmotorer som drivs av PWM-frekvensomvandlare” som finns tillgangliga pa webbplatsen www.weg.net.
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7. IGANGKORNING

7.1. INLEDANDE UPPSTART

Nar installationsarbetet har avslutats och innan motorn startas for forsta gangen eller efter en lang period utan

drift méaste foliande punkter kontrolleras:

= Om uppgifterna pa mérkskylten (spéanning, strom, kopplingsschema, skyddsklass, kylsystem, underhallsfaktor,
etc.) méter applikationskraven;

= Om maskinenheten (motor + driven maskin) har monterats och justerats korrekt;

= Om motorns drivsystem sékerstéller att motorhastigheten icke Gverskrider max. tilldten hastighet som anges i

tabell 6.10;

Mat lindningens isoleringsmotstandet och sakerstall att det moter specificerade varden i punkt 5.4;

Kontrollera motorns rotationsriktning;

Inspektera motorns uttagslada for skador och sékerstall att den ar ren och torr och att alla kontakter &ar

rostfria, att tatningarna &r i perfekt skick och att alla oanvénda gangade hal ar korrekt stangda och dérigenom

sakerstéller skyddsklassen som anges pa motorns markskylt;

Kontrollera motorns ledningsanslutningar, inklusive jordning och anslutning av extra utrustning har genomfoérts

korrekt och ar i enlighet med rekommendationerna i punkt 6.9;

Kontrollera driftférhallandet pa de installerade, extra anordningarna (oroms, omkodare, termisk

skyddsanordning, forcerat kylsystem, etc.);

Kontrollera lagrets driftforhallanden. Om motorerna lagras och/eller installeras utan att vara i drift i mer an tva

ar rekommenderar vi att du byter lager, eller tar bort, tvéattar, inspekterar och smorjer in dem igen innan motorn

startas. Om motorn lagras och/eller installeras enligt rekommendationerna som beskrivs i punkt 5.3, smor;
lagren enligt beskrivningen i punkt 8.2. For utvardering av lagrets skick rekommenderar vi att du anvander
vibrationsanalyssteknikerna: Enveloppanalys eller demoduleringsanalys.

For motorer med kullager med oljesmarjning, sékerstall:

= Olienivan bor vara i mitten av siktglaset (se figur 8.1 och 8.2);

= Att om motorn lagras under en period som ar samma eller langre &n oljebytesintervallen maste oljan bytas
ut innan motorn startas.

= Om motorn ar utrustad med glidlager, sakerstall:
= Korrekt olieniva for glidiager. Olienivan bor vara i mitten av siktglaset (se figur 8.3);
= Att motorn icke &r startad eller i drift med axiella eller radiella belastningar;
= Att om motorn lagras under en period som ar samma eller langre &n oljebytesintervallen maste oljan bytas

ut innan motorn startas.

» Inspektera kondensatorns drifttillstand, om sadan finns. Om motorer har installerats for tva ar sedan men
aldrig togs i drift rekommenderar vi att du byter startkondensatorerna eftersom de férlorar sina
driftegenskaper;

= Sakerstall att luftinloppet och utloppsdppningen icke ar blockerade. Maximalt spel till narmaste vaggen (L) bor
vara atminstone ¥ av flaktkapans diameter (D), se figur 7.1. Inloppets lufttemperatur maste ligga vid den
omgivande temperaturen.

Figur 7.1- Minimalt spel till vdggen
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Behandla de minimala avstanden som visas i tabell 7.1 som referensvérde;

Tabell 7.1 - Avstand mellan fiakthéljet och védggen

Motorstorlek Avstand mellan flakthéljet och viaggen (L)

IEC NEMA mm tum
63 - 25 0,96
71 - 26 1,02
80 - 30 1,18
90 143/5 33 1,30
100 - 36 1,43
112 182/4 41 1,61
132 213/5 50 1,98
160 254/6 65 2,56
180 284/6 68 2,66
200 324/6 78 3,08
225 364/5
250 404/5 £ S

444/5
280 445/7 108 4,23

447/9

L447/9

504/5
315 5006/7/8 122 4,80

5009/10/11

586/7

588/9
355 5807/8/9 136 5,35

5810/11/12
6806/7/8

w0 6809/10/11 147 )
450 7006/10 159 6,26
500 8006/10 171 6,73
560 8806/10 185 7,28
630 9606/10 200 7,87

m Sakerstall korrekt vattenflodeshastighet och vattentemperatur nar motorer med vattenkylning anvénds. Se punkt 7.2;

m Séakerstall att alla roterande delar, sdsom remskivor, kopplingar, externa fléktar, axel, etc. &r skyddade mot oavsiktlig kontakt.
Andra tester och inspektioner som icke ingér i manualen kan kréavas, beroende pa specifik installation, tillampning och/eller
motorns egenskaper.

Nér alla tidigare inspektioner har genomforts, fortsatt pa foliande satt for att starta motorn:

= Starta motorn utan belastning (om det gar) och kontrollera motorns rotationsriktning. Kontrollera narvaro av onormalt buller,
vibration eller andra onormala driftférhallanden;

= Sékerstall att motorns startar mjukt. Om du upptéacker onormalt driftforhallande, stéang av motorn, kontrollera enhetens
system och anslutningar innan du startar motorn igen;

= Om du upptécker Gverdrivna vibrationer, kontrollera att motorns monteringsbultar &r val atdragna eller om vibrationerna icke
genereras och 6verfors fran narliggande, installerad utrustning. Kontrollera motorns vibration regeloundet och sakerstall att
vibrationsgranserna ar enligt specifikationen i punkt 7.2.1;

= Starta motorn vid nominell last under en kort tid och jamfor driftspanningen med markspanningen som anges pa
markskylten;

= Fortsatt att mata foljande motorvariabler tills termisk jamvikt har uppnéatts: strom, spanning, lager och temperaturen pa
motorstommen, vibrations- och bullernivaer;

m Registrera uppmatta strom- och spanningsvérden i installationsrapporten for framtida jamforelser.

Eftersom induktionsmotorer har hdg startstrom under uppstarten kraver accelerationen av en hdg tréghetsbelastning en
forlangd starttid for att né full hastighet vilket resulterar i snabb temperaturdkning. Successiva starter inom korta intervaller
kommer att leda till 6kad lindningstemperatur och kan leda till fysisk isoleringsskada vilket forkortar isoleringssystemets
livslangd. Om driftcykeln S1/CONT. &r specificerad pa motorns markskylt innebéar det att motorn har utformats for:

= Tva efterfoljande starter: forst fran kallt tillstand, det vill sdga motorns lindningar har rumstemperatur och den andra startar
omedelbart efter motorn stoppas;

= En start fran varmt tillstand, det vill sdga, motorns lindningar har nominell temperatur.

Felsokningsdiagrammet i avsnitt 10 tillhandahaller en baslista med ovanliga fall som kan uppsta under motorns drift med
respektive korrigerande atgéarder.
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7.2. DRIFTFORHALLANDEN

Om icke annat har angetts i inkdpsordern ar elmotorerna utformade och byggda fér att anvandas vid
hojder upp till 1000 meter Gverhavet och i ett temperaturomrade fran -20 °C till +40 °C. Avvikelser fran
motorns normala driftférhallanden maste anges pa motorns markskylt. Vissa komponenter maste andras
om den omgivande temperaturen ar annorlunda an den som har specificerats. Kontakta WEG for att
kontrollera ndbdvandiga specialfunktioner.

For drifttemperaturer och hojder som skilier sig fran de som anges ovan maste faktorerna i tabell 7.2
tillampas till den nominella motoreffekten for att kunna faststélla upphavd tillganglig uteffekt (Pmax =
Pnom x korrigeringsfaktor).

Tabell 7.2 - Korrigeringsfaktorer fér hojd och omgivningstemperatur
Hojd dver havet (m)

1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
0,97 0,92 0,88

0,98 0,94 0,90 0,86

1,00 0,95 0,91 0,87 0,83

1,00 0,95 0,93 0,89 0,85 0,81

1,00 0,96 0,92 0,90 0,86 0,82 0,78

0,88 0,84

Motor installerade i skyddskapor (skap) maste sakerstalla ett |uftflode i storleksordningen en kubikmeter
per sekund for varje 100 kW installerad effekt eller brakdel av installerad effekt. Totally Enclosed Air Over
motors - TEAO (flakt och avgaser-/rokextrahering) levereras utan kylflaktar och tilliverkaren av den drivna
maskinen ar ansvarig for tillracklig motorkylning. Om ingen minimalt nédvandig lufthastighet mellan
motorflansarna har angivits pad motorns mérkskylt, sékerstall att lufthastigheten som anges i tabell 7.3
tilhandahélls. Vardena som visas i tabell 7.3 géller for 60 Hz-motorer. For att erhalla minimal Iufthastighet
for 50 Hz-motorer multiplicerar du vardena i tabellen med 0,83.

Tabell 7.3 -Minimalt nddvéndig lufthastighet mellan motorfidnsarna (meter/sekund)

Motorstorlek Poltal
IEC NEMA 2 4 6 8
63 till 90 143/5 13 7 5 4
100 till 132 182/4 till 213/5 18 12 8 6
160 till 200 254/6 till 324/6 20 15 10 7
225 till 280 364/5 till 444/5 22 20 15 12
315 till 450 445/7 till 7008/9 25 25 20 15

Spannings- och frekvensvariationer kan paverka prestandans egenskaper och motorns elektromagnetiska

kompatibilitet. Variationer i stromforsoriningen far icke dverskrida vardena som anges i tillampliga

standarder. Exempel:

= ABNT NBR 17094 - del 1 och 2. Motorn har utformats fér att mata nominellt viidmoment fér en
kombinerad variation i spanning och frekvens:

= Zon A: £5% av mérkspanningen och +2% av markfrekvensen;

= Zon B: £10% av méarkspanningen och +3% -5% av markfrekvensen.
Vid kontinuerlig drift i zon A eller B kan motorn uppvisa prestandavariationer och drifttemperaturen kan
Okas avsevart. Dessa prestandavariationer kan vara hogre i zon B. Darfér rekommenderar vi icke att du
anvander motorn i zon B under langre perioder.

= |[EC 60034-1. Motorn har utformats for att mata nominellt vridmoment fér en kombinerad variation i
spanning och frekvens:

= Zon A: £5% av mérkspanningen och +2% av markfrekvensen;

= Zon B: £10% av méarkspanningen och +3% -5% av markfrekvensen.
Vid kontinuerlig drift i zon A eller B kan motorn uppvisa prestandavariationer och drifttemperaturen kan
Okas avsevart. Dessa prestandavariationer kan vara hogre i zon B. Darfér rekommenderar vi icke att du
anvander motorn i zon B under langre perioder. For flerspanningsmotorer (exempelvis 380-415/660 V)
ar en +5% spanningsvariation fran markspanningen tillaten.

= NEMA MG 1 del 12. Motorn har utformats for att anvandas i en av féljande variationer:
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= +10% av markspanningen, med méarkfrekvens;

= +5% av markfrekvensen, med markspanning;

= En kombinerad variation i spanning och frekvens pé& +10% under forutsattning att frekvensvariationen icke

Overskrider +5%.

Om motorn kyls med omgivande luft, rengér luftinloppet och utloppets dppningar och kylflansarna med jamna
mellanrum for att sékerstélla ett fritt luftflode dGver stommens yta. Den varma luften far icke returneras till motorn.
Kylluften maste vara i rumstemperatur begrénsad till temperaturintervallen som anges pa motorns mérkskylt (om
ingen rumstemperatur ar angiven, dvervag en temperaturintervall mellan -20 °C och +40 °C).
Tabell 7.4 visar maximalt nédvandigt vattenflode for vattenkylda motorer med beaktande av de olika
motorstorlekarna och maximalt tilldtna temperaturdkning av kylvattnet efter cirkulering genom motorn. Inloppets
vattentemperatur ska icke dverskrida 40 °C.

Tabell 7.4 - Minimalt nédvéndigt vattenfidde och maximalt tillaten temperaturékning av kylvattnet efter cirkulering genom motorn

Motorstorlek Flédeshastighet Maximalt tilliten 5kning av
IEC NEMA (liter/minut) vattentemperaturen (°C)
180 284/6 12 5
200 324/6 12 5
225 364/5 12 5
250 404/5 12 5
444/5
280 445/7 15 6
447/9
315 504/5 16 6
586/7
355 588/9 25 6

Motorer utrustade med smdorjsystem med oljedimma kan drivas kontinuerligt under maximalt en timme efter fel i
oliepumpsystemet.

Med tanke pa att solen 6kar drifttemperaturen ska externt monterade motorer alltid skyddas fran direkt solljus.
Varje awikelse fran normala driftférhallanden (utldsning av termiskt skydd, buller ochtkad vibrationsniva,
temperatur- och strémokning) ska utredas och korrigeras av servicecenter som WEG har auktoriserat.

,_f"'\‘-‘_ Motorer utrustade med kullager kraver en minimal radiell belastning for att sakerstélla normal drift. For
i = information angéende radiell forbelastning, kontakta WEG.

7.2.1 Vibrationsgranser

Vibrationens svarighetsgrad ar det maximalt uppmatta vibrationsvardet péa alla positioner och riktningar

enligt rekommendationerna i standarden IEC 60034-14. Tabell 7.5 specificerar granserna av maximala
vibrationsmagnituder enligt standarden IEC 60034-14 for axelhdjder IEC 56 till 400, for vibrationsgrader A och
B. Vibrationens svarighetsgranser i tabell 7.5 anges som RMS-vérden (Root Mean Square-varden eller effektiva
varden) pa vibrationshastigheten i mm/s métt i fritt suspensionsforhéllande.

Tabell 7.5 - Rekommenderade granser for vibrationens allvarlighetsgrad enligt standarden IEC 60034-14

Axelh6jd [mm] 56 <H <132 132 < H < 280 H > 280
Vibrationsgrad Vibrationens allvarlighetsgrad pa elastisk bas [mnm/s RMS]
A 1,6 2,2 2,8
B 0,7 1,1 1,8
Observera:
1 - Vérdena i tabell 7.5 &r giltig for métningar som genomférs med frikopplade maskiner (utan belastning) som drivs vid markspénning och
frekvens.

2 - Védrdena i tabell 7.5 &r giltiga oavsett maskinens rotationsriktning.
3 - Viardena i tabell 7.5 &r icke tillimpliga pa enfasmotorer, trefasmotorer som drivs av ett enfassystem eller maskiner monterade i situ eller
kopplade med svéanghjul eller till belastningar.

Enligt NEMA MG 1 ar den tilldtna vibrationsgransen for standardmotorer 0,15 in/s (toppvibrationer i in/s).

Observera:

Fér belastningens driftférhallande rekommenderas anvéndning av standarden ISO 10816-3 for utvérdering av motorns vibrationsgrénser.

| belastningsforhéallandet kommer motorns vibrationer att paverkas av flera faktorer, sasom typ av kopplad belastning, tillstandet pa motorns
fixering, justeringsférhallande under belastning, struktur eller basvibration pa grund av annan utrustning, etc.
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8. UNDERHALL

Syftet med underhallet ar att forlanga utrustningens livslangd. Bristande efterlevnad av en av foregéende punkter
kan orsaka ovantade fel pa maskinen.

Om motorer med kullager eller vinklade kontaktlager ska transporteras under underhéllsarbetet, maste axelns
lasanordning alltid vara monterad. Alla HGF-motorer, oavsett lagertyp, maste alltid transporteras nar
axelldsanordningen ar monterad.

Alla reparationer och monteringsarbeten relaterade till underhallet far endast genomféras av kvalificerad och
valutbildad personal som anvander lampliga verktyg och tekniker. Sakerstall att maskinen har stoppats och ar
frankopplad fran stromforsoriningen, inklusive tilloehorsutrustning (lokal varmare, broms, etc.) innan underhéllet
genomfors.

WEG overtar inget ansvar eller skadestandskrav for reparationsarbeten eller underhallsarbeten som har
genomfdrts av ej auktoriserade servicecenters eller av icke-kvalificerad servicepersonal. WEG har ingen
skyldighet eller ansvar mot képaren for indirekt, speciell, féljd- eller tillfallig férlust eller skada som har orsakats
eller uppstatt av foretagets beprévade forsumlighet

8.1. ALLMAN INSPEKTION

Inspektionsintervallerna beror pa motortypen, tillampnings- eller installationsforhallandena. Goér pa foliande satt

under inspektionen:

= Inspektera motor och koppling visuellt. Kontrollera om du kan upptacka onormalt buller, dverdriven
uppvarmning, tecken pa slitage, feljustering eller skadade delar. Byt ut skadade delar vid behov;

= Mat isoleringsmotstandet enligt punkt 5.4;

= Rengor motorns inkapsling. Ta bort oliespill och dammavlagringar fran motorstommens yta for att sékerstélla
en battre varmedverforing till omgivningen;

= Kontrollera kylflaktens skick och rengér luftinlopps- & utloppsoppningarna fér att sakerstalla ett fritt luftflode
dver motorn;

» Utred aktuellt skick pa tatningarna och byt ut dem vid behov;

= Drénera kondensvatten frdn motorns inre. Efter dranering, ominstallera draneringspluggarna for att sékerstalla
skyddsklassen som anges pa motorns mérkskylt. Motorn maste alltid vara positionerad s& att draneringshalet
ar i den l&gsta positionen (se punkt 6);

= Kontrollera anslutningarna till elkablarna, och sakerstall korrekt spel mellan stromférande och jordade delar
enligt vad som anges i tabell 6.3;

= Kontrollera om atdragningsmomentet pa de bultade anslutningarna och monteringsbultarna uppfyller
atdragningsmomentet som anges i tabell 8.11;

m Kontrollera skicket pa kabelpassagerna, kabelns hylstatningar och tatningarna i uttagsladan och byt ut dem
vid behov;

u Kontrollera lagrets driftférhallanden. Kontrollera nérvaro av onormalt buller, vibration eller andra onormala
driftférhallanden, som exempelvis temperaturokning i motorn. Kontrollera olienivan, smorjoljans skick och
jamfor drifttimmarna med informerad livstid;

m Registrera och arkivera alla &ndringar som har genomférts pa motorn.

s o . . . . o
/¥ Ateranvand icke skadade eller slitna delar. Skadade eller slitna delar maste bytas ut med reservdelar
i = som tillverkaren levererar och maste installeras som om de vore originalreservdelar.

8.2. SMORJNING

Korrekt smorjning spelar en vital roll i motorns prestanda. Anvand endast fett eller oljetyper, mangder och
smérjningsintervaller som rekommenderas for lagren. Denna information finns p& motorns markskylt och
smorjningsprocessen maste genomforas enligt smorjmedelstypen (olja eller fett).

Om motorn ar utrustade med termiska skyddsanordningar for kontroll av lagrets temperatur méaste du ta hansyn
till grénserna for drifttemperaturen som anges i tabell 6.4.

Maximal drifttemperatur p& motorer som anvands i speciella tillampningar kan skilja sig fran de som visas i tabell
6.4. Kassering av fett och olja ska goras i enlighet med tillampliga lagar i varje land.

,r'i‘xx Kontakta WEG om motorerna ska installeras i sarskilda miljéer eller anvandas for speciella

£ 1\ applikationer.
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8.2.1. Fettsmorda kullager
.-"”\'

' “, Overskott av fett gor s& att lagren dverhettas vilket resulterar i fel pa lagret.

Smdrjningsintervallerna som anges i tabell 8.1, tabell 8.2, tabell 8.3, tabell 8.4, tabell 8.5, tabell 8.6, tabell 8.7 och
tabell 8.8 tar hansyn till absolut temperatur pa lagret vid 70 °C (upp till motorstorleken IEC 200/NEMA 324/6) och
85 °C (for motorstorlek IEC 225/NEMA 364/5 och 6ver), att motorn kérs i nominell hastighet och motorn
monterad i horisontell position och smord med Mobil Polyrex EM fett. Avvikelser av parametrarna listade ovan
maste utvarderas.

Tabell 8.1 - Smdrjningsintervaller fér kullager

Smorjningsintervaller (timmar)
" ODP W21 TEFC W22 TEFC
Motorstorlek Poltal belt-:glfr:ng Manac)l iz (Open Drip proof - (_I_nkapsl_ad (.I_nkapsllad
IP 23) flaktkylning) flaktkylning)
IEC NEMA 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
2
90 143/5 2 6205 4 - - 20000 20000
8
2
4
100 = 5 6206 5 = = 20000 20000
8
2
4 6207/
112 182/4 5 9 - - 20000 20000
6307
8
2 20000 18400
4
182 213/5 6 6308 11 - - 20000 20000 25000 25000
8
2 18100 15700
4
160 254/6 6 6309 13 20000 20000 20000 20000
8
2 13700 11500
4
180 284/6 6 6311 18 20000 20000 50000 50000
8
2 11900 9800
4
200 324/6 6 6312 21 20000 20000 20000 20000
8
2 18000 14400 4500 3600 5000 4000
4 6314 o7 11600 9700 14000 12000
6 20000 20000 16400 14200 20000 17000
364/5 8 19700 17300 24000 20000
404/5 *Pa *Pa *Pa
444/5 2 14000 begéran i begéran 2800 begéran
225 445/7 4 6316 34 10400 8500 13000 10000
ggg 34277//99 6 20000 | 20000 | 14900 12800 18000 16000
315 504/5 8 18700 : 1"5900 20000 20000
355 5008 2 “Pa begaran
5010/11 4 6319 45 9000 7000 11000 8000
586/7 6 20000 20000 13000 11000 16000 13000
588/9 8 17400 14000 20000 17000
4 7200 5100 9000 6000
6 6322 60 20000 20000 10800 9200 13000 11000
8 15100 11800 19000 14000
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Smorjningsintervaller (timmar)
; oDP W22 TEFC
Motorstorlek 5
ORI pottal belt-:gfr:in 'ft:tn? ? el el = .Z:Iazc: f.:-iiElftiylnin ) i
9 9 IP 23) P 9 flaktkylning)
IEC | NEMA 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
2 19600 13300 9300 16000 12000
4
160 | 254/6 6 NUS09 18 20000 20000 20000 20000 25000 25000
8
2 18400 12800 9200 6400 11000 8000
4 19100
180 | 284/6 NU311 18
6 20000 20000 20000 25000 25000
o 20000
2 15200 10200 7600 5100 9000 6000
4 17200 21000
200 | 324/6 NU312 21
6 20000 20000 20000 25000
5 20000 25000
4 17800 14200 8900 7100 11000 9000
6 NU314 o7 13100 11000 16000 13000
364/5 20000 20000
404/5 8 16900 15100 20000 19000
444/5 4 15200 12000 7600 6000 9000 7000
225 | 445/7 6 NU316 34 20000 19000 11600 9500 14000 12000
328 Sﬁ;ﬁ; 8 20000 15500 13800 19000 17000
w5 | s 4 12000 9400 6000 4700 7000 5000
355 | 5008 6 NU319 45 19600 15200 9300 7600 12000 9000
5010/11| 8 20000 20000 13700 12200 17000 15000
586/7 4 8800 6600 4400 3300 5000 4000
588/9 6 NU322 60 15600 11800 7800 5900 9000 7000
8 20000 20000 11500 10700 14000 13000
Tabell 8.3 - Smdérjningsintervaller for kullager - HGF-linje
Motorstorlek Lager- " Smérjningsintervaller (timmar)
Poltal ; Mangd fett
IEC NEMA oltd beteckning angd fett (g) 50 Hz 60 Hz
315L/A/Boch | 5006/7/8T och 2 esi4 2f 5100 2100
oC oC
315C/D/E 5009/10/11T 4.8 EE0 o0 4500 2500
6316 34 4500 4500
355L/A/Boch | 5807/8/9T och 2 csi4 2! 5100 2100
OC OCl
355C/D/E 5810/11/12T 4-8 s 69 300 2300
6319 45 4500 4500
400L/A/Boch | 6806/7/8T och 2 6315 0 2700 1800
OCl oC!
400 C/D/E 6809/10/11T 4-8 6324 2 4500 4500
6319 45 4500 4500
2 6220 31 2500 1400
. 6328 93 4500 3300
450 7006/10 6322 60 4500 4500
6.8 6328 93 4500 4500
6322 60 4500 4500
. 6330 104 4200 2800
6324 72 4500 4500
500 8006/10 6 8 6330 104 4500 4500
6324 72 4500 4500
560 8806/10 4-8 P4 boairan
630 9606/10 4-8 9
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Tabell 8.4 - Smorjningsintervaller for kullager - HGF-linje

Motorstorlek Lager- Smorjningsintervaller (timmar)
Poltal . Méngd fett
IEC NEMA ona beteckning angd fett (o) 50 Hz 60 Hz
4 4300 2900
315L/A/B och 5006/7/8 och NU320 50
315C/D/E 5009/10/11 6-8 4500 4500
355L/A/B och 5807/8/9 och 4 3500 2200
NU322 60
355C/D/E 5810/11/12 9-8 45l 4e0]
400L/A/B och 6806/7/8 och 4 NU324 70 2900 1800
400C/D/E 6809/10/11 6-8 4500 4500
4 2000 1400
450 7006/10 6 NU328 93 4500 3200
8 4500 4500
4 1700 1000
500 8006/10 6 NUS30 104 4100 2900
8 4500 4500
4 75 2600 1600
1 NuU22 22
560 8806/10 6.8 U228 + 6228 106 2500 4500
4 92 1800 1000
630 9606/10 6 NU232 + 6232 120 4300 3100
8 140 4500 4500
Tabell 8.5 - Smorjningsintervaller for kullager - W50-linje
Motorstorlek Mangd NDE Mangd
EC NEma | Poltal |DELager [ 0R0) |50Hz(h) | 60Hz(h) ool | goier | 50 Hz (h) | 60 Hz (h)
315 /G | 5009/10 2 6314 27 3500 6314 27 3500
§ 4-8 6320 50 4500 4500 6316 34 4500 4500
[} 2 6314 27 3500 6314 27 3500
k] 355 J/H | 5809/10
g S 4-8 6322 60 4500 6319 45 4500
= §’ 400 /K | 6806/07 2 6218 24 3800 2500 6218 24 3800 1800
3 S | och400 och
€ 2| JH |es80809| 4-8 6324 72 4500 4500 6319 45 4500 4500
o
2 450 LUK | 7006/07 2 6220 31 3000 2000 6220 31 3000 2000
2 och 450 och 4 3300
JH | 7008/09 6328 93 4500 6322 60 4500 4500
6-8 4500
2 7314 27 2500 1700 6314 27 2500 1700
315 H/G | 5009/10 4 4200 3200
6320 50 6316 34 4500 4500
(5= ) 4500 4500
@ 2 7314 27 2500 1700 6314 27 2500 1700
i 355 J/H | 5809/10 4 3600 2700 3600
o
6322 60 6319 45 4500
:2 - 6-8 4500 4500 4500
g qé: 2 7218 24 2000 1300 6218 24 2000 1300
= 3 | 400L/K | 6806/07 4 3200 2300 3600
® = | och400 och
S e | 6808/09 6 7324 72 4300 6319 45 4500
b= 4500 4500
g 8 4500
2 7220 31 1500 1000 6220 31 1500 1000
450 L/K | 7006/07 4 2400 1700 3500 2700
och 450 och
J/H 7008/09 6 7328 93 4100 3500 6322 60 4500 4500
8 4500 4500
Tabell 8.6 - Smorjningsintervaller for kullager - W50-linje
MIDESESInES Poltat | DE | Méngdfett | 50 Hz | 60 Hz | NDE | Méngd |50 Hz | 60 Hz
IEC NEMA Lager (9) (h) (h) Lager fett (g) (h) (h)
4 4300 2900
9 315 H/G 5009/10 NU320 50 6316 34
E 6-8 4500 4500
2 4 3500 2200
= L 355 J/H 5809/10 NU322 60
g g 6-8 4500 4500 6319 45
£ = 400 L/K och | 6806/07 och 4 NU324 79 2900 | 1800 4500 | 4500
® 3| 400/H | 6808/09 | g-8 & 4500 | 4500
=
o 4 2000 1400
= 450 L/K och | 7006/07 och
:|°: 450 J/H 7008/09 6 NU328 93 4500 3200 6322 60
8 4500
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Tabell 8.7 - Smaérjningsintervaller for kullager - WA40-linje

Motorstorlek DE Méngd NDE Méngd
IEC NEMA Poltal ler fett (g) 50 Hz (h) | 60 Hz (h) IEoer fett (g) 50 Hz (h) | 60 Hz (h)
2-8 6309 13 20000 20000 6209 9 20000 20000
VBN 2 2-8 6311 18 20000 20000 6209 9 20000 20000
2-8 6311 18 20000 20000 6211 11 20000 20000
2L 2l 2-8 6312 21 20000 20000 6211 11 20000 20000
2-8 6312 21 20000 20000 6211 11 20000 20000
PO Sl 2-8 6314 27 18000 14400 6211 11 20000 20000
2 6314 27 18000 14400 6212 18 20000 20000
o
g I S/ 4-8 6314 27 18000 14400 6212 13 20000 20000
o 2 6314 27 18000 14400 6212 13 20000 20000
S 5 e ATS 4-8 6316 34 20000 20000 6212 18 20000 20000
Eo 2 6314 27 18000 14400 6212 13 20000 20000
©
== 20SM| 445 T 8 | esio 45| 20000 | 20000 | 6314 27 | 20000 | 20000
€~ 2801 447/9 2 6314 27 18000 14400 6314 27 18000 14400
_8 4-8 6319 45 20000 20000 6314 27 20000 20000
b
o 2 6314 27 4500 4500 6314 27 4500 4500
= SilgCyE | ST 4-8 6319 45 4500 4500 6314 27 4500 4500
2 6218 24 2200 2200 6218 24 2200 2200
SS5/H L8010/ =T 6004 43 4500 | 4500 | 6218 24 4500 | 4500
2 6220 Sl 2200 2200 6220 &l 2200 2200
OB LR 4-8 6228 52 4500 4500 6220 31 4500 4500
2 6220 31 2200 2200 6220 31 2200 2200
ARG LEREICE 4-8 6228 52 4500 4500 6220 3il 4500 4500
Tabell 8.8 - Smdrjningsintervaller for kullager - W40-linje
Motorstorlek Méngd Méngd
IEC NEMA Poltal | DE Lager fett (g) 50 Hz (h) | 60 Hz (h) NDE Lager fett (g) 50 Hz (h) | 60 Hz (h)
3 2255/M | 364/5 4-8 NU314 27 20000 20000 6314 27 20000 20000
g 250S/M 404/5 4-8 NU316 34 20000 20000 6314 27 20000 20000
"g . 280S/M 444/5 4-8 NU319 45 20000 18800 6314 27 20000 20000
= % 280L 447/9 4-8 NU319 45 20000 18800 6314 27 20000 20000
3 35 315G/F | 5010/11 4-8 NU319 45 4500 4500 6314 27 4500 4500
= X
g 355J/H |[L5010/11 4-8 NU224 43 4500 4500 6218 24 4500 4500
% 400J/H | L5810/11 4-8 NU228 52 4500 3300 6220 31 4500 4500
T 450K/J |L6808/09| 4-8 NU228 52 4500 3300 6220 31 4500 4500

For varje 0kning med 15 °C dver lagrets temperatur méaste smarjningsintervallerna som anges i tabellen halveras.
Smorjningsintervallerna pa motorer som &r utformade av tillverkaren for montering i horisontell position, men
installerade i vertikal position (med WEG:s godkannande) maste halveras.

For speciella applikationer, sdsom, hdga och laga temperaturer, aggressiva miljoer, driven av frekvensomvandlare
(VFD - frekvensomvandlare) etc., kontakta WEG om nddvandig mangd fett och smdrjningsintervaller.

8.2.1.1. Motor utan smoérjnippel

Motor utan smorjnipplar méaste smorjas i enlighet med befintligt underhéllsschema. Motorns demontering maste
genomfdras enligt punkt 8.3. Om motorerna &r utrustade med skarmade lager (till exempel ZZ, DDU, 2RS, W)
maste dessa lager bytas ut i slutet av fettets livslangd.

8.2.1.2. Motor med smorjnippel

Gor pa foliande séatt for att smorja in lagren nar motorn ar avstangd:
Innan smarjning, rengdr noga smaorjnippeln och dess omedelbara narhet;
Lyft pa fettets inloppsskydd;
Ta bort fettets utloppsplugg;
Pumpa in cirka halften av den totala fettmangden som anges pa motorns markskylt och kér motorn i ungefar
1 (en) minut i nominell hastighet;
Sténg av motorn och pumpa in aterstédende fett;
Sank fettets inloppsskydd och ominstallera fettets utloppsskydd.

Gor pa foliande satt for smorjning nar motorn ar igang:
Innan smarjning, rengdr noga smaorjnippeln och dess omedelbara narhet;
Lyft pa fettets inloppsskydd;
Puma in total fettmangd som anges pa motorns markskylt;
Sank fettets inloppsskydd igen.

e \1.
' . For smorjning, anvand endast manuell smérjspruta.
Om motorerna tillhandahélls med en fiaderanordning for avidgsnande av fett maste Gverdrivet fett tas bort

genom att dra i stdngen och rengora fiadern tills fiadern icke tar bort mer fett.
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8.2.1.3. Kompatibiliteten for Mobil Polyrex EM fett med andra fetter

Mobil Polyrex EM fett har ett polyurea-fértjockningsmedel och en mineralolja och ar icke kompatibel med andra
fetter.

Kontakta WEG om du behdver annan typ av fett.

Vi rekommenderar icke att du blandar olika typer av fetter. | sa fall, rengdr lagren och smorjningskanalerna innan
du tillsatter nytt fett.

Fettet som anvands maste ha korrosions- och oxidationshammare i sin formulering.

8.2.2. Oljesmorda lager

Gor pa foliande sétt for att byta olja i motorer som smorjs med olja:

= Stdng av motorn;

Ta bort gangad oljeavtappningsplugg;

Oppna ventilen och tappa ut oljan;

Stang avtappningsventilen igen;

Ominstallera gangad oljeavtappningsplugg;

Fyll upp med typ och mangd olja som anges pa markskylten;

Kontrollera olienivan. Olienivan ar OK nar smdrjmedlet kan ses ungefér i mitten av siktglaset;

Installera oljeinloppspluggen igen;

Kontrollera for olieldckage och sékerstéll att alla gangade pluggar som icke anvands ar stdngda med pluggar.

Oljeinlopp
Oljeinlopp
Oljesiktglas
Oljesiktglas
Oljeutlopp

Oljeutloppsventil Oljeutlopp

Figur 8.1 - Oliesmort lager - vertikal montering Figur 8.2 - Oliesmort lager - horisontell montering

Lagrets smorjolja méste bytas ut enligt specifikationen pa markskylten eller nar andringar har upptéckts i oljans
egenskaper. Oljans viskositet och pH-varde maste kontrolleras regelbundet. Olienivan maste kontrolleras varje dag
och méste hallas i mitten av siktglaset.

Kontakta WEG om oljor med annan viskositet ska anvandas.

Observera:

HGF:s vertikalt monterade motorer med hégt axialtryck levereras med DE-lager som dr smorda med fett och NDE-lager smorda med olja. DE-

lagren maste smdérjas enligt rekommendationerna i punkt. 8.2.1. Tabell 8.9 specificerar oljetyp och méangden olja som krévs for att smorja
denna motor.

Tabell 8.9 - Oljans egenskaper for vertikalt monterade motorer med hdgt axiallager

Motorstorlek i
Poltal Lagerbeteckning C_)Ija il Smorjmedel | Smorjmedelsspecifikation
5 IEC NEMA (liter) (h)
(<))
8 | 315L/A/B | 5006/7/8T
-g och och 4-8 29320 20
2 315C/D/E | 5009/10/11T FUCHS
S | 355L/AB | 5807/8/9T , , ,
. och och 4-8 20320 26 Renolin ISO VG1 50 mineralolja med
® | 355C/D/E | 5810/11/12T 8000 skumdampande och
= DTA 40/ antioxiderande tillsatser
9 | 400/A/B 6806/7/8T Mobil SHC
5 och och 4-8 29320 37 629
= | 400C/D/E | 6809/10/11T
450 7006/10 4-8 29320 45
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8.2.3. Lager smorda med oljedimma

Kontrollera driftférhallandet pa varje tatning och anvéand endast originalkomponenter om ett utbyte kravs.
Rengdr tatningskomponenterna innan montering (lagerlock, lagerskdldar, etc.).

Applicera fogmassa mellan lagerlocken och lagerskdldarna. Fogmassan maste vara kompatibel med smarjoljan
som anvands. Anslut oliesmarjningsroren (olieinlopps- och oljeutloppsror och motorns draneringsror) sésom
visas i figur 6.12.

8.2.4. Glidlagren

Smorjoljan till de glidlagren méaste bytas ut med intervallerna som anges i tabell 8.10. For att byta ut oljan,
fortsatt pa foljande satt:

= NDE-lager: ta bort skyddsplattan pa flaktkapan;

= Dranera oljan genom draneringshalet pa lagrets botten (se figur 8.3);

m Stang oljeavtappningshalet;

Ta bort oljeinloppspluggen;

Fyll p& det slutna lagret med angiven olja och oljemangden som anges i;

Kontrollera oljenivan och se till s& att den halls nara mitten av siktglaset;

Installera oljeinloppspluggen;

Kontrollera for oljelackage.

Oil inlet

Oil sight glass _

. 0il outlet

Figur 8.3 - Glidlager
Tabell 8.10 - Olieegenskaper for glidlager

Motorstorlek Lager- Olja Intervall L - TV
IEC NEMA Poltal beteckning (liter) (h) Smorjmedel Smoérjmedelsspecifikation
315 5000
FUCH.S ISO VG32 mineralolja med
355 5800 Renolin
2 9-80 2,8 8000 skumdampande och antioxiderande
400 6800 tillsatser
DTA 10
450 7000
315 5000 9-90 0
e A0 gl FUCHS ISO VG46 mineralolja med
400 6800 4-8 11-110 8000 Renolin DTA | skumdémpande och antioxiderande
450 7000 4,7 15 tillsatser
11-125
500 8000

Smdrjoljan maste bytas ut enligt specifikationen pa markskylten eller néar andringar har upptackts i oljans
egenskaper. Oljans viskositet och pH-varde méste kontrolleras regelbundet. Olienivan maste kontrolleras varje
dag och hallas i mitten av siktglaset.

Kontakta WEG om oljor med annan viskositet ska anvandas.

8.3. MONTERING OCH DEMONTERING AV MOTORN

;"‘1 Allt reparationsunderhall p4 motorerna ska utféras av kvalificerad personal och fdlja tillampliga lagar och
! reglerivarje land. Anvand alltid Iampliga verktyg och anordningar nar du demonterar och monterar
motorn.

_fi“a Demonterings- och monteringsarbeten kan endast utfras efter det att motorn har kopplats bort fran
= strdmforsdrjningen och har stoppat helt.

Farlig spanning kan finnas pa motorns motorplint i uttagsladan eftersom kondensatorn kan bibehalla
elektrisk laddning under langa tidsperioder aven om de icke direkt ar anslutna till en stromkalla eller néar
stillestandsvarmarna ar anslutna till motorn eller nér motorns lindningar anvénds som stillestandsvarmare.
Farlig spanning kan finnas kvar pa motorns motorplint om de drivs av en frekvensomvandlar &ven om de har
stoppat helt.
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Registrera installationsforhallandena sasom terminalblockens kopplingsschema, justerings-/
nivelleringsforhallanden innan du paborjar demonteringsprocessen. Dessa register ska tas hansyn till under senare

montering.

Demontera motorn forsiktigt utan att repa bearbetade ytor eller skada gangorna.

Montera motorn pé en plan yta med bra stodbas. Fotldsa motorer méste fixeras/lasas pa fundamentet for att

férhindra olyckor.

Hantera motorn forsiktigt for att icke skada isolerade delar sdsom lindningar, isolerade kullager, stromkablar etc.
Tata elementen, sdsom fog- och lagertatningar ska alltid bytas ut om du har upptackt slitage eller skada.
Motorer med skyddsklass som &r hogre an IP55 levereras med Loctite 5923 (Henkel) for fog- och skruvtatningar
Rengdr komponenterna och applicera en ny beldggning med Loctite 5923 pa ytorna innan montering.

For W50- och HGF-motorlinjer, som har levererats med axiella flaktar, har motorn och ] axiella flakten andra

markeringar som anger rotationsriktningen for att férhindra felaktig montering.
Den axiella flakten méaste monteras pa ett sadant séatt att riktningspilen alltid ar synlig nar man tittar fran icke-

drivsidan. Market péa bladet pa den axiella flakten, CW for rotation medurs eller CCW for rotation moturs, anger

rotationsriktningen pa motorn nar man tittar fran drivsidan.

8.3.1. Uttagslada

Fortsatt pa foliande séatt for att ta bort locket pa uttagsladan och for att koppla bort/ansluta

stromforsorjningskablar pa tilloehorsutrustning:

m Sakerstall att locket pa uttagsladan icke skadar komponenterna som ér installerade i uttagsladan nar du tar bort

skruven;

= Om locket pa uttagsladan ar utrustad med lyftogla, lyft uttagslddans lock med den lyftoglan;

= Om motorerna levereras med uttagslador, sakerstall korrekt atdragningsmoment pa motorns terminalblock

enligt vad som anges i tabell 8.11;
= Sakerstall att kablarna icke rér vid vassa kanter;
m Séakerstall att den ursprungliga IP-skyddsklassen icke andras och underhalls enligt anvisningarna pa motorns

markskylt. Stromforsorjningskablarna och kontrollkablarna maste alltid utrustas med komponenter (till exempel

packboxar, ledare) som moter tilldmpliga standarder och regler i varje land;

= Sakerstall att tryckavlastningsanordning ar i perfekt skick, om sédan finns. Tatningarna i uttagsladan maste vara
i perfekt skick for ateranvandning och méaste monteras tillbaka korrekt for att sékerstalla angiven skyddsklass;

= Sakerstall korrekt &tdragningsmoment for fastskruvarna pé uttagsladans lock enligt vad som anges i tabell 8.11.

Tabell 8.11 - Atdragn/ngsmoment fér motorplint [Nm]

Skruvtyp och tétning M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20
Sexkantbult/sexkanthylsbut | - _ 3545 | 619 | 1420 | 28tli40 | 4570 | 75110 | '1oU | 280t
(styv tatning) 170 330
Rombinerad SpaTSKIVISHVE 24 S atis e S B ailio. - 1ol 18 -
tatning)
Sexkantbult (flexibel tatning) - 3l 5 4tlg | 8till15 | 18tl30 | 25140 | 30145 | 85150
REMIINEE SelEy : 3l 5 4tils | 8til15 -
(flexibel tatning)
Uttagsl&dor 111,56 | 2tll41) | 465 | 65t19 | 10118 | 155 till 30 30150 | 50til 75
Jordningskiammor 15413 | 85 | 510 | 10ti18 | 28140 | 45170 ! 1%'"

Observera: 1) Fér 12-polig kopplingsplint , applicera den minimala vridmoment 1,5 Nm och applicera den maximala vridmoment 2,5 Nm.

8.4. TORKA STATORNS LINDNINGSISOLERING

Demontera motorn helt. Ta bort lagerskoldar, rotorn med axel, flaktkapan, flakten och uttagsladan innan den

lindade statorn med stomme har flyttas 6ver till ugnen for torkningsprocessen. Placera den lindade statorn i ugnen
som &r uppvarmd till max. 120 °C i tva timmar. For stérre motorer kan en langre torktid krévas. Lat statorn svalna i
rumstemperatur nér torkningsprocessen har avslutats. Mat isoleringsmotstandet igen enligt beskrivningen i punkt
5.4. Upprepa torkningsprocessen om nodvandigt isoleringsmotstand icke méter vardena som anges i tabell 5.3.

Om isoleringsmotstandet icke forbattras trots flera torkningsprocesser, utvardera noga anledningen till varfor

isoleringsmotstandet har sjunkit och byt eventuellt ut motorns lindning. Kontakta WEG om du ar osaker.

Jz For att forhindra elektrisk chock, urladdning av motorns klammor omedelbart fére och efter varje

y
paborjas.
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8.5. RESERVDELAR

Nar du bestaller reservdelar maste du alltid ange komplett motorbeteckning, ange motortypen,
materialkoden och serienumret som finns pa motorns markskylt.

Reservdelar méste alltid bestéllas fran servicecenter som WEG har godkant. Anvandning av icke
originalreservdelar kan orsaka motorfel, prestanda fall och att produktgarantin annulleras.

Reservdelarna maéste lagras i ett rent, torrt och korrekt ventilerat rum med en relativ luftfuktighet som icke
dverskrider 60%, med en omgivande temperatur pa mellan 5 °C och 40 °C och som ar fritt fran damm,
vibrationer, gaser, korrosiv rok och vid konstant temperatur. Reservdelarna maste lagras i dess normala
monteringsposition utan att andra komponenter placeras pa dem.

Lock uttagslada

T Stdd uttagslada

Uttagslada
Flaktkapa

-
Méarkskylt

Lyftogla
i DE-skéld

.

Lager
DE-lagerlock

Schakt W-ring

e
00—

NDE-skéld -
r —
NDE-lagerlock

geriock Stomme Lindad stator i

Figur 8.4 - Spréngskiss 6ver komponenterna till en W22-motor
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9. MILJOINFORMATION

9.1. FORPACKNING

WEG-elmotorer levereras i forpackning av kartong, plast eller trd. Dessa material kan atervinnas och maste
kasseras i enlighet med tillampliga lagar och regler i varje land. Allt trd som anvands for att férpacka WEG-motorer
kommer fran foretagets skogsplanteringsprogram och &r icke utsatta for nagon kemisk bevarandebehandling.

9.2. PRODUKT

Elmotorer bestar i huvudsak av jarnhaltiga metaller (stalplattor och gjutjarn), icke jarnhaltiga metaller (koppar och
aluminium) och plastmaterial.

I allmanhet har elmotorer en relativt lang livslangd. Dock, nar de maste kasseras, rekommenderar WEG att du
demonterar motorn, sorterar de olika materialen och skickar dem for atervinning.

Ej atervinningsbart material méste kasseras pé industriella soptippar enligt tilampliga miljélagar och férordningar i
varje land, eller sambehandlas i cementugnar eller férbranns.

Tjansteleverantorer av atervinning, bortskaffande till industriella soptippar, avfallets sambehandlings- eller
forbranningsprocessmaste vara godkénda av den statliga miljdbyran for att fa genomfora dessa arbeten.
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Den hér felsdkningstabellen tillhandahaller en grundlaggande lista Gver problem som kan uppstar under motorns
drift, majliga orsaker och rekommenderade korrigerande atgarder. Kontakta WEB-servicecenter om du ar

osaker.

Problem

Mojlig orsak

Korrigerande atgérd

Motorn startar icke, varken kopplad eller
frikopplad

Stromkablarna ar storda

Kontrollera kontrollpanelen och motorns
natkablar

Utlésta sakringar

Byt ut utlosta sékringar

Fel motoranslutning

Korrigera motorns anslutning enligt
kopplingsschemat

Last rotor

Kontrollera att motoraxeln roterar fritt

Motorn startar utan belastningen men
startar icke nar belastningen har tillampats.
Den startar valdigt sakta och nar icke upp till
den nominella hastigheten

Lastmomentet &r fér hdgt under uppstarten

Starta icke motorn med belastning

For hdgt spanningsfall i stromkablarna

Kontrollera installationens dimensionering
(omformare, kabelns tvarsnitt, reléer,
strémbrytare, etc.)

Onormalt/éverdrivet buller

Trasig 6verféringskomponent eller trasig
driven maskin

Kontrollera éverforingskraften, kopplingen
och justeringen

Feljusterad/ej nivellerad bas

Rikta in/nivellera motorn med den drivna
maskinen

Obalanserade komponenter eller
obalanserad driven maskin

Balansera maskinenheten igen

Olika balanseringsmetoder anvands for
balansering av motorn och kopplingen
(“halve key”, “full key”)

Balansera motorn igen

Fel rotationsrikining pa motorn

Vand rotationsriktningen

L6sa bultar

Dra at bultarna

Fundamentets resonans

Kontrollera fundamentets design

Skadade lager

Byt ut lagren

Motorn éverhettas

Oitillracklig kylning

Rengdr luftinlopp och utlopp och
kylflansarna

Kontrollera minsta nédvandiga spel mellan
flaktkapan och den narmaste vaggen. Se
punkt 7

Kontrollera lufttemperaturen pa inloppet

Overbelastning

Méat motorstrémmen, utvardera motorns
applikation och minska belastningen vid
behov

Antal starter per timme ar for hogt eller
belastningens troghetsmoment &r fér hogt

Minska antal starter per timme

For hég stromférsdrjning

Kontrollera motorns strdmférsérjning.
Matningsspanningen far icke Gverskrida
toleransen som anges i punkt 7.2

For hég matningsspanning

Kontrollera motorns matningsspéanning och
spanningsfallet. Matningsspanningen far
icke Gverskrida toleransen som anges i
punkt 7.2

Avbruten stromforsorjning

Kontrollera elkablarnas anslutning

Spéanningsobalans pa motorns klammor

Kontrollera utlésta sakringar, fel
kommandon, spanningsobalans i
elledningen, fasfel eller avbrutna elkablar

Rotationsriktningen &ar icke kompatibel med
ensidig flakt

Kontrollera om rotationsriktningen matchar
rotationspilen som finns pa lagerskolden

Lager Overhettas

Overdriven méngd fett/olja

Gammalt fett/gammal olja

Fett/olja som anvands matchar icke vad som
har specificerats

Rengor lagret och smarj in det enligt
tillhandahallna rekommendationer

Brist pa fett/olja

Smorj in lagret enligt tillhandahalina
rekommendationer

Overdrivna axiella eller radiella krafter pa
grund av béltets spanning

Minska béltets spanning

Minska lasten applicerad till motorn
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BRAMMER GROUP *
PLC43-45 Broad St, Teddington
TW11 8QZ

Phone: + 44 20 8614 1040

USA

WEG ELECTRIC CORP.
6655 Sugarloaf Parkway,
Duluth, GA 30097
Phone: +1 678 2492000
www.weg.net/us

VENEZUELA

WEG INDUSTRIAS VENEZUELA C.A.
Centro corporativo La Vifia

Plaza, Cruce de la Avenida
Carabobo con la calle Uzlar de la
Urbanizacion La Vifia /
Jurisdiccion de la Parroquia

San José - Valencia

Oficinas 06-16 y 6-17, de la planta
tipo 2, Nivel 5, Carabobo

Phone: (58) 241 8210582
www.weg.net/ve
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