W-NILICA PRIMER PRETO

DESCRIGAO DO PRODUTO:

Primer a base de resina vinilica modificada. Primer monocomponente,
excelente promotor de aderéncia sobre aco carbono, aluminio, cobre,
ferro fundido jateado e superficies cromadas.

Iltens que atendem Diretiva Rohs possuem a descricdio R na

nomenclatura do produto.

RECOMENDAGOES DE USO:

Indicado como primer para estrutura interna e externa de equipamentos
gue necessitem de excelente aderéncia. Este produto é versatil por ser
monocomponente, pronto para o uso e de facil aplicacdo. Apresenta
excelente cobertura. Tem secagem rapida, podendo assim ser utilizado
na pintura de outros equipamentos que necessite a aplicacdo do
acabamento logo em seguida.

EMBALAGENS:

W-NILICA PRIMER PRETO — 10001416 - Balde (20 L)

W-NILICA PRIMER PRETO - 10001417 - Gal&o (3,6 L)

CARACTERISTICAS:

Revisdo: 04

Cores Preto

Brilho/ Aspecto Ultra Fosco 0-1UB
Viscosidade Original 14 + 17 (CF4)

Soélidos por Volume 9+ 1%

Prazo de Validade 06 meses

Método de aplicagédo Pistola Convencional, Trincha e Rolo.

Espessura por demédo 5 - 15 micrometros seco.

Rendimento teérico 9,00m%litro na espessura de 10 micrometros seco. Sem
considerar os fatores de perda na aplicacéo.

Resisténcia ao calor Temperatura max 250°C. Revestimentos organicos podem sofrer

seco alteracdo de cor, brilho e aderéncia quando expostos em
temperaturas superiores a 250°C.

Secagem
25°C
Toque 5 minutos
Manuseio 20 minutos
Final 72 horas
Secagem Repintura 25°C
Min. 1 hora
Max. 24 horas
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PREPARACAO DA O W-NILICA PRIMER deve ser aplicado sobre superficie de aluminio e ago carbono devidamente
SUPERFICIE tratadas por limpeza com solventes ou desengordurantes.

A performance deste produto estd associada ao grau de preparacdo da superficie. Remover
completamente 6leos, graxas e gorduras aplicando um produto desengraxante ou conforme o método
de limpeza com solvente da norma SSPC SP1.

A sujidade acumulada deve ser removida, utilizando uma escova seca e os sais sollveis devem ser
removidos, lavando com &gua doce em alta presséao.

Para maiores informagdes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

PREPARAGCAO PARA  Mistura _ . . .
APLICAQAO' Homogeneizar o contetdo da embalagem por meio de agitagdo mecénica ou pneumatica. Assegurar
' gue nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem.

Diluente
Recomendado — Diluente Alquidico 1024

Diluicao
Dependendo do método de aplicagao, diluir no méximo 5% em volume.

Nota: a diluicdo pode variar de acordo com a necessidade de ajuste da viscosidade para aplicagao.

Na&o dilua com solventes que nao sejam permitidos pela legislacé@o local e nem exceda o percentual de
diluicdo indicado.

Excessiva diluicdo da tinta podera afetar a formagéo do filme, o aspecto e dificultar a obtencédo da
espessura especificada.

FORMAS DE Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

APLICACAO N .
C} Mudangas nas pressdes e nos tamanhos dos bicos podem ser necessarias para melhorar as

caracteristicas da pulverizagao.

Antes da aplicagdo esteja seguro de que oS equipamentos e respectivos componentes estejam
limpos e nas melhores condicoes.

Purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminagéo da tinta.

Apos efetuar a mistura dos produtos bicomponentes, se ocorrer paradas na aplicacéo, e estas
tiverem o seu pot-life ultrapassado (tinta apresenta variagéo na sua fluidez), esta ndo podera mais ser
rediluida para posterior aplicagéo.

Reforgar todos os cantos vivos, fendas e corddes de solda com trincha, para evitar falhas prematuras

nestas areas. Quando aplicar por pulverizagdo, faca uma sobreposicao de 50% de cada passe da
pistola, para evitar que figuem areas descobertas e desprotegidas, terminando com repasse cruzado.

Pistola airless:
N&o recomendado.

Pistola convencional:

Pistola .........cccooeveviieeenneen. JGA 502/3 Devilbiss
Bico de fluido .........cccc...e. FX
Capadear .....cccoceeeeneennne. 704

Pressédo de atomizagao ...... 60 a 65 psi
Pressé&o no tanque ............. 10 a 20 psi
DilUIGAO ..o Max. 5%

Trincha:
Recomendado somente para retoques de pequenas areas ou “stripe coat” (parafusos, porcas,
corddes de solda, cantos vivos e retoques).

Rolo:
N&o recomendado
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Limpeza dos equipamentos: Utilizar Diluente Alquidico 1024.

Lavar completamente todo o equipamento utilizado.

DESEMPENHO NA Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientagdes abaixo:
APLICACAO . y . .

Em pinturas executadas na orla maritima, se expostas a acdo de maresia, recomendamos efetuar
lavagem com &gua doce entre demaos eliminado as impurezas depositadas.

Recomendamos pintar somente se a temperatura medida da superficie estiver no minimo 3°C maior
gue a temperatura do ponto de orvalho.

Poderéo ocorrer pequenas variagdes de cor, aspecto e brilho das pecas aplicadas em periodos de
umidade relativa do ar elevada, dias de chuvas, em locais com temperaturas baixas ou em situacfes
em que as pecas forem aplicadas e colocadas para secar em ambientes externos.

A temperatura do substrato e as condigdes climaticas e ambientais poderdo interferir no tempo de
secagem do produto.

Para melhores propriedades de aplicagdo, a temperatura da tinta devera estar entre 21-27°C, antes
da mistura e aplicacéo.

Né&o devera ser aplicado em condigbes adversas, como umidade relativa do ar (URA) acima de 85%
ou superficies condensadas, o brilho e a cor poderéo sofrer pequenas alteracdes.

Em pinturas efetuadas variando o método de aplicagdo de tintas na mesma obra, poderd gerar
diferencas de brilho e aspecto final das pecas pintadas.

Nota adicional:

Devido as caracteristicas técnicas do produto informamos que o mesmo nem sempre segue um
padréo de referéncia e, portanto pode apresentar riscos, variagdes de tonalidade da cor, secagem,
presenca de bolhas durante a repintura de tinta de acabamento e aspecto entre lotes sequenciais.
Admite-se também a separagéo de fases e variagdes de viscosidade.

Reclamagbes Técnicas de Qualidade que envolvam as caracteristicas acima citadas serdo
consideradas improcedentes e sem cobertura indenizatéria.

Para maiores informagdes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

COMPATIBILIDADE DE

SISTEMAS E Para maiores informagdes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

REPINTURAS DE
MANUTENCAO
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PRECAUCOES DE
SEGURANCA:

Antes do manuseio deste produto é indispensavel uma criteriosa leitura de todas as
informac8es contidas na sua ficha de informagdes de segurangca de produtos quimicos
(FISPQ), disponivel em nosso site, no enderecgo eletronico indicado ao final deste boletim
técnico.

O preparo da superficie, manuseio e o uso de tintas durante a pintura e secagem, por tratar-se de
produtos inflamaveis, devem ser realizados em locais ventilados, longe de chamas, faiscas ou calor
excessivo, utilizando de equipamentos de protegao individual (EPI's) apropriados para a etapa a ser
realizada.

O contato com a pele pode causar irritacdes.
Se ingerido, nédo induzir ao vémito. No caso de contato com os olhos, lava-los abundantemente com
agua. Em qualquer dos casos, procurar um médico imediatamente.

N&o fumar na area de trabalho.

Certificar que as instalacdes elétricas estejam perfeitas e que ndo provoquem faiscas.
N&o usar diluente para limpeza da pele, maos e outras partes do corpo. Para limpar as méos usar
alcool, em seguida, lavar com agua e pastas de limpeza apropriada.

Em caso de incéndio, usar extintores de CO; ou p6 quimico. Nao é recomendado o uso de agua para
extinguir o fogo produzido pela queima das tintas.

O armazenamento de tintas e diluentes deve ser feito em locais ventilados e protegidos do
intemperismo. A temperatura pode oscilar entre 10 a 40°C.

Ocorrendo sintomas de intoxicacéo pela inalacéo de vapores quimicos, a pessoa intoxicada deve ser
removida imediatamente do local de trabalho para locais ventilados.
Em caso de desmaio, chamar imediatamente um médico.

Produto destinado para uso e manuseio de profissionais ligados a area de pintura.

A aplicacéo e utilizagdo deste produto, devera ser realizada, em conformidade com todas as normas
e regulamentos Nacionais de Saude, Seguranca e Meio Ambiente.

Se for necessario a realizagdo de remocdes da tinta ja aplicada e endurecida do substrato, o
operador e as pessoas que estdo no mesmo ambiente, deverdo utilizar equipamentos de protegéo
individual (EPIs), apropriados conforme indicado na ficha de informacdes de seguranca (FISPQ).

Em situagBes que ocorram a necessidade de efetuar processos de soldas de pegas metdlicas
pintadas com este produto, seré@o liberados poeiras e gases (fumaga) que exigirdo a utilizacdo de
equipamento de protecdo individual apropriado (mascaras com filtros de carvdo ativado e até
equipamentos de ar mandado) de acordo com cada ambiente.

As aplicacbes em areas confinadas requerem ventilacdo adequada, além de métodos e
procedimentos especificos. Para estas situa¢des contactar a area de seguranca de sua empresa.

Para maiores informagdes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

NOTA:

As informacdes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no conhecimento
adquirido em campo pela equipe técnica da WEG.

Em caso de utilizagéo do produto sem prévia consulta a WEG sobre a adequagdo do mesmo ao fim
no qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizacdo se dara por sua exclusiva
responsabilidade, sendo que a WEG nao se responsabiliza pelo comportamento, seguranca,
adequacéo ou durabilidade do produto.

Algumas informagdes contidas neste boletim sdo apenas estimativas, e podem sofrer variagdes em
decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG nado garante e ndo assume
gualquer responsabilidade quanto a rendimento, desempenho ou quanto a quaisquer danos materiais
ou pessoais resultantes do uso incorreto dos produtos em questdo ou das informacg8es contidas
neste Boletim Técnico.

As informagdes contidas neste boletim técnico estéo sujeitas a modificagcdes periddicas, sem prévio
aviso, devido a politica de evolucdo e melhoria continua de nossos produtos e servicos, fornecendo
solugdes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos clientes.
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