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POLITHERM47WF R LIBLANCO 60217 BR

CcODIGO:

13429247

DESCRIPCION/ USQ: Recubrimientode piezasmetalicaspara uso extemo.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO ELABORADO:

Resina:

Peso especifico:
Estabilidad:
Informacién adicional:

Poliéster

1,57 +0,10 g/cm®

06 meses (max. 30°C)

Exento de metalespesadosy demassustancias previstas
en la Directiva 2015/863 UE de 31/03/2015 (RoHS).

CARACTERISTICAS DE LA APLICACION:

Sustrato:
Preparacion de la superficie

Condiciones del curado
Espesor/Capa
Método de aplicacion

Metalesferrososy no ferrosos

Metalesferrosos:. fosfatizacion

Metalesno ferrosos: cromatizacién o fosfatizacion*
5 minutosa 200 °C**

60— 80 um

Pistola electrostatica

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO APLICADO:

ENSAYO

ADHERENCIA

BRILLO

IMPACTO
FLEXIBILIDAD (m. c6nico)

NORMA ESPECIFICADO
ASTM D 3359 GRO

ASTM D523 Minimo 90 UB
ASTM 2794 Minimo 50kg X cm

ASTM D790/1SO178 Méaximo3 mm

CARACTERISTICAS DE LA RESISTENCIA QUIMICA ***

Niebla Salina:
Humedad:

: Minimo500 h (ASTMB117-03)
: Minimo 1000h (35°C)

* En caso de fosfatizacion de metalesno ferrosos, consultar nuestro Departamento Técnico.

** Temperatura del metal.

***En |os ensayos de resistencia quimica el substrato utilizado fue chapade acero con fosfato tricatiénico.
Los ensayos de resistencia mecanicafueranhechossobre chapa de acero comun desengrasado en lascondicionesde curay capa
especificaspara el producto. Losvalorespueden cambiar de acuerdo con el substrato utilizado.

IMPORTANTE: Esta pintura, cuandose aplicay se cura correctamente,esadecuada para el uso de adhesivose selladores.

Sin embargo,debidoa losdiferentesproductosen el mercado, esnecesario hacer pruebasde antemano por el usuariocon el objetivo
de seleccionarel adhesivo y/o sellador masapropiado.
En laimposibilidad de usar el producto de acuerdo conlasorientacionesarriba, solicitamoscontactar nuestro Departamento T écnico.

ALMACENAMIENTO: Enlocalesfrescos, secos y cubiertos
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