FICHA TECNICA

W-LACK ENP 18

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Imprimacioén estandar basada en resina alquidica, secado rapido con pigmentacién inerte que

inhibe la corrosion.

USO RECOMENDADO

Primer para proteccién de acero al carbono en maquinas, equipos y estructuras metalicas

expuestas en ambientes normales.

CERTIFICACIONES Y APROBACIONES

Este producto, cuando es suministrado para cumplir la Directiva RoHs (Restriction of Certain
Hazardous Substances), tiene la letra R en la descripcion de su nomenclatura.

EMBALAJES
Monocomponente Envase de 20L conteniendo 20L
CARACTERISTICAS
Color Gris.
Negro.
Rojo Oxido.

Brillo Ultramate

Contenido de VOC 475.03 g/l

Sélidos por Volumen 35 £ 5% (ISO 3233)

Estabiliad 12 meses

Espesor de Capa Seca 30 pm - 40 ym

Resistencia al Calor Seco Temperatura maxima 60 °C.

El producto mantiene sus propiedades quimicas hasta
una temperatura de 60 °C, pero a partir de 60°C, pueden
ocurrir variaciones en el color y el brillo de la pintura.

Rendimiento Teérico 10,00 m?/I sin dilucién, con un espesor de pelicula seca
de 35 um. No se consideran los factores de pérdida
durante la aplicacion.

Nota Nota de secado: Debido a las caracteristicas técnicas del
producto, informamos que el mismo no siempre sigue un
patrén de referencia y, por lo tanto, puede presentar
rayas, variaciones en el tono del color, diferencias de
secado y aspecto entre lotes secuenciales. También se
admite la separacioén de fases y variaciones de
viscosidad. Las Reclamaciones Técnicas de Calidad
relacionadas con las caracteristicas mencionadas seran
consideradas improcedentes y sin cobertura
indemnizatoria.

SECADO
Secado
25°C

Tacto 30 min

Manejo 4 horas

Final 72 horas

Secado para Repintado

25°C
Minima 5 horas
Maxima 72 horas

PREPARACION DE SUPERFICIE
Preparacion Estandar de Superficie

El desempeiio de este producto esta relacionado con el grado de preparacion de la superficie. En
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caso de dudas, para mas informacion, consulte al Departamento Técnico de WEG.

Superficies de Acero al Carbono

El producto debe aplicarse sobre superficies de acero carbono debidamente tratadas con limpieza
con solventes o desengrasantes. Tratamiento abrasivo o fosfatizaciéon segun necesidad.

PREPARACION DE APLICACION

Mezcla Homogeneice el contenido a mano, asegurandose de que
no queden pigmentos en el fondo del paquete.

Diluyente DILUYENTE ALQUIDICO 1024

Dilucién Dependiendo del método de aplicacion, diluir como
maximo 40%.

Notas La cantidad de diluyente puede variar dependiendo del
tipo de equipo utilizado y de las condiciones del ambiente
durante la aplicacion. Solo agregar el diluyente después
de la completa mezcla de los demas componentes. No
diluir con solventes que no estén permitidos por la
legislacion local, ni exceder el porcentaje de dilucion
indicado. Una dilucion excesiva de la pintura podra
afectar la formacion de la pelicula, el aspecto y dificultar
la obtenciéon del espesor especificado.

Vida Util de la Mezcla No relevante.

FORMAS DE APLICACION

Pistola Convencional Pistola: JGA 502 Devilbiss o equivalente
Boquilla de fluido: FX
Capucha de aire: 704.

Pistola Airless Presion del fluido: 1200 - 2200 psi
Manguera: 1/4" de diametro interno
Boquilla: 0,013" - 0,017".

Limpieza de los equipos: DILUYENTE ALQUIDICO 1024

Notas Los datos presentados sirven como guia y se pueden
utilizar equipos similares.

Cambios en las presiones y en los tamafos de los picos
pueden ser necesarios para mejorar las caracteristicas
de la pulverizacion. Purgar la linea de aire comprimido
para evitar contaminacion de la pintura.

Antes de la aplicacion, asegurese de que los equipos y
sus componentes estén limpios y en las mejores
condiciones.

Después de efectuar la mezcla de productos
bicomponentes, si ocurren paradas en la aplicacién y
estas tienen su pot life vencido (la pintura presenta
variacion en su fluidez), esta no podra volver a ser
rediluida para aplicacion posterior.

Reforzar todas las aristas vivas, grietas y cordones de
soldadura con brocha, para evitar fallas prematuras en
esas areas.

DESEMPENO DE APLICACION

En pinturas ejecutadas en la franja maritima, si estan expuestas a la accion de la brisa marina, se
recomienda efectuar lavado con agua dulce entre manos para eliminar impurezas depositadas.

Colores claros pueden requerir mas de una mano para obtener cobertura uniforme.

No aplicar el producto después de que el tiempo de vida util de la mezcla (pot life) haya sido
superado.

Para mejores propiedades de aplicacion, la temperatura de la pintura debe estar entre 21°C y 27°C
antes de la mezcla y aplicacion.

Se recomienda pintar solamente si la temperatura medida de la superficie estd como minimo 3°C
por encima del punto de rocio.

La temperatura del sustrato, las condiciones climaticas y ambientales durante la aplicacién y el
curado del producto, asi como el espesor de la pelicula aplicada, pueden interferir en el tiempo de
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secado del producto.

No debera aplicarse en condiciones adversas, como humedad relativa del aire (HR) por encima del
85%, pues podran ocurrir alteraciones de color y aspecto.

Los sistemas poliuretanicos (componentes A y B) presentan sensibilidad a la humedad relativa del
aire, pudiendo causar defectos en la pelicula seca y reduccion del pot-life. Después de su uso,
mantener los envases cerrados y protegidos.

Pinturas realizadas con variacion en el método de aplicacion en la misma obra pueden generar
diferencias de brillo y aspecto final de las superficies.

En superficies recién pintadas en contacto directo con el agua durante el proceso de curado,
podran ocurrir manchas localizadas con alteracion en el color (mas visible en los colores oscuros),
retraso en el curado y compromiso en el desempeiio del producto.

Producto no recomendado para pintura interna de tanques.

Pueden ocurrir pequefas variaciones de color, aspecto y brillo (mas visibles en colores oscuros),
ademas de retardo en el curado y compromiso del desempefio en periodos de alta humedad, dias
lluviosos, lugares frios o cuando las piezas secan en ambientes externos.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Producto desarrollado para uso industrial destinado a ser manipulado por profesionales calificados.
Lea atentamente toda la informacién contenida en la FDS de este producto, disponible en:
www.weg.net.

Almacene en un lugar cubierto y bien ventilado. Mantenga el recipiente herméticamente cerrado y
alejado de fuentes de calor o ignicion.

Utilicelo unicamente en lugares bien ventilados, evitando la acumulacién de vapores inflamables.
Mantenga el producto alejado del calor y de fuentes de ignicion.

No inhale nieblas/vapores/aerosoles generados durante el manejo y/o aplicacion. Use guantes de
proteccién/ropa de proteccion/proteccion ocular/proteccion facial.

Los envases vacios y los materiales con restos de pintura deben desecharse de acuerdo con la
legislacion vigente. Cuide el medio ambiente.

NOTA

La informacion contenida en este boletin técnico se basa en la experiencia y el conocimiento
adquirido en el campo por el equipo técnico de WEG.

En caso de utilizar el producto sin consultar previamente a WEG sobre su idoneidad para el fin que
el cliente pretende darle, el cliente reconoce que el uso sera bajo su exclusiva responsabilidad, y
WEG no se hace responsable del comportamiento, seguridad, idoneidad o durabilidad del producto.

Algunas informaciones mencionadas en este boletin son solo estimaciones y pueden variar debido
a factores fuera del control del fabricante. Por lo tanto, WEG no garantiza ni asume ninguna
responsabilidad por el rendimiento, eficacia o cualquier dafio material o personal resultante del uso
incorrecto de los productos en cuestion o de la informacion contenida en este Boletin Técnico.

La informacion contenida en este boletin técnico esta sujeta a modificaciones periddicas, sin previo
aviso, debido a nuestra politica de evolucidon y mejora continua de nuestros productos y servicios,
proporcionando soluciones de calidad para satisfacer las necesidades de nuestros clientes.
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