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 A conexão rápida é composta por um 

conjunto de 4 peças. 

 
 Para se fazer a conexão entre trechos 

do Barramento Blindado, deve-se 
seguir os seguintes passos: 

 
 

1) Aproximar os trechos e verificar se as 
etiquetas das fases estão coincidindo, 
retirar os 4 parafusos M6x12 existentes 
nas laterais dos trechos; 

 
2) Encaixar os 2 perfis laterais da conexão 

e recolocar os parafusos M6x12;  
   

 
3) Afrouxar os 8 parafusos M6x25 das 

tampas (não é necessário retirá-los); 

 

 
4) Caso um dos modelos envolvidos seja 

“Trecho Reto Horizontal sem Corta Fogo” 
(ver etiqueta na lateral), será necessário 
usar o gabarito para ajuste/alinhamento 
das barras, caso contrário ir para o passo 
seguinte (5);   

 
 Colocar gabarito entre as barras e 

apoiar o mesmo no perfil lateral. O 
gabarito possui 2 tipos de marcações: 
TRH e OT, que significam 
respectivamente trecho reto horizontal 
e outros. Caso a conexão esteja sendo 
feita entre 2 trechos retos horizontais, 
encaixar as abas laterais dos 2 
invólucros nas indicações TRH, caso 
esteja sendo feita entre um TRH e um 
outro trecho qualquer, encaixar as abas 
de TRH para o lado do trecho reto 
horizontal e as abas de OT para o lado 
do outro trecho. 
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o Empurrar as barras do TRH, até 
que as mesmas encostem no 
gararito. 

      
 

 Retirar o gabarito. 
 

5) Inserir a conexão de forma alinhada com 
as barras e perfis laterais; 

 

  

 

 A lateral da conexão deve ficar para o 
lado externo do perfil da lateral 
conforme mostrado no detalhe “A”. 

 
  

6) Verifique pelo lado da tampa oposta 
(ainda não montada) se a conexão ficou 
alinhada e com sobreposição (overlap) 
de aproximadamente 22 mm. 
 

 
 

7) Caso a conexão não use a porca 
cisalhante, aperte a conexão pelo lado da 
porca com torque de 85 N.m,caso use, 
aperte pelo lado da porca cisalhante até 
o rompimento; 

 
   

8) Colocar tampa oposta e reapertar os 8 
parafusos afrouxados no item 3 (torque 
de 10 N.m). 


