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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descricao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica

P000 Acesso aos Parametros 0 a 9999 1 B.2
P001 Referéncia Velocidade 0 a 9999 ro B.2
P002 Velocidade de Saida (Motor) | 0 a 9999 ro B.2
P003 Corrente do Motor 0,0a40,0A ro B.2
P004 Tens&o Link DC (Ud) 0a828V ro B.2
P005 Frequéncia de Saida (Motor) | 0,0 a 400,0 Hz ro B.2
P006 Estado do Inversor 0 = Ready (Pronto) ro B.2

1 = Run (Execugéo)

2 = Subtenséo

3 = Falha

4 = Autoajuste

5 = Configuragédo

6 = Frenagem CC

7 = Reservado

8 = Fire Mode
P007 Tens&o de Saida 0a480V ro B.2
P009 Torque no Motor -200,0 a 200,0 % ro B.2
P011 Fator de Poténcia 0,00 a 1,00 ro B.2
P012 Estado DI3 a DI1 0 a7 (hexa) ro B.2

Bit 0 = DI1

Bit 1 = DI2

Bit 2 = DI3
P013 Estado DO2 a DO1 0 a 3 (hexa) ro B.2

Bit 0 = DO1

Bit 1 = D02
P016 Valor de FO % 0,0 a 100,0 % ro B.2
P017 Valor de FO Hz 10 a 3000 Hz ro B.2
P018 Valor de Al1 -100,0 a 100,0 % ro B.2
P021 PWM Duty Cycle % 10,0 2 95,0 % ro B.2
P022 Valor de FI Hz 0 a 3000 Hz ro B.2
P023 Versdo de SW Princ. 0,00 a 99,99 ro B.2

P025 () | Versdo de SW Aces. Com. 0,00 a 99,99 ro B.2

P027 Config. Aces. HMIR 0 = Sem Acessorio ro B.2

1 = CFW300-HMIR
P028 Config. Aces. Comm. 0 = Sem Acessodrio ro B.2

1 = Reservado

2 = CFW320-CBLT

3 a4 = Reservado

5= CFW320-CETH

6 = Reservado
P029 Config. HW Poténcia 0 = N&o identficado Conforme ro B.4

1=14,0 A/380 V Modelo do

2=10,0 A/380 V Inversor

3=7,0A/380V

4 a 8 = Reservado
P030 Temp. Médulo -200,0 a 200,0 °C ro B.2
P034 Temp. Ar Interno -200,0 a 150,0 °C ro B.2
P036 Velocidade Ventilador 0 a 9000 rpm ro B.2
P037 Sobrecarga do Motor Ixt 0,0 a 100,0 % ro B.2
P045 Horas Ventil. Ligado 0 a FFFF (hexa) ro B.2
P047 Estado CONF 0 a 33 (Tabela A.1 na pagina 21) ro B.2
P048 Alarme Atual 0a999 ro B.2
P049 Falha Atual 0a999 ro B.2
P050 Ultima Falha 0a999 ro B.2
P051 Corrente Ult. Falha 0,0a40,0 A ro B.2
P052 Link DC Ult. Falha 0a828V ro B.2
P053 Frequéncia Ult. Falha 0,0 2 400,0 Hz ro B.2
P054 Temp. Ultima Falha 0,0 a200,0°C ro B.2
P060 Segunda Falha 0a999 ro B.2
P070 Terceira Falha 0a999 ro B.2
P080 Ultima Falha em Fire Mode 0a999 ro B.2
P081 Segunda Falha em Fire | 0a999 ro B.2

Mode

P082 Terceira Falha em Fire Mode | 0a 999 ro B.2
P100 Tempo Aceleracéo 0,12999,9s 20,0s B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

e

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P101 Tempo Desaceleracéo 0,1a2999,9s 20,0s B.2
P102 Tempo Acel. 22 Rampa 0,1a2999,9s 50s B.2
P103 Tempo Desac. 22 Rampa 0,1a2999,9s 10,0 s B.2
P104 Rampa S 0 = Inativa 0 cfg B.2
1 = Ativa
P105 Selegdo 13/22 rampa 0 =12 Rampa 0 B.2
1 =22 Rampa
2 =DIx
3 = Serial/lUSB
4 = Reservado
5=ETH
6 = SoftPLC
P106 Tempo Acel. R. Emer. 0,12999,9s 50s B.2
P107 Tempo Desac. R. Emer. 0,12999,9s 50s B.2
P120 Backup da Ref. Veloc. 0 = Inativa 1 B.2
1= Ativa
2 = Backup por P121
P121 Referéncia pela HMI 0,0 a2 400,0 Hz 3,0 Hz B.2
P122 Referéncia JOG -400,0 a 400,0 Hz 5,0 Hz B.2
P124 Ref. 1 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 3,0 Hz B.2
P125 Ref. 2 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 10,0 Hz B.2
P126 Ref. 3 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 20,0 Hz B.2
P127 Ref. 4 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 30,0 Hz B.2
P128 Ref. 5 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 40,0 Hz B.2
P129 Ref. 6 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 50,0 Hz B.2
P130 Ref. 7 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 60,0 Hz B.2
P131 Ref. 8 Multispeed -400,0 a 400,0 Hz 66,0 Hz B.2
P133 Frequéncia Minima 0,0 2400,0 Hz 3,0Hz B.2
P134 Frequéncia Maxima 0,0 a2 400,0 Hz 90,0 Hz B.2
P135 Corrente Maxima Saida 0,0a40,0A 1,5 X lnom B.2
P136 Boost de Torque Man. 0,0 230,0% Conforme VVW PM B.2
Modelo do
Inversor
P139 Filtro Corrente Saida 0,000 29,999 s 0,050 s B.2
P149 Modo Comp. do Link DC 0 = Inativa 0 cfg, VVW B.2
1 =Normal PM
2 = Sobremodulacéo
3 = Estendida
P150 Tipo Regul. Ud/LC 0 =hold_Ud e desac_LC 0 cfg B.2
1 =acel_Ud edesac_LC
2 =hold_Ud e hold_LC
3 =acel_Udehold_LC
P151 Nivel Regul. Link DC 325a810V 430V (P296 = 1) B.2
380V (P296 = 2)
781V (P296 = 4)
781V (P296 = 5)
781V (P296 = 6)
781V (P296 =7)
P156 Corr. Sobrecarga Vel. Nom. 0,1a40,0 A 1,2 X Inom B.2
P157 Corr. Sobrecarga 50 % 0,17a240,0 A 1,2 X Inom B.2
P158 Corr. Sobrecarga 20 % 0,17a240,0 A 1,2 X Inom B.2
P200 Senha 0 = Inativa 0 cfg B.2
1 = Ativa
2 a 9999 = Nova Senha
P202 Tipo de Controle 0 a 1 = Reservado 8 cfg B.2
2 a7 =Sem Fungao
8 = VWW PM
P204 Carrega/Salva Parametros 0 a4 = Sem Fungédo 0 cfg B.4
5 = Carrega Motor Padrao
6 = Sem Fungao
7 = Reservado
8 = Carrega Usuario
9 = Reservado
10 = Salva Usuério
11 = Carrega Padrao SoftPLC
12 a 17 = Reservado
P205 Parametro Display Princ. 0a999 2 B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param.

Descrigao

Faixa de Valores

Ajuste de
Fabrica

Propr.

Referéncia

P207

Sel. Param. Barra

0a999

3

B.2

P208

Fator Escala Ref.

1a9999

900

B.2

P209

Unidade Eng. Ref.

0 a1=Sem unidade
2 =Volt (V)

3 = Hertz (Hz)

4 = Sem unidade

5 = Porcento (%)

6 = Sem unidade

7 = Rot./min (rpm)

3

B.2

P210

Forma Indicacéo Ref.

0 = wxyz
1=wxy.z
2 = wx.yz
3 =w.xyz

B.2

P213

Fator Escala da Barra

129999

1,0 X Inom

B.2

P219

Red. Freq. de Chav.

0,0a 15,0 Hz

0,0 Hz

cfg

B.2

P220

Selegado Fonte LOC/REM

0 = Sempre Local

1 = Sempre Remoto
2 a 3 = Sem Fungao
4 =DlIx

5 = Serial/lUSB (LOC)
6 = Serial/lUSB (REM)
7 a 8 = Sem Fungao
9=ETH (LOC)

10 = ETH (REM)

11 = SoftPLC

5

cfg

B.2

P221

Sel. Referéncia LOC

0 =HMI

1=AN1

2 a 3 = Sem Fungao
4 =FIl

5=PWM

6 = Sem Fungéo
7=E.P

8 = Multispeed

9 = Serial/lUSB

10 = Sem Fungao

11 =ETH

12 = SoftPLC

13 = Sem Fungao
14=Al11>0

15 a 16 = Sem Fungao
17=FI>0

18 = Al1 sobre PWM

18

cfg

B.7

P222

Sel. Referéncia REM

Ver opgdes em P221

cfg

B.7

P223

Selegéo Giro LOC

0 = Horario

1 = Anti-Horario

2 a 3 = Sem Fungao
4 =DlIx

5 = Serial/lUSB (H)
6 = Serial/lUSB (AH)
7 a 8 = Sem Fungao
9=ETH (H)

10 = ETH (AH)

11 = Sem Fungéo
12 = SoftPLC

cfg

B.2

P224

Selecéo Gira/Para LOC

0 = Teclas HMI
1=DIx

2 = Serial/lUSB
3 = Sem Fungao
4=ETH

5 = SoftPLC

cfg

B.2

P225

Selegdo JOG LOC

0 = Inativo

1 = Sem Fungéo
2 =DlIx

3 = Serial/lUSB
4 = Sem Fungao
5=ETH

6 = SoftPLC

cfg

B.2

P226

Selegao Giro REM

Ver opgbes em P223

cfg

B.2

P227

Selegao Gira/Para REM

Ver opgbes em P224

cfg

B.2

P228

Selecdo JOG REM

Ver opgdes em P225

cfg

B.2

P229

Selecdo Modo Parada

0 = Por Rampa
1 = Por Inércia

o o N O

cfg

B.2
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Param.

Descrigao

Faixa de Valores

Ajuste de
Fabrica

Propr.

Referéncia

P230

Zona Morta (Als e FI1)

0 = Inativa
1 = Ativa

0

cfg

B.2

P231

Fungéo do Sinal Al1

0 = Ref. Veloc.

1 a3 = Sem Fungéo
4=PTC

5 a6 = Sem Fungao
7 =Uso PLC

8 a 17 = Sem Funcéo

cfg

B.2

P232

Ganho da Entrada Al1

0,000 a 9,999

1,000

B.2

P233

Sinal da Entrada Al1

0=0a10V/20 mA
1=4a20 mA
2=10V/20mAao0
3=20a4 mA
4=2a10V

B.2

P234

Offset da Entrada Al1

-100,0 a 100,0 %

0,0 %

B.2

P235

Filtro da Entrada Al1

0,00a 16,00 s

0,00s

B.2

P245

Filtro de FI1

0,00a 16,00 s

0,00s

B.2

P246

Funcgéo Entrada em Freq. FI1

0 = Inativa

1 = Ativa em DI1

2 = Ativa em DI2

3 = Ativa em DI3

4 =FI1 em DI1 + Fire Mode

5 =FI1 em DI2 + Fire Mode

6 = FI1 em DI3 + Fire Mode

7 = PWM em DI1 + Fire Mode
8 = PWM em DI2 + Fire Mode
9 = PWM em DI3 + Fire Mode

cfg

B.5

P247

Ganho Entrada Freq. FI1

0,000 a 9,999

1,000

B.2

P248

Entrada Freq. Min. FI1

1a 3000 Hz

100 Hz

B.2

P249

Offset Entrada Freq. FI1

-100,0 a 100,0 %

0,0%

B.2

P250

Entrada Freq. Max. FI1

1a 3000 Hz

1000 Hz

B.2

P257

Funcgéo da Saida FO

0 = Ref. Veloc.

1 = Sem Fungéo

2 = Veloc. Real

3 a4 =Sem Fungdo

5 = Corrente Saida

6 = Sem Funcéo

7 = Corrente Ativa

8 a 10 = Sem Funcéao
11 = Torque Motor

12 = SoftPLC

13 a 14 = Sem Fungao
15 = Desabilitar FO

16 = Ixt Motor

17 a 30 = Sem Fungao

15

B.2

P258

Ganho Saida FO

0,000 a 9,999

1,000

B.2

P259

Saida FO Minima

10 a 3000 Hz

10 Hz

B.2

P260

Saida FO Maxima

10 a 3000 Hz

3000 Hz

B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P263 Funcéo da Entrada DI1 0 = Sem Fungao 1 cfg B.2
1 = Gira/Para

2 = Habilita Geral

3 = Parada Rapida

4 = Avango

5 = Retorno

6 = Liga

7 = Desliga

8 = Sentido Giro

9 =LOC/REM

10 =JOG

11 = Acelera E.P.

12 = Desacelera E.P.

13 = Multispeed

14 = 22 Rampa

15 a 17 = Sem Fungao
18 = Sem Alarme Ext
19 = Sem Falha Ext.

20 = Reset

21 a 23 = Sem Funcgéao
24 = Desab. Flying Start
25 = Sem Fungéao

26 = Bloqueia Prog.

27 = Carrega Usuario 1
28 = Carrega Usuario 2
29 a 31 = Sem Funcgéao
32 = Multispeed 22 Rampa
33 = Ac. E.P. 22 Rampa
34 = De. E.P. 22 Rampa
35 = Avango 2% Rampa
36 = Retorno 22 Rampa
37 = Liga / Acel. E.P.

38 = Desac. E.P. / Desl
39 = Parar

40 = Chave de Seg.

41 a 48 = Sem Fungao
49 = Habilitar Fire Mode
50 a 54 = Sem Funcgéao
55 = Gira/Para com Bloqueio na
Energizagao

56 = Avango com Bloqueio na
Energizagéo

57 = Retorno com Bloqueio na
Energizagéo
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e

1 = Gira/Para

2 = Habilita Geral

3 = Parada Rapida

4 = Avango

5 = Retorno

6 = Start

7 = Stop

8 = Sentido Giro

9 = LOC/REM

10 =JOG

11 = Acelera E.P.

12 = Desacelera E.P.
13 = Multispeed

14 = 28 Rampa

15 a 17 = Sem Fungéo
18 = Sem Alarme Ext
19 = Sem Falha Ext.
20 = Reset

21 a 23 = Sem Fungao
24 = Desab.FlyStart

25 = Sem Fungao

26 = Bloqueia Prog.

27 a 31 = Sem Fungao
32 = Multispeed 22 Rampa
33 =Ac. E.P. 22 Rampa
34 = De. E.P. 22 Rampa
35 = Avango 22 Rampa
36 = Retorno 22 Rampa
37 = Liga / Acel. E.P.
38 = Desac. E.P. / Desl
39 = Parar

40 = Chave de Seg.

41 a 48 = Sem Funcgao
49 = Habilitar Fire Mode
50 = PID Manual / Automatico
51 a 54 = Sem Fungéo

55 = Gira/Para com Bloqueio na

Energizagao

56 = Avango com Bloqueio na

Energizagao

57 = Retorno com Bloqueio na

Energizacéo

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P264 Fungéo da Entrada DI2 0 = Sem Fungao 8 cfg B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P265 Funcéo da Entrada DI3 0 = Sem Fungao 0 cfg B.2
1 = Gira/Para

2 = Habilita Geral

3 = Parada Rapida

4 = Avango

5 = Retorno

6 = Start

7 = Stop

8 = Sentido Giro

9 =LOC/REM

10 =JOG

11 = Acelera E.P.

12 = Desacelera E.P.

13 = Multispeed

14 = 22 Rampa

15 a 17 = Sem Fungao

18 = Sem Alarme Ext

19 = Sem Falha Ext.

20 = Reset

21 a 23 = Sem Funcgéao

24 = Desab.FlyStart

25 = Sem Fungéao

26 = Bloqueia Prog.

27 a 31 = Sem Fungéao

32 = Multispeed 22 Rampa

33 = Ac. E.P. 22 Rampa

34 = De. E.P. 22 Rampa

35 = Avango 22 Rampa

36 = Retorno 22 Rampa

37 = Liga / Acel. E.P.

38 = Desac. E.P. / Desl

39 = Parar

40 = Chave de Seg.

41 a 48 = Sem Fungao

49 = Habilitar Fire Mode

50 = Sem Fungéao

51 = Comando para Aumentar o
Setpoint do Controle (PE)

52 = Sem Fungao

53 = 12 DI para Selegcdo do
Setpoint do Controle

54 = Sem Fungéo

55 = Gira/Para com Bloqueio na
Energizagéo

56 = Avango com Bloqueio na
Energizagao

57 = Retorno com Bloqueio na
Energizagéo
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS
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Param.

Descrigao

Faixa de Valores

Ajuste de
Fabrica

Propr.

Referéncia

P275

Funcgéo da Saida DO1

0 = Sem Fungao
1=F*2Fx

8 = Torque > Tx

9 = Torque < Tx

10 = Remoto

11 =Run

12 = Ready

13 = Sem Falha

14 = Sem F070

15 = Sem Fungao

16 = Sem F021/F022
17 = Sem Fungéo

18 = Sem F072

19 = 4-20 mA OK

20 = Conteudo P695

21 = Sent. Horario

22 a 23 = Sem Fungéo
24 = Ride-Through

25 = Sem Fungao

26 = Com Falha

27 = Sem Fungao

28 = SoftPLC

29 a 34 = Sem Fungéo
35 = Sem Alarme

36 = Sem Falha/Alarme
37 a 44 = Sem Fungéo
45 = Fire Mode ON

46 = Nivel Baixo da Variavel de
Processo

47 = Nivel Alto da Variavel de
Processo

13

B.2

P276

Fungéo da Saida DO2

Ver opgdes em P275

0

B.2

P281

Frequéncia Fx

0,0 2400,0 Hz

3,0Hz

B.2

P282

Histerese Fx

0,0a 15,0 Hz

0,5Hz

B.2

P290

Corrente Ix

0,0a40,0A

1,0 X Inom

B.2

P293

Torque Tx

0a 200 %

100 %

B.2

P295

Corrente Nominal Inversor

1,1a152A

Conforme
Modelo do
Inversor

ro

B.2

P296

Tensdo Nominal Rede

0 a 3 = Reservado

4 =380 Vca| 513 Vcc
5=415Vca | 560 Vcc
6 =440 Vca | 594 Vcc
7 =480 Vca | 650 Vcc

Conforme
Modelo do
Inversor

cfg

B.2

P297

Freq. de Chaveamento

2,5a15,0 kHz

4,0 kHz

cfg

B.2

P299

Tempo Frenag. Partida

0,0a15,0s

0,0s

B.2

P300

Tempo Frenagem Parada

0,0a15,0s

0,0s

B.2

P301

Frequéncia de Inicio

0,0a 15,0 Hz

3,0Hz

B.2

P302

Corrente Frenagem CC

0,0 a100,0 %

20,0%

B.2

P303

Frequéncia Evitada 1

0,0 2a400,0 Hz

0,0 Hz

B.2

P304

Frequéncia Evitada 2

0,0 2400,0 Hz

0,0 Hz

B.2

P306

Faixa Evitada

0,0a25,0Hz

0,0 Hz

B.2

P308

Enderecgo Serial

1a247

1

cfg

B.2

P310

Taxa Comunic. Serial

0 = 9600 bits/s

1 =19200 bits/s
2 = 38400 bits/s
3 =57600 bits/s
4 =76800 bits/s

1

cfg

B.2

P311

Config. Bytes Serial

0 = 8 bits, sem, 1
1 = 8 bits, par, 1
2 = 8 bits, imp, 1
3 = 8 bits, sem, 2
4 = 8 bits, par, 2
5 = 8 bits, imp, 2

cfg

B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P312 Protocolo Serial 0 a 1 = Reservado 2 cfg B.2
2 = Modbus RTU Escravo
3 = BACnet
4 = Reservado
5 = ModBus RTU Mestre
P313 Acgéo p/ Erro Comunic. 0 = Inativo 1 B.2
1 = Para por Rampa
2 = Desab. Geral
3 = Vai para LOC
4 = LOC Mantém Hab
5 = Causa Falha
P314 Watchdog Serial 0,0a2999,0s 00s cfg B.2
P316 Estado Interf. Serial 0 = Inativo ro B.2
1 = Ativo
2 = Erro Watchdog
P320 Flying Start/Ride-Through 0 = Inativas 3 cfg B.2
1 = Flying Start
2=FS/RT
3 = Ride-Through
P331 Rampa de TensdoparaFSe | 0,2a60,0s 20s B.2
RT
P332 Tempo Morto 0,1a10,0s 10s B.2
P340 Tempo Auto-Reset 0a255s Os B.2
P343 Mascara Falha/Alarme 0 a FFFF (hexa) 0 (hexa) cfg B.2
Bit 0 a 4 = Reservado
Bit 5=F179
Bit 6 a 15 = Reservado
P397 Config. do Controle 0 a 1F (hexa) 1A (hexa) cfg B.2
Bit 0 = Comp. Escorreg. Regen.
Bit 1 = Comp. Tempo morto
Bit 2 = Estabilizagao Is
Bit 3 = Redugéo P297 em A050
Bit 4 = Regulagédo Rapida Link DC
P400 Tens&do Nominal Motor 0a480V Conforme cfg, VVW B.2
Modelo do PM
Inversor
P401 Corrente Nom. Motor 0,0a40,0A 1,0 X Inom cfg, VVW B.2
PM
P402 Rotagdo Nom. Motor 0 a 24000 rpm 900 rpm cfg, VVW B.2
PM
P403 Frequéncia Nom. Motor 0a 400 Hz 90 Hz cfg, VVW B.2
PM
P435 Constante Ke 0 a 3000 410 VVW PM B.2
P445 Constante Ref. MTPA 0,00 a 4,00 0,50 VVW PM B.2
P446 Ganho Prop. MTPA 0,00 a 5,00 1,00 VVW PM B.2
P447 Ganho Integr. MTPA 0,000 a 0,500 0,012 VVW PM B.2
P448 Ajuste amortecimento 0,00 a 30,00 0,25 VVW PM B.2
P451 Vel. Ini. do amort. 0,0 a 100,0 % 2,0% VVW PM B.2
P452 Filtro Corrente DQ 0,001 a 1,000 s 0,001 s VVW PM B.2
P454 Tensdo Min. MTPA 0,0 a 100,0 % 100,0 % VVW PM B.2
P510 Unidade Eng. SoftPLC Ver opgdes em P209 0 B.2
P511 Forma Indicagédo SoftPLC Ver opgdes em P210 1 B.2
P580 Configuragdo Fire Mode 0 = Inativo 2 cfg B.2
1 = Ativo
2 = Ativo / P134
3 = Reservado
4 = Ativo / Desab. Geral
P582 Auto Reset de Falhas no Fire | 0 = Limitado 1 cfg B.2
mode 1 = llimitado
P610 Numero de Série #1 0a 9999 ro B.4
P611 Numero de Série #2 0a 9999 ro B.4
P612 Numero de Série #3 0 a 9999 ro B.4
P613 Revisédo de SW Princ. -9999 a 9999 ro B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

e

Param.

Descrigao

Faixa de Valores

Ajuste de
Fabrica

Propr. Referéncia

P680

Estado Logico

0 a FFFF (hexa)

Bit 0 = Reservado

Bit 1 = Comando Gira
Bit 2 = Fire Mode

Bit 3 a 4 = Reservado
Bit 5 = 22 Rampa

Bit 6 = Estado Config.
Bit 7 = Alarme

Bit 8 = Girando

Bit 9 = Habilitado

Bit 10 = Horario

Bit 11 = JOG

Bit 12 = Remoto

Bit 13 = Subtensao
Bit 14 = Reservado
Bit 15 = Falha

ro B.2

P681

Velocidade 13 bits

0 a FFFF (hexa)

ro B.2

P682

Controle Serial/USB

0 a FFFF (hexa)

Bit 0 = Habilita Rampa
Bit 1 = Habilita Geral
Bit 2 = Girar Horario
Bit 3 = Habilita JOG
Bit 4 = Remoto

Bit 5 = 22 Rampa

Bit 6 = Reservado

Bit 7 = Reset de Falha
Bit 8 a 15 = Reservado

ro B.2

P683

Ref. Vel. Serial/lUSB

0 a FFFF (hexa)

ro B.2

P684 ()

Controle CO/DN/DP/ETH

0 a FFFF (hexa)

Bit 0 = Habilita Rampa
Bit 1 = Habilita Geral
Bit 2 = Girar Horario
Bit 3 = Habilita JOG
Bit 4 = Remoto

Bit 5 = 22 Rampa

Bit 6 = Reservado

Bit 7 = Reset de Falha
Bit 8 a 15 = Reservado

ro B.2

P685 ()

Ref. Vel. CO/DN/DP/ETH

0 a FFFF (hexa)

ro B.2

P690

Estado Ldgico 2

0 a FFFF (hexa)

Bit 0 a 1 = Reservado

Bit 2 = Modo Comp. do Link DC
Estendida

Bit 3 = Economia de Energia
Bit 4 = Redugéo Fs

Bit 5 = Reservado

Bit 6 = Rampa Desacel.

Bit 7 = Rampa Acel.

Bit 8 = Rampa Congelada

Bit 9 = Setpoint Ok

Bit 10 = Regulagéo do Link DC
Bit 11 = Configuragdo em 50 Hz
Bit 12 = Ride-Through

Bit 13 = Flying Start

Bit 14 = Frenagem CC

Bit 15 = Pulsos PWM

ro B.2

P695

Valor para DOx

0 a 3 (hexa)
Bit 0 = DO1
Bit 1 = DO2

ro B.2

P760

Instancia do equipamento
BACnet - Parte Alta

0a419

B.2

P761

Instancia do equipamento
BACnet - Parte Baixa

0a 9999

B.2

P762

NUmero maximo de mestre

0a127

127

B.2

P763

Numero maximo de frames
MS/TP

0 a FFFF (hexa)

1 (hexa)

B.2

P764

Transmissao Msg I-AM

0 = Energizacao
1 = Continuo

B.2

P765

Quantidade de  Tokens

recebidos

0 a FFFF (hexa)

ro B.2

P770 )

Nome Local Bluetooth

0a 9999

N° Serial do
Inversor

B.2
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JmE REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P771 () Senha de Paridade PIN | 0a 9999 1234 B.2
Bluetooth
P850 () | Config Enderego IP 0 = Parametros 0 cfg B.2
1= DHCP
P851 (") | Endereco IP 1 0a255 192 cfg B.2
P852 (") | Endereco IP 2 0a255 168 cfg B.2
P853 () | Endereco IP 3 0a255 0 cfg B.2
P854 (") | Endereco IP 4 0a255 10 cfg B.2
P855 () | CIDR Sub-rede 0 = Reservado 24 cfg B.2
1=128.0.0.0
2=192.0.0.0
3=224.0.0.0
4 =240.0.0.0
5=248.0.0.0
6 =252.0.0.0
7 =254.0.0.0
8=255.0.0.0
9=255.128.0.0

10 =255.192.0.0

11 =255.224.0.0

12 =255.240.0.0

13 =255.248.0.0

14 = 255.252.0.0

15 =255.254.0.0

16 = 255.255.0.0

17 = 255.255.128.0
18 = 255.255.192.0
19 = 255.255.224.0
20 = 255.255.240.0
21 =255.255.248.0
22 = 255.255.252.0
23 = 255.255.254.0
24 = 255.255.255.0
25 = 255.255.255.128
26 = 255.255.255.192
27 = 255.255.255.224
28 = 255.255.255.240
29 = 255.255.255.248
30 = 255.255.255.252
31 =255.255.255.254

P856 () | Gateway 1 0a255 0 cfg B.2
P857 () | Gateway 2 0a255 0 cfg B.2
P858 () | Gateway 3 0a255 0 cfg B.2
P859 () | Gateway 4 0a255 0 cfg B.2
P860 () | MBTCP: Estado da | 0=Inativo ro B.2
Comunicagao 1 = Sem conexéao

2 = Conectado

3 = Erro de Timeout
P863 () | MBTCP: Conexdes Ativas 0a4 ro B.2
P865 () | MBTCP: Porta TCP 0 a 9999 502 cfg B.2
P866 () | MBTCP: Unit ID 0a255 255 cfg B.2
P868 () | MBTCP: Timeout 0029999 s 00s cfg B.2
P869 () | EIP: Estado do Mestre 0=Run ro B.2

1=Idle
P870 ) | EIP: Estado da | 0= Inativo ro B.2

Comunicagao 1 = Sem conexao

2 = Conectado

3 = Timeout na Conexao de 1/0

4 = Reservado
P871 () | EIP: Perfil de Dados 0 a 3 = Reservado 8 cfg B.2

4 = 120/170: CIP Basic Speed +

110

5=121/171: CIP Extended Speed

+1/0

6 a 7 = Reservado

8 =100/150: Manufac. Speed + 1/0

9 a 10 = Reservado
P872 (") | Leitura #3 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P873 (") | Leitura #4 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P874 (") | Leitura #5 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

e

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P875 () | Leitura #6 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P876 () | Leitura #7 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P877 () | Leitura #8 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P880 () | Escrita #3 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P881 () | Escrita #4 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P882 () | Escrita #5 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P883 () | Escrita #6 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P884 () | Escrita #7 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P885 () | Escrita #8 Ethernet 0 a 9999 0 B.2
P888 () | Taxa de Comunicagdo | 0=Auto 0 B.2
Ethernet 1 = 10Mbit, half duplex
2 = 10Mbit, full duplex
3 = 100Mbit, half duplex
4 = 100Mbit, full duplex
P889 () | Estado da Interface Ethernet | 0 a 3 (hexa) ro B.2
Bit 0 = Link 1
Bit 1 = Link 2
P900 Estado da SoftPLC 0 = Sem Aplicativo ro B.2
1 = Instalando Aplicativo
2 = Aplicativo Incompativel
3 = Aplicativo Parado
4 = Aplicativo Rodando
P901 Comando para SoftPLC 0 = Para Aplic. 0 B.2
1 = Executa Aplic.
P902 Tempo Ciclo de Scan 0,00029,999 s ro B.2
P904 Acao para Aplicativo | 0 = Inativo 0 B.2
SoftPLC n&o rodando 1 = Causa Alarme (A708)
2 = Causa Falha (F709)
P910 Parametro SoftPLC 1 -9999 a 9999 0 B.2
P911 Parametro SoftPLC 2 -9999 a 9999 0 B.2
P912 Parametro SoftPLC 3 -9999 a 9999 0 B.2
P913 Parametro SoftPLC 4 -9999 a 9999 0 B.2
P914 Parametro SoftPLC 5 -9999 a 9999 0 B.2
P915 Parametro SoftPLC 6 -9999 a 9999 0 B.2
P916 Parametro SoftPLC 7 -9999 a 9999 0 B.2
P917 Parametro SoftPLC 8 -9999 a 9999 0 B.2
P918 Parametro SoftPLC 9 -9999 a 9999 0 B.2
P919 Parametro SoftPLC 10 -9999 a 9999 0 B.2
P920 Parametro SoftPLC 11 -9999 a 9999 0 B.2
P921 Parametro SoftPLC 12 -9999 a 9999 0 B.2
P922 Parametro SoftPLC 13 -9999 a 9999 0 B.2
P923 Parametro SoftPLC 14 -9999 a 9999 0 B.2
P924 Parametro SoftPLC 15 -9999 a 9999 0 B.2
P925 Parametro SoftPLC 16 -9999 a 9999 0 B.2
P926 Parametro SoftPLC 17 -9999 a 9999 0 B.2
P927 Parametro SoftPLC 18 -9999 a 9999 0 B.2
P928 Parametro SoftPLC 19 -9999 a 9999 0 B.2
P929 Parametro SoftPLC 20 -9999 a 9999 0 B.2
P930 Parametro SoftPLC 21 -9999 a 9999 0 B.2
P931 Parametro SoftPLC 22 -9999 a 9999 0 B.2
P932 Parametro SoftPLC 23 -9999 a 9999 0 B.2
P933 Parametro SoftPLC 24 -9999 a 9999 0 B.2
P934 Parametro SoftPLC 25 -9999 a 9999 0 B.2
P935 Parametro SoftPLC 26 -9999 a 9999 0 B.2
P936 Parametro SoftPLC 27 -9999 a 9999 0 B.2
P937 Parametro SoftPLC 28 -9999 a 9999 0 B.2
P938 Parametro SoftPLC 29 -9999 a 9999 0 B.2
P939 Parametro SoftPLC 30 -9999 a 9999 0 B.2
P940 Parametro SoftPLC 31 -9999 a 9999 0 B.2
P941 Parametro SoftPLC 32 -9999 a 9999 0 B.2
P942 Parametro SoftPLC 33 -9999 a 9999 0 B.2
P943 Parametro SoftPLC 34 -9999 a 9999 0 B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Param. Descrigao Faixa de Valores Ajuste de Propr. Referéncia
Fabrica
P944 Parametro SoftPLC 35 -9999 a 9999 0 B.2
P945 Parametro SoftPLC 36 -9999 a 9999 0 B.2
P946 Parametro SoftPLC 37 -9999 a 9999 0 B.2
P947 Parametro SoftPLC 38 -9999 a 9999 0 B.2
P948 Parametro SoftPLC 39 -9999 a 9999 0 B.2
P949 Parametro SoftPLC 40 -9999 a 9999 0 B.2
P950 Parametro SoftPLC 41 -9999 a 9999 0 B.2
P951 Parametro SoftPLC 42 -9999 a 9999 0 B.2
P952 Parametro SoftPLC 43 -9999 a 9999 0 B.2
P953 Parametro SoftPLC 44 -9999 a 9999 0 B.2
P954 Parametro SoftPLC 45 -9999 a 9999 0 B.2
P955 Parametro SoftPLC 46 -9999 a 9999 0 B.2
P956 Parametro SoftPLC 47 -9999 a 9999 0 B.2
P957 Parametro SoftPLC 48 -9999 a 9999 0 B.2
P958 Parametro SoftPLC 49 -9999 a 9999 0 B.2
P959 Parametro SoftPLC 50 -9999 a 9999 0 B.2
P960 Parametro SoftPLC 51 -9999 a 9999 0 B.2
P961 Parametro SoftPLC 52 -9999 a 9999 0 B.2
P962 Parametro SoftPLC 53 -9999 a 9999 0 B.2
P963 Parametro SoftPLC 54 -9999 a 9999 0 B.2
P964 Parametro SoftPLC 55 -9999 a 9999 0 B.2
P965 Parametro SoftPLC 56 -9999 a 9999 0 B.2
P966 Parametro SoftPLC 57 -9999 a 9999 0 B.2
P967 Parametro SoftPLC 58 -9999 a 9999 0 B.2
P968 Parametro SoftPLC 59 -9999 a 9999 0 B.2
P969 Parametro SoftPLC 60 -9999 a 9999 0 B.2
P970 Parametro SoftPLC 61 -9999 a 9999 0 B.2
P971 Parametro SoftPLC 62 -9999 a 9999 0 B.2
P972 Parametro SoftPLC 63 -9999 a 9999 0 B.2
P973 Parametro SoftPLC 64 -9999 a 9999 0 B.2
P974 Parametro SoftPLC 65 -9999 a 9999 0 B.2
P975 Parametro SoftPLC 66 -9999 a 9999 0 B.2
P976 Parametro SoftPLC 67 -9999 a 9999 0 B.2
P977 Parametro SoftPLC 68 -9999 a 9999 0 B.2
P978 Parametro SoftPLC 69 -9999 a 9999 0 B.2
P979 Parametro SoftPLC 70 -9999 a 9999 0 B.2
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

e

Falha / Alarme

F021
Subtenséo no Link DC

F022
Sobretensado no Link DC

F032
Falha de Comunicagédo com
Acessorio de Comunicagéo

A046
Carga Alta no Motor

A050
Sobretemperatura nos IGBTs

F051
Sobretemperatura nos IGBTs

FO070
Sobrecorrente/Curto-circuito

F072
Sobrecarga no Motor

FO078
Sobretemperatura Motor

F080
Falha na CPU (Watchdog)

F081
Término da Memoéria do
Usuario

F082
Falha na Fungao Copy (MMF)

F084
Falha de Autodiagnose

F087
Falha Offset lu

F088
Falha Offset Iv
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Descricao

Falha de subtensdo no circuito
intermediario.

Falha de sobretensdo no circuito
intermediario.

Controle principal ndo consegue
estabelecer o link de comunicacdo
com o acessorio de comunicagao.

Alarme de sobrecarga no motor.

Alarme de temperatura elevada
medida no sensor de temperatura
(NTC) do médulo de poténcia.

Falha de sobretemperatura medida
no sensor de temperatura (NTC) do
médulo de poténcia.

Sobrecorrente ou curto-circuito na
saida, ou Link DC.

Falha de Sobrecarga no motor.

Falha de sobretemperatura medida
no sensor de temperatura (Triplo
PTC) do motor via entrada analdgica
Alx.

Falha relativa ao algoritmo de
supervisdo da CPU principal do
inversor.

Falha de término de memdéria para
salvar tabela de parémetros do
usuario.

Falha na transferéncia de dados
usando acessorio MMF.

Falha relativa ao algoritmo de
identificagdo automatica do hardware
do inversor.

Falha relativa a medicéo do offset de
corrente lu

Falha relativa a medigao do offset de
corrente v

Causas Provaveis

Tensdo de alimentacdo errada, confira se os dados na
etiqueta do inversor estdo de acordo com a rede de
alimentagdo e o parametro P296.

Tenséo de alimentagdo muito baixa, ocasionando tenséo
no Link DC menor que o valor minimo (Nivel F021)
conforme Tabela A.2 na pagina 21.

Falta de fase na entrada.

Falha no circuito de pré-carga.

Tensdo de alimentagdo errada, confira os dados na
etiqgueta do inversor estdo de acordo com a rede de
alimentagao e o parametro P296.

Tens&o de alimentagcdo muito alta, resultando em uma
tensao no Link DC maior que o valor maximo (Nivel F022)
conforme Tabela A.2 na pagina 21.

Inércia de carga muito alta ou rampa de desaceleragédo
muito rapida.

Ajuste de P151 muito alto.

Acessoério danificado.

Acessorio mal conectado.

Problema de identificacdo do acessorio, consulte o
parametro P028.

Ajuste de P156 com valor baixo para o motor utilizado.
Carga no eixo do motor alta.

Temperatura nos IGBTs alta. P0O30 > Nivel A050.
Temperatura ambiente ao redor do inversor alta e
corrente de saida elevada.

Ventilador bloqueado ou defeituoso.

Dissipador muito sujo, impedindo o fluxo de ar.

B Temperatura nos IGBTs alta. P030 > Nivel F051,

conforme Tabela A.3 na pagina 21.

Temperatura ambiente ao redor do inversor alta e
corrente de saida elevada. Para mais informagdes
consulte o manual do usuario, disponivel para download
no site: www.weg.net.

Ventilador bloqueado ou defeituoso.

Dissipador muito sujo, impedindo o fluxo de ar.

Curto-circuito entre duas fases do motor.

Médulo de IGBTs em curto ou danificado.

Partida com rampa de aceleragdo muito curta.
Partida com motor girando sem a funcéo Flying Start.

Ajuste de P156, P157 ou P158 muito baixo em relagao a
corrente de operagéo do motor.

B Carga no eixo do motor muito alta.

Carga no eixo do motor muito alta.

Ciclo de carga muito elevado (grande numero de partidas
e paradas por minuto).

Temperatura ambiente alta ao redor do motor.

Mau contato ou curto-circuito (3k9 < RPTC < 0k1).
Termistor do motor nédo instalado.

Eixo do motor travado.

Ruido elétrico.
Falha no firmware do inversor.

Tentativa de salvar (P204 = 9 ou P204 = 10) mais do
que 64 parametros (com valores diferentes do padréo de
fabrica) na tabela de parametros do Usuario.

Tentativa de descarregar os dados do mdédulo de
memoria flash para o inversor com o mesmo energizado.
Tentativa de descarregar um aplicativo SoftPLC
incompativel com o inversor de destino.

Problemas no salvamento dos dados descarregados no
inversor.

Mau contato nas conexdes entre o controle principal e o
moédulo de poténcia.

Hardware ndo compativel com a versao de firmware.
Defeito nos circuitos internos do inversor.

Ruido elétrico.
Cabos internos do inversor desconectados.
Defeito nos circuitos internos do inversor.

Ruido elétrico.
Cabos internos do inversor desconectados.
Defeito nos circuitos internos do inversor.
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REFERENCIA RAPIDA DOS PARAMETROS, ALARMES E FALHAS

Falha / Alarme

F089
Falha Offset lw

A090
Alarme Externo

F091
Falha Externa

A128
Timeout na Recepgao de
Telegramas

A147
Comunicagao EtherNet/IP
Offline

A149
Timeout Modbus TCP

A152
Sobretemperatura Ar Interno

F153
Sobretemperatura Ar Interno

A163
Falha Sinal Al1 4..20 mA

A177
Substituicdo Ventilador

F179
Baixa Velocidade Ventilador

F182
Falha na Realimentacao de
pulsos

A211
Inversor de frequéncia em
Fire Mode

F228
Timeout na recepgao de
telegramas

Descricao

Falha relativa a medigao do offset de
corrente Iw

Alarme externo via DIx (opgéo “sem
alarme externo” em P263 a P270).

Falha externa via DIx (opgdo “sem
falha externa” em P263 a P270).

Indica que o equipamento parou de
receber telegramas validos, por um
periodo maior que o programado no
P314.

A contagem do tempo € iniciada apoés
a recepgédo do primeiro telegrama
valido, com enderego e campo de
checagem de erros corretos.

Indica falha na comunicagdo de
dados ciclicos com o mestre
EtherNet/IP. Ocorre quando, por
algum motivo, apds iniciada a
comunicagéao ciclica do mestre com
o produto, esta comunicagdo €
interrompida.

Indica que o equipamento parou de
receber telegramas validos, por um
periodo maior que o programado no
P868.

A contagem do tempo € iniciada apos
a recepgao do primeiro telegrama
valido.

Alarme de sobretemperatura do ar
interno.

Falha de sobretemperatura do ar
interno.

Sinal da entrada analégica Al1 em 4
a 20 mA ou 20 a 4 mA esta abaixo de
2 mA.

Alarme  para  substituicdo do
ventilador (P045 > 50000 horas).

Ventilador interno com velocidade
(P0036) abaixo de 2/3 da sua
velocidade nominal.

Falha no circuito de realimentagéo de
pulsos da tensao de saida.
Obs.: pode ser desligada em P397.

Indica ao usuario que o inversor de
frequéncia esta funcionando em Fire
Mode.

Indica que o equipamento parou de
receber telegramas validos, por um
periodo maior que o programado no
P314.

A contagem do tempo € iniciada apoés
a recepgédo do primeiro telegrama
valido, com enderego e campo de
checagem de erros corretos.

Causas Provaveis

Ruido elétrico.
Cabos internos do inversor desconectados.
Defeito nos circuitos internos do inversor.

Fiacdo nas entradas DI1 a DI8 aberta ou com mau
contato.

Fiacdo nas entradas DI1 a DI8 aberta ou com mau
contato.

Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede, aterramento.
Garantir que o mestre envie telegramas para o
equipamento sempre em um tempo menor que o
programado no P314.

Desabilitar esta fungdo no P314.

Verificar o estado do mestre da rede.
Verificar instalagao da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede.

Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede, aterramento.
Garantir que o cliente Modbus TCP envie telegramas
para o equipamento sempre em um tempo menor que o
programado no P868.

Desabilitar esta fungdo no P868.

Temperatura do ar interno elevada, 80,0°C < P034 <
85,0°C.

Ventilador interno do inversor danificado.

Temperatura ambiente acima do especificado (TENV:
<40,0°C) e (TEAO: <50,0°C).

Temperatura do ar interno elevada, P034 > 85,0°C.
Ventilador interno do inversor danificado.

Temperatura ambiente acima do especificado (TENV:
<40,0°C) e (TEAO: <50,0°C).

Sinal de corrente na entrada analégica Al1 interrompido
ou nulo.

Erro na parametrizagdo da entrada analdgica Al1.

Numero de horas maximo de operagéo do ventilador do
dissipador excedido.

Falha no ventilador interno.
Verifique se o ventilador esta conectado corretamente.
O ventilador esta obstruido com sujeira.

Falha na identificacdo de hardware: compare P295 e
P296 com a etiqueta de identificagdo do inversor.

Falha no circuito interno de realimentagéo de pulso do
inversor.

Entrada digital programada para ativar Fire Mode esta
ativa.

Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede, aterramento.
Garantir que o mestre envie telegramas para o
equipamento sempre em um tempo menor que o
programado no P314.

Desabilitar esta fungdo no P314.
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Falha / Alarme

F247
Comunicagao EtherNet/IP
Offline

F249
Timeout Modbus TCP

A700
Comunicagao com HMI
Remota

F701
Falha na Comunicagao com
HMI Remota

A702
Inversor Desabilitado

A704
Dois Movim. Habilitados

A706
Refer. Nao Progr. SPLC

A708

Aplicativo da SoftPLC nao
esta rodando

F709

Aplicativo da SoftPLC nao
esta rodando

F710

Tamanho do Aplicativo
SoftPLC

F711
Falha no Aplicativo SoftPLC

A712

SPLC Protegido Contra Copia

F750/A750 a

F799/A799
Falhas/Alarmes do Usuario
para SoftPLC
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Descricao

Indica falha na comunicagdo de
dados ciclicos com o mestre
EtherNet/IP. Ocorre quando, por
algum motivo, apés iniciada a
comunicacéo ciclica do mestre com
o0 produto, esta comunicacdo é
interrompida.

Indica que o equipamento parou de
receber telegramas validos, por um
periodo maior que o programado no
P868.

A contagem do tempo € iniciada apds
a recepcdo do primeiro telegrama
valido.

Sem comunicagdo com HMI remota,
porém nao ha comando ou referéncia
de velocidade para esta fonte.

Sem comunicagdo com HMI remota,
porém ha comando ou referéncia de
velocidade para esta fonte.

Ocorre quando um bloco de
movimento da SoftPLC é ativo e
o comando de habilita geral do drive
néo esta ativo.

Ocorre quando 2 ou mais blocos
de movimento da SoftPLC estédo
habilitados ao mesmo tempo.

Ocorre quando um bloco de
movimento da SoftPLC é habilitado e
a referéncia de velocidade nao esta
programada para a SoftPLC.

Aplicativo da SoftPLC nédo esta
rodando.

Aplicativo da SoftPLC nao esta
rodando.

O tamanho do programa do usuario
SoftPLC excedeu a capacidade
maxima de memodria.

Foi identificada uma falha no
programa do usuario SoftPLC.

Ocorre quando se tenta copiar
aplicativo SoftPLC protegido contra
copias.

Faixa de alarmes destinadas a
aplicagdo do usuario desenvolvida
na fungéo SoftPLC.

Causas Provaveis

Verificar o estado do mestre da rede.
Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede.

Verificar instalagcdo da rede, cabo rompido ou falha/mal
contato nas conexdes com a rede, aterramento.
Garantir que o cliente Modbus TCP envie telegramas
para o equipamento sempre em um tempo menor que o
programado no P868.

Desabilitar esta fungao no P868.

Verifique se a interface de comunicagdo com HMI esta
configurada corretamente no parametro P312.
Cabo da HMI desconectado.

Verifique se a interface de comunicagdo com HMI esta
configurada corretamente no pardmetro P312.
Cabo da HMI desconectado.

Verificar se o comando de habilita geral do drive esta
ativo.

Verificar l6gica do programa do usuario.

Verificar a programagéo das referéncias no modo local
e/ou remoto (P221 e P222).

Aplicativo da SoftPLC esta parado (P901 =0 e P900 = 3).
Estado da SoftPLC apresenta aplicativo incompativel
com a versao de firmware do inversor de frequéncia.

Aplicativo da SoftPLC esta parado (P901 = 0 e P900 = 3).
Estado da SoftPLC apresenta aplicativo incompativel
com a versao de firmware do inversor de frequéncia.

A légica implementada no SoftPLC é muito extensa.
Verifique o tamanho do projeto.

O programa do usuario SoftPLC, armazenado na
memodria flash, esta corrompido.

Ocorreu timeout durante a execugdo do ciclo de scan
SoftPLC.

Tentativa de copiar aplicativo SoftPLC protegido contra
copias (“nunca permite copiar”).

Tentativa de copiar SoftPLC de uma coépia protegida
contra cépias (“ndo permite copiar de uma copia”).
Definida pela aplicagdo do usuario desenvolvida na
fungdo SoftPLC.
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ANEXO A - ESPECIFICAGOES TECNICAS

P047
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23a28
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30a32
33

34

Fora do estado CONFIG
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..
Reservado

Duas ou mais DIx (P263..
Duas ou mais DIx (P263..

Tabela A.1: Situagbes para o estado CONFIG

Condicao

. A HMI e os parametros P006 e P680 nao devem indicar ConF

.P270) programadas para (4 = Avanco)

.P270) programadas para (5 = Retorno)

.P270) programadas para (6 = Liga)

.P270) programadas para (7 = Desliga)

.P270) programadas para (8 = Sentido de Giro)
.P270) programadas para (9 = LOC/REM)
.P270) programadas para (11 = Acelera E.P.)
.P270) programadas para (12 = Desacelera E.P.)
.P270) programadas para (14 = 22 Rampa)

.P270) programadas para (24 = Desabilita Flying Start)
.P270) programadas para (26 = Bloqueia Programacé&o)

Reservado

Duas ou mais DIx (P0263...P0270) programadas para (28 = Carrega Usuario)

DIx (P263...P270) programada para (4 = Avanco) sem DIx (P263...P270) programada para (5 = Retorno) ou o inverso
DIx (P263...P270) programada para (6 = Liga) sem DIx (P263...P270) programada para (7 = Desliga) ou o inverso

P221 ou P222 programado para (8 = Multispeed) sem DIx (P263...P270) programado para (13 = Multispeed) ou o inverso
P221 ou P222 programado para (7 = E.P.) sem DIx (P263...P270) programado para (11 = Acelera E.P) ou o inverso

P224 programado para (1 = DIx) OU P227 programado para (1 = DIx) sem DIx (P263...P270) programado para (1
Gira/Para) E sem DIx (P263...P270) programado para (2 = Habilita Geral) E sem DIx (P263...P270) programado para (3
Parada Rapida) E sem DIx (P263...P270) programado para (4 = Avango) E sem DIx (P263...P270) programado para (6 =
Liga)

Reservado

P221 ou P222 programado para (8 = Multispeed) com DI1 (P263) E DI2 (P264) OU DI1 (P263) E DI5 (P267) OU DI1 (P263)
E DI6 (P268) OU DI2 (P264) E DI5 (P267) OU DI2 (P264) E DI6 (P268) OU DI5 (P267) E DI6 (P268) programado para (13
= Multispeed)

Referéncia de Frequéncia Minima (P133) maior que Referéncia de Frequéncia Maxima (P134) OU Freq. Saida Intermed.
(P146) maior que Freq. Inicio Enf. Campo (P145)

Reservado

Duas ou mais DIx (P263...P270) programadas para (49 = acionar Fire Mode) OU duas ou mais DOx (P275...P278)
programadas para (45 = Fire Mode) OU P580 programado para 1, 2 ou 4 (Fire Mode Ativo) sem DIx programada para
(49 = Acionar Fire Mode) OU DIx programada para (49 = Acionar Fire Mode) ou Dox programada para (47 = Fire Mode) e
P580 programado para (0 = Fire Mode Inativo) ou (3 = Reservado)

Reservado

Parametrizagéo em conflito com Compensagéo do Link DC. Economia de energia ativada (P588 diferente de zero), Controle
VVW ativo (P202 = 5), Fungbes Ride-Through ou Flying Start ativas (P320 diferente de zero)

P221 ou P222 programado para (18 = Al1 sobre PWM) com P246 n&o configurado como PWM (diferente de 7, 8 ou 9)

Tabela A.2: Niveis de atuagdo supervisdo da tensdo do Link DC

Rede Nivel F021 | Nivel F022
380 Vca (P296 = 4) 385 Vce 800 Vcc
400 a 415 Vca (P296 = 5) 405 Vcc 800 Vcc
440 a 460 Vca (P296 = 6) 446 Vce 800 Vcc
480 Vca (P296 = 7) 486 Vcc 800 Vcc

Tabela A.3: Nivel de atuagdo sobretemperatura do médulo de poténcia

Linha @ Nivel A050 | Nivel F051
400 V 100 °C 110 °C
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ANEXO B

ANEXO B - MODOS DE OPERAGAO ESPECIAIS

B.1 CONEXOES ELETRICAS
Destinam-se ao controle e a operacao do ECM Industrial, sdo elas:

= XC1: para conexao dos cabos da rede de alimentagao.
= W/V/U: para conexao dos cabos do motor acoplado ao produto.
m XC3: para montagem de acessorios de comunicagao, como Bluetooth ou Ehernet Dual Port.

= XC10: para comando e referéncia de velocidade via sinais analdgicos e digitais conforme o esquema de
ligagédo da figura B.1. A tabela B.1 descreve a fung¢édo dos pinos.

m XC11: para sinalizagéo via saida a relé, veja a tabela B.2.

= XC13: exclusivamente para conexao do acessorio de HMI serial.

m XC14: para comunicagdo modbus RTU, veja a tabela B.3.

= XE1 e XE2: para interconectar a referéncia de GND do filtro EMI a carcaga metalica do produto.

m S1: chave para forgar comunicagdo padrao para permitir a modificagdo dos parametros de velocidade,
veja a tabela B.4.

= S2: chave para habilitar o final de linha da rede de comunicagdo RS485, veja a tabela B.5.

m X9: LED para sinalizagéo do estado de trabalho ou falha do inversor, veja a tabela B.8.

ATENCAO!
= A tensao de rede deve ser compativel com a tensdo nominal do inversor.

= N&o é possivel utilizar este inversor em redes IT (neutro ndo aterrado ou aterramento por
resistor de valor 6hmico alto), ou em redes delta aterrado (delta corner grounded), pois esses
tipos de redes causam danos ao inversor.

Tabela B.1: Conexdes do Borne XC10
Numero do Pino | Nome Descrigao

1 GND Referéncia 0V

2 10V Fonte DC +10V

3 Al Entrada Analdgica 1 por Corrente

4 GND Referéncia 0V

5 Al Entrada Analdgica por Tenséo

6 DO2 Saida a Transistor (Frequéncia)

7 GND Referéncia 0V

8 DI3 Entrada Digital (PWM) para Referéncia de Velocidade
9 DI2 Entrada Digital para Sentido de Giro

10 DI1 Entrada Digital para Gira/Para

ATENCAO!
= A capacidade de fornecimento de corrente da fonte DC de +10V deve ser limitada a 50mA
para a alimentacao de circuitos externos.

» Para qualquer carga indutiva utilizada para acionamento via DO2, deve-se instalar diodo
de roda livre em paralelo. A falta desse componente pode ocasionar danos aos circuitos
eletrénicos do inversor.
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Tabela B.2: Conexbes do Borne XC11

Numero do Pino Nome Descrigao
1 DO1-RL-NC | Saida Digital 1: Contato Normalmente Fechado do Relé 1
DO1-RL-C Saida Digital 1: Contato Comum do Relé 1
3 DO1-RL-NO | Saida Digital 1: Contato Normalmente Aberto do Relé 1

Tabela B.3: Conexd6es do Borne XC14
Numero do Pino = Nome Descricao
GND Referéncia 0V
B(+) RS485 - Terminal B
3 A(-) RS485 - Terminal A

Tabela B.4: Configuragdo das chaves de S1 para comunicagédo serial forgada
Ajuste das Chaves Opgao
S1.1 = OFF e S1.2 = OFF | A comunicagao serial respeita as configuragdes dos parametros: P308, P310, P311 e P312
S1.1=ONe S1.2 = OFF A comunicagdo obecede a configuracéo serial forcada
S1.1=0FF e S1.2=0N Combinagao ndo permitida
S1.1=0ONe S1.2=0N Combinagéo nao permitida

A configuracdo serial forgada possui as seguintes caracteristicas:

= Endereco: 1
= Taxa de Comunicagao: 19200 bits/s
= Configuragao de Bytes: 8 bits, paridade par e 1 bit de parada

= Protocolo: Modbus RTU Escravo

NOTA!

A configuragédo serial forcada permite que os pardmetros P308, P310, P311 e P312 sejam
alterados tanto via IHM remota quanto via rede serial Modbus RTU desde que a configuragéo
seja a mesma citada anteriormente.

Tabela B.5: Configuragdo das chaves de S2 para configuracdo da RS485
Ajuste das Chaves Opcao
S2.1 = OFF € S2.2 = OFF | Terminagdo RS485 desligada
S2.1=0ONe S2.2=0N Terminagao RS485 ligada
S2.1=0FF € S2.2=0N Combinagao nao permitida
S2.1 =0ON e S2.2 = OFF Combinagéo nao permitida

Para a ligagédo deste inversor em uma rede RS485, os seguintes pontos devem ser observados:

= E recomendado o uso de um cabo com par trangado blindado.

= Recomenda-se também que o cabo possua mais um fio para ligacao do sinal de referéncia (GND). Caso
o cabo nao possua o fio adicional, deve-se deixar o sinal GND desconectado.

= A passagem do cabo deve ser feita separadamente (e se possivel distante) dos cabos para alimentagéo
de poténcia.

= Todos os dispositivos da rede devem estar devidamente aterrados, preferencialmente na mesma ligagéao
com o terra. A blindagem do cabo também deve ser aterrada.

= Habilitar os resistores de terminagdo apenas em dois pontos, nos extremos do barramento principal,
mesmo que existam derivagdes a partir do barramento.
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B.2 MANUAL DE REFERENCIAS

O inversor do ECM Industrial foi desenvolvido especialmente para motores de iméas permanentes e foi baseado
na linha de inversores CFW300. Muitas caracteristicas técnicas sdo semelhantes. Para mais informacdes
consulte o manual do usuario do inversor CFW300, disponivel para download no site: www.weg.net.

B.3 CONTROLE DE VELOCIDADE

Pela configuragéo de fabrica, a ordem de girar e parar o inversor € dada pelo respectivo sinal digital aplicado a
entrada DI1. Ja o sinal digital aplicado a entrada DI2 define o sentido de giro do motor. O controle de velocidade
é realizado pelo sinal analdgico aplicado a entrada Al1.

XC10

e e e o o o o o o o
1.2 3 4 5 6 7 8 9 10

GND
10V
DO2
GND
DI3
DI2
DI1

LA 0 20mA)

> 5kQ

Lt
> 3000
- 3002

+-

Figura B.1: Sinais do conector XC10.

ATENGAO!
A entrada analdgica Al1 pode ser utilizada tanto pelo pino 3 quanto pelo pino 5 do conector XC10
porém esses pinos ndo devem ser usados simultaneamente.

Os tipos de controles de velocidade disponiveis para aplicagdes de ventiladores industriais séo:

1. Controle de Velocidade com referéncia via modulagéo de largura de pulso (Entrada Digital DI3)

2. Controle de Velocidade com referéncia via Entrada Analdgica ( Entrada Analégica Al1 por corrente ou por
tensdo.

3. Controle de Velocidade com referéncia via Serial (Modbus RTU).
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B.4 MODELOS DE MOTOR E PADRAO DE FABRICA
O motor eletronicamente comutado ECM Industrial é identificado conforme seus modelos de inversor e motor:

= Quanto ao modelo de inversor, utiliza-se o valor do parametro P029 para classificar a faixa de operagao
em relagdo a Tensdo de Entrada e Corrente de Saida.

= O Padrado de Fabrica depende do motor acoplado e pode apresentar diferengas em relagao aos valores
iniciais apresentados na Tabela de Parametros.

= Quanto ao modelo de motor a identificagao é feita através do numero de série do produto que é gravado
nos parametros P610, P611 e P612.

P029 - Configuragao do hardware de Poténcia

Faixa de 0a8
Valores:

Propriedades: ro

Descrigao:
Tabela B.6: Opgbes do parametro P029
P029 Descrigao
0 Nao identificado
1 Corrente nominal de 14,0 A e tenséo de saida de 380 V
2 Corrente nominal de 10,0 A e tensdo de saida de 380 V
3 Corrente nominal de 7,0 A e tens&o de saida de 380 V
4a8 | Reservado

Este parametro depende das caracteristicas do HW do inversor. Quando um padréo de fabrica é carregado, o
modelo de HW do inversor € lido e armazenado neste parametro.

NOTA!
@ Quando um modelo de HW valido ndo é encontrado, o valor do pardmetro P029 torna-se zero e
€ gerada a falha F084.
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P204 - Carrega/Salva Parametros

Faixa de 0a17
Valores:

Propriedades: cfg

Descrigao:
Tabela B.7: Op¢les do pardmetro P0204

P204 Acao

Oa4 Sem Fungao: nenhuma agéo
5 Carrega Motor Padrao: carrega os parametros no inversor com os ajustes de fabrica de acordo com o motor incorporado
6 Sem Funcgao: nenhuma agao
7 Reservado
8 Carrega Usuario: transfere o conteido da memoria de parametros do usuario para os parametros atuais do inversor
9 Reservado
10 Salva Usuario: transfere o conteudo atual dos parametros para a memoéria de parametro do usuario
11 Carrega Padrao SoftPLC: carrega o padrao de fabrica nos parametros da SoftPLC (P910 a P979)

12a17 | Reservado

NOTA!

m Para carregar os parametros do usuario para a area de operagao do inversor (P204 = 8) é
necessario que essa area tenha sido previamente salva.

» O padrao de fabrica (P204 = 5) restaura os parametros previamente definidos conforme o
motor e a aplicacao para a qual se destina.

P610, P611 e P612 - NUmero de Série do Produto

Faixa de 0 a 9999
Valores:

Propriedades: ro
Descrigao:

Os parametros P610, P611 e P612 compdem o numero de série do produto (N.SP) odebecendo a seguinte
férmula:
NSP = P610 + (P611 x 10000) + (P612 x 10000000)

Como exemplo, para um nimero de série igual a 1234560001, os valores a serem gravados nesses parametros
sdo: P610 =1, P611 = 3456 e P612 = 12.

B.5 FIRE MODE

A fungado Fire Mode faz o inversor continuar a acionar o motor mesmo em condi¢gdes adversas, inibindo a
maioria das falhas geradas. A fungdo Fire Mode é ativada pelo acionamento de uma Unica entrada digital
configurada em Fire Mode com nivel lo6gico “1” nos terminais de entrada por pelo menos 5 segundos. Existem
trés maneiras de configurar esta Unica entrada digital que permita entrar nesse modo de operagéo: Funcao
da entrada DIx (P263...P265 = 49 - Habiltiar Fire Mode ) e Funcdo da Entrada em Freq. FI1 (P246 = 4...6 -
FI1 em DIx + Fire Mode ou 7...9 - PWM em DIx + Fire Mode).A configuragdo da DIx para uma das opgdes
citadas anteriormente nao é suficiente para permitir a operagdo em modo Fire Mode, é necessario que o “P580
- Configuragéo Fire Mode” esteja configurado em uma das suas opgoes diferente de 0 ou 3. Caso isso ndo
seja realizado, o inversor estara em estado de configuragao - “P006 = 5 - Configuragéo”, com “P047 - Estado
de CONF” em “29”.
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Uma vez que inversor se encontra no estado modo Fire Mode, a Unica maneira possivel de desativar a fungao
de operagao Fire Mode é desenergizar toda a solugéo e energiza-la novamente. A fonte interna de 10 Vcc
pode ser usada para o acionamento. Quando for detectada a entrada em Fire Mode pelo inversor, o estado
do modo de operagéao sera atualizado no “P006 - Estado do Inversor” para “8 - Fire Mode” e o alarme “A211”
sera gerado no display da HMI e atualizado no “P048 - Alarme Atual” para “211 - Inversor de frequéncia em
Fire Mode”.

PERIGO!
FUNGAO Fire Mode - RISCO DE MORTE!

= Observe que o inversor € apenas um dos componentes do sistema e é configuravel para
diversas fungdes que devem ser pré-estabelecidas no projeto;

» Desta forma o pleno funcionamento da fungcdo Fire Mode, com a segurancga necessaria,
depende de especificagdo no projeto pois também exige a compatibilidade de todos os
demais componentes no sistema e do ambiente de instalagéo;

m Sistemas de ventilagdo que trabalham em aplicagbes de seguranga de vida devem,
obrigatoriamente ser aprovados pelo Corpo de Bombeiros e/ou outra autoridade publica
competente;

= A ativagdo da funcao Fire Mode desativa fungbes de protecéo essenciais para a seguranca
do inversor e do sistema como um todo;

= A ndo interrupgao do funcionamento do inversor decorrente da ativagéo indevida da fungao
Fire Mode é critica pois pode resultar em danos para as pessoas, inclusive com risco de
morte, para o préprio inversor, para demais componentes do sistema e para o ambiente em
que estiver instalado;

m Operagdo na fungdo Fire Mode pode, em certas circunstancias, resultar em incéndio
acarretado pela desativagdo dos mecanismos de protegao;

= Apenas profissionais de engenharia e seguranga deverédo considerar o acionamento da
configuracao funcao Fire Mode do equipamento;

= E extremamente necessario seguir os cuidados listados anterioremente antes de utilizar o
inversor na fungao Fire Mode.

A WEG, em nenhuma hipétese, se responsabilizara por mortes, danos, indenizagdes, prejuizos
e/ou perdas ocorridas na programacgao ou operacgao indevida do inversor na fungao Fire Mode.

NOTA IMPORTANTE - RISCO DE MORTE!
Ao ativar a fungao Fire Mode, o usuario deve estar ciente que as fung¢des de protegédo do inversor
estarado desativadas, o que pode resultar em danos:

1. Ao inversor;

2. Aos componentes ligados a ele;

3. Ao ambiente no qual estiver instalado;

4. As pessoas presentes no local.
Desta forma, o operador que ativar a fungdo Fire Mode assume total a responsabilidade pelso
riscos decorrentes.
A operagéao do inversor coma a fungéo Fire Mode programada, acarreta a perda da garantia deste
produto.
A operagao nesta condigédo é registrada internamente pelo inversor e podera ser validada por
profissional de engenharia de seguranga do trabalho devidamente habilitado pelo fabricante.
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NOTA!

@ Ao ativar a fungdo Fire Mode, o usuario reconhece que as fungdes de protegdo do inversor
estdo desativadas, o que pode resultar em danos ao inversor, componentes ligados a eles, ao
ambiente no qual estiver instalado e as pessoas presentes no mesmo. Desta forma, assume
a total responsabilidade pelos riscos decorrentes. A operacido do inversor com a fungao Fire
Mode programada invalida a garantia deste produto. A operagdo nesta condigédo é registrada
internamente pelo inversor e podera ser validada por profissional de engenharia de seguranca do
trabalho devidamente habilitado. Se o usuario pressioar a tecla @, a mensagem sera apagada do
display (A211) mas o modo de operagao continuara sendo mostrado no parametro PO06 e o alarme
atual em P048. Também é possivel indicar esta condigdo em uma saida digital (DOx) previamente
programada para Fire Mode ON (P275-276 = 45). Durante a operacdo em Fire Mode todos os
comandos de parada s&o ignorados - mesmo o Habilita Geral. Algumas falhas consideradas
criticas que podem danificar o inversor ndo serédo desativadas - Sobretens&o no Link DC (F022)
e Sobrecorrente/Curto-circuit(FO70). Porém, podem ser infinitamente auto-resetadas por meio
configuracao via P582 - Auto Reset de Falhas no Fire mode.

B.6 SINALIZAGAO DE OPERAGAO VIA LED

O ECM Industrial possui um LED de “STATUS” na tampa traseira que apresenta o estado da solugao e ajuda
no diagnéstico de falhas:

= O LED permanecera ligado enquanto o motor estiver funcionando - velocidade maior que zero;

= O LED permanecera desligado enquanto o motor estiver parado - velocidade igual a zero.

ATENGAO!
= O LED desligado nao significa que ndo ha fonte de alimentagéo para o inversor;

m Certifique-se de que a fonte de alimentagédo do produto esta desconectada antes de fazer
qualquer manutencgao.

» O LED piscara em caso de qualquer falha. A Tabela B.8 indica o comportamento intermitente de acordo
com o tipo da falha.

Tabela B.8: Comportamento intermitente de acordo com o tipo de falha

Periodos intermitentes | Falha Tempo ligado = Tempo desligado | Tempo de espera
2 Subtensédo - F021 0,1s 0,1s -
3 Sobrecorrente - FO70
6 Sobretensao - F022
9 Falha de Autodiagnose - F084 0,25s 0,25 s 2s
10 Falha na CPU (Watchdog) - FO80
11 Sobrecarga / Rotor blogueado - F072
2 Demais falhas 1s 1s 1s
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B.7 ENTRADA DE VELOCIDADE VIA SINAL PWM

A entrada de velocidade do inversor pode ser ajustada por um sinal PWM de 80 Hz +2.5 % e ciclo de trabalho
de 10-95% por meio do “P246 - Funcao da Entrada em Freq. FI1” configurado em “7,8 ou 9 - PWM em DIx +
Fire Mode”. Por se tratar de uma opg¢éo que tem o modo de operagao Fire Mode atrelado, é necessario também
configurar o “P580 - Configuragédo Fire Mode” em uma das suas opcdes diferente de 0 ou 3. Caso isso nao
seja realizado, o inversor estara em estado de configuragado - “P006 = 5 - Configuragao”, com “P047 - Estado
de CONF” em “29".

O ciclo de trabalho e frequéncia do sinal aplicado na entrada digital configurada podem ser verificados em
“P021 - PWM Duty Cycle %” e “P022 - Valor de FI Hz”. Para utilizar o ciclo de trabalho aplicado de 10-95%
como referéncia de velocidade de “P133 - Frequéncia Minima” até a “P134 - Frequéncia Maxima”, & necessario
configurar o “P221 - Sel. Referéncia LOC” em “5 - PWM?”. Para este configuracdo, o estado da DIx em “P012 -
Estado DI3 a DI1” somente sera atualizado quando “P022” estiver em “0”.
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