W-POXI HIDRO HPD 33

DESCRIGAO DO PRODUTO:

Primer acabamento epoxi poliamina bi-componente hidrossoluvel, com
pigmentacdo anticorrosiva, e secagem rapida. Possui excelente
aderéncia sobre ago carbono. Itens que atendem Diretiva Rohs possuem
a descrigdo R na nomenclatura do produto.

RECOMENDAGOES DE USO:

Recomendado para a pintura de pecgas e equipamentos diversos.

Componente Conteudo Embalagem Unidade de medida
EMBALAGENS: Componente A 2,88 3,6 L

Componente B 0,72 0,72 L
CARACTERISTICAS: Cores Ral, Munsell ou conforme padrao do cliente

Brilho/ Aspecto Fosco

Sélidos por Volume 45 + 2% (ISO 3233 - 1998)

Prazo de Validade 6 meses a 25°C

Espessura por demao 40 - 90 micrometros seco

Rendimento teérico 9 m?I| sem diluicdo na espessura de 50 micrometros seco. Sem
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considerar os fatores de perda na aplicagao.

Resisténcia ao calor Temperatura Maxima 80°C.

seco O produto mantém as suas propriedades fisicas e quimicas até a
temperatura de 80°C, porém, a partir de 60°C, poderdo ocorrer
variagdes na cor e brilho da tinta.

Secagem
10°C 25°C 35°C
Toque 6 horas 3 horas 1 hora
Manuseio 24 horas 12 horas 8 horas
Final 240 horas 240 horas 168 horas
Secagem Repintura 10°C 25°C 35°C
Min. 24 horas 16 horas 12 horas
Max. 36 horas 36 horas 24 horas

COPIA PARA INFORMACAO

Pagina 1 de 5 Data: Jan/23



PREPARAQAODA
SUPERFICIE

O desempenho deste produto esta associado ao grau de preparagao da superficie.

A superficie devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes. Remover completamente
dleos, graxas e gorduras conforme descrito na norma SSPC-SP 1.

A sujidade acumulada deve ser removida utilizando uma escova seca, pano limpo e seco, sopro de ar
comprimido, aspirador e/ou com a combinagdo destes, e os sais soluveis devem ser removidos
através de uma lavagem com agua doce em abundancia e, preferencialmente, sob baixa presséo
(até 5.000 psi) de acordo com a norma SSPC-SP 12/NACE No. 5.

Preparagao por Jateamento Abrasivo

Executar o jateamento abrasivo ao metal quase branco, grau Sa 2 1/2 do padréo visual da norma ISO
8501-1 (A Sa21/2,BSa21/2,CSa21/2eD Sa2 1/2) ou de acordo com a norma SSPC-SP
10/NACE No. 2, padrao visual SSPC-VIS 1 (A SP 10, B SP 10, C SP 10, D SP 10, G1 SP 10, G2 SP
10, G3 SP 10).

Recomenda-se um perfil de rugosidade entre 15 e 25 uym.

Avaliar a superficie apds o jateamento, observando a presencga de defeitos superficiais revelados
ap6s o tratamento, adotando praticas apropriadas para minimizar os defeitos através de
esmerilhamento ou preenchimento.

Tratamento de superficie pelo processo de Limpeza manual Mecanica

Executar limpeza manual mecanica para superficies de ago carbono que apresentam os graus de
oxidagdo C ou D, de acordo os padrdes visuais da SSPC-VIS 3. Para superficies previamente
pintadas que apresentam os graus E, F ou G de acordo com a norma SSPC-VIS 3.

NOTA: Na impossibilidade de ser realizado o processo de limpeza manual mecanica, como
alternativa, pode-se realizar a preparagéo da superficie por jateamento abrasivo comercial, grau Sa 2
do padréo visual da norma ISO 8501-1 (C Sa 2 e D Sa 2) ou de acordo com a norma SSPC-SP
6/NACE No. 3, padrao visual SSPC-VIS 1 (C SP 6, D SP 6).

Tratar a superficie mecanicamente até obter, no minimo, o grau St 3 do padréo visual da norma ISO
8501-1 ou conforme SSPC-SP 11, podendo utilizar como auxilio o padrdo visual da norma SSPC-VIS
3.

Tratamento de superficie pelo processo de desengraxe com solventes

Remover totalmente a oleosidade da superficie com panos limpos embebidos com o Diluente para
limpeza conforme SSPC SP1. Em toda limpeza de superficie com panos, realizar a substituicao dos
mesmos para evitar a saturagdo. N&o utilizar estopas ou panos coloridos.

Tratamento de Superficie em Ago Carbono

Camadas superficiais duras (por exemplo, camadas resultantes de corte com chama) devem ser
removidas por meio de esmerilhamento antes de iniciar o jateamento abrasivo.

Todas as soldas devem ser inspecionadas e, se necessario, reparadas antes do término do
jateamento abrasivo. Porosidades, cavidades, respingos de solda, etc. devem ser reparados por meio
de tratamento mecéanico adequado ou reparo de solda, nas demais areas, arredondar arestas e
cantos vivos (r =22 mm, ISO 8501-3).

Para maiores informagoes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

PREPARA:C}AO PARA
APLICACAO:

Mistura

Homogeneizar o conteido de cada um dos componentes por meio de agitagdo mecanica ou
pneumatica (A e B). Assegurar de que nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem.
Adicionar o componente B ao componente A, nas proporgdes (volume) indicadas, sob agitagéo, até
completa homogeneizagao, respeitando a relagao de mistura.

Relagao de mistura
4A X 1B em volume

Diluente i
Recomendado — Agua Deionizada

COPIA PARA INFORMACAO

Revisdo: 00

Pagina 2 de 5 Data: Jan/23



Somente adicione o diluente depois de completada a mistura dos componentes A + B. Nao exceda o
percentual de diluigéo indicado.

Diluicao
Dependendo do método de aplicagao, diluir no maximo 5% em volume.

Excessiva diluigdo da tinta podera afetar a formagao do filme, o aspecto e dificultar a obtengéo da
espessura especificada.

Vida util da mistura
3 horas a 25°C

Nota: O fim da vida util da mistura ndo se da por aumento da viscosidade e sim por perda de
coalescéncia do sistema alterando suas propriedades.

Tempo de indugéo (25°C)
Aguardar 5 minutos antes da aplicagéo.

Nota: Em locais de muito calor, recomendamos consultar o Departamento Técnico da WEG.

FORMAS DE
APLICAGAO

Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Mudangas nas pressbées e nos tamanhos dos bicos podem ser necessarias para melhorar as
caracteristicas da pulverizagao.

Antes da aplicagdo esteja seguro de que os equipamentos e respectivos componentes estejam
limpos e nas melhores condigdes.

Purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminagéo da tinta.

Apos efetuar a mistura dos produtos bicomponentes, se ocorrer paradas na aplicagdo, e estas
tiverem o seu pot-life ultrapassado (tinta apresenta variagdo na sua fluidez), esta ndo podera mais ser
rediluida para posterior aplicacao.

Reforgar todos os cantos vivos, fendas e corddes de solda com trincha, para evitar falhas prematuras

nestas areas. Quando aplicar por pulverizagdo, faga uma sobreposi¢gdo de 50% de cada passe da
pistola, para evitar que figuem areas descobertas e desprotegidas, terminando com repasse cruzado.

Pistola convencional:

Pistola ......cccoeveeiiiiiien. JGA 502/3 Devilbiss
Bico de fluido ..........cceeeee EX

Capadear ........ccceeeecvveenns 704

Presséo de atomizagéo ...... 60 a 65 psi
Pressao no tanque ....... ... 10 a 20 psi
Diluigdo .................. ... Max. 10%
Trincha:

Usar trincha com 75 a 100 mm de largura para superficies maiores e com 25 a 38 mm para retoques.

Rolo:
Utilizar rolos de |a de carneiro ou de 13 sintética.

Nota: Para aplicagado por trincha ou rolo, podera ser necessario aplicar em dois ou mais
passes para se obter uma camada uniforme e de acordo com a espessura de pelicula
recomendada por demao.

Limpeza dos equipamentos: Utilizar agua.

Lavar completamente todo o equipamento utilizado apds aplicagao.
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DESEMPENHO NA
APLICACAO

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientagoes abaixo:

Para aplicagao por trincha ou rolo, podera ser necessario aplicar em dois ou mais passes para
se obter uma camada uniforme e de acordo com a espessura de pelicula recomendada por
demao.

Nao aplicar o produto apés o tempo de vida util da mistura (pot-life), caso este tempo for
ultrapassado.

Cores claras podem requerer mais de uma demao para obter uma cobertura uniforme.

Recomendamos pintar somente se a temperatura medida da superficie estiver no minimo 3°C maior
que a temperatura do ponto de orvalho.

Poderao ocorrer pequenas variagdes de cor, aspecto e brilho das superficies aplicadas em periodos
de umidade relativa do ar elevada, dias de chuvas ou em locais com temperaturas baixas.

A temperatura do substrato e as condi¢des climaticas e ambientais poderao interferir no tempo de
secagem do produto.

Sistemas epdxis podem ter o tempo de cura maior quando expostos a baixas temperaturas. Para
cura em temperaturas abaixo de 10°C, consulte o Departamento Técnico da WEG.

Para melhores propriedades de aplicagdo, a temperatura da tinta devera estar entre 21-27°C, antes
da mistura e aplicagao.

N&o devera ser aplicado em condi¢des adversas, como umidade relativa do ar (URA) acima de 85%,
pois o brilho e a cor poderéo sofrer pequenas alteragdes. Nao devem ser aplicadas sobre superficies
condensadas.

Os produtos a base de epdxi sdo conhecidos por apresentar excelentes propriedades anticorrosivas
e baixa resisténcia a exposigao aos raios solares. Em situagbes de exposicdo do filme aplicado a
agdo de intempéries, apresentara com o passar do tempo uma perda de brilho conhecida como
calcinagé@o/gisamento e como consequéncia alteragéo na sua tonalidade.

Em superficies recém pintadas em contato direto com a agua durante o processo de cura, podera
ocorrer manchamentos localizados com alteragdo na sua cor, retardo na cura e comprometimento do
desempenho do produto.

Em pinturas efetuadas variando o método de aplicagdo de tintas na mesma obra, podera gerar
diferengas de brilho e aspecto final das superficies pintadas.

Para maiores informagoes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

COMPATIBILIDADE DE
SISTEMAS E
REPINTURAS DE
MANUTENGCAO

Para maiores informagoes consultar o Departamento Técnico da WEG (tintas@weg.net).

PRECAUCOES DE
SEGURANGCA:
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Produto desenvolvido para uso industrial destinado ao manuseio por profissionais qualificados.

Leia atentamente todas as informagdes contidas na FISPQ deste produto, disponivel em:
www.weg.net.

Armazene em local coberto e bem ventilado. Mantenha o recipiente hermeticamente fechado e longe
de fontes de calor ou ignigdo.

N&o inale névoas/ vapores/ aerossois gerados durante o manuseio e/ou aplicagao.
Use luvas de protegao/ roupa de protegao/ protegao ocular/ protegao facial.

Embalagens vazias e materiais com vestigios de tinta devem ser descartados de acordo com a
legislagéo vigente. Cuide do meio ambiente.

COPIA PARA INFORMACAO

Pagina 4 de 5 Data: Jan/23



BOLETIM TECNICO - Tinta Liquida E

NOTA:

As informagbes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no conhecimento
adquirido em campo pela equipe técnica da WEG.

Em caso de utilizagdo do produto sem prévia consulta a WEG sobre a adequagdo do mesmo ao fim
no qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizagdo se dara por sua exclusiva
responsabilidade, sendo que a WEG nado se responsabiliza pelo comportamento, seguranga,
adequacao ou durabilidade do produto.

Algumas informagdes contidas neste boletim sdo apenas estimativas, e podem sofrer variagdes em
decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG ndo garante e ndo assume
qualquer responsabilidade quanto a rendimento, desempenho ou quanto a quaisquer danos materiais
ou pessoais resultantes do uso incorreto dos produtos em questdo ou das informagdes contidas
neste Boletim Técnico.

As informagdes contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificacdes periddicas, sem prévio
aviso, devido a politica de evolugdo e melhoria continua de nossos produtos e servigos, fornecendo
solugdes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos clientes.
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