GERAL

Esta classe foi projetada para o acionamento de todo
tipo de mdaqguinas e aparelhos de baixa velocidade. A

caracteristica principal desta linha de redutores é uma %

fransmiss@o por Eixo SEM-FIM e COROA, possibilitfando

reducoes de 1x7,5 até 1x100.

A versatilidade de suas formas construtivas aliada a

uma avancada geometria de engrenamento resultam %

em durabilidade e garantia de qualidade. O
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Tabela de Poténcias
Poténcia x Carcaca

Formas Construtivas

Forma Construtiva

Posicoes de Montagem
Redutor Normal

Redutor com pés horizontais
Redutor com eixo de entrada vertical =
Redutor com flange de entrada

Redutor com lanterna de entrada

Redutor com braco de torcdo

Redutor com flange de saida

Redutor com disco de contracdo

Kit de fixagdo/extracdo

Posicdo do braco de torcdo

Exemplos nas formas construtivas

Possibilidade de posicionamento do brago de torcdo
Eixos Chaveteados

Sentido de Giro

Forcas Radiais

\[e} (e

MG GU manc GU

GMAX




TABELA GERAL - SIMPLES REDUGCAO
DE POTENCIA DE ENTRADA E TORQUE DE SAIDA

2 1700 RPM - MOTOR 4P 60 Hz 1400 RPM - MOTOR 4P 50 Hz 1150 RPM - MOTOR 6P 60 Hz
MODELO [ RED T, Mo Pe Pe MT Pe Pe MT Pe Pe | mr |
(Nm) (cv) ®w) | o~my | RPM & (cv) w) | o | ML R e | okwy | onmy | RPM &
7.5 45 0.75 | 0.55 20 226.7 | 2.3 0.50 | 0.37 15.9 86.7 1 3.0 | 0.33 | 0.25 3 | 15331 4.2 | 84%
0 40 0.75 | 0.55 25 70.0 7 0.50 | 0.37 | 20.4 40.0 | 2.2 | 0.33 ]| 0.25 6 111501 3.1 | 81%
2 45 0.75 | 0.55 30 41.7 .5 0.50 | 0.37 | 243 16.7 910331025 20 958 | 2.7 | 81%
15 40 0.75 | 0.55 36 13.3 .1 0.50 | 0.37 | 29.0 | 93.3 .51 033 1025] 23 76.7 | 20 | 77%
GS 41 20 45 0.75 | 0.55 46 85.0 .0 0.50 | 0.37 | 37.3 | 70.0 .3 1033 10251 30 575 8 | 74%
(50 Nm) 25 50 0.50 | 0.37 36 68.0 4 0.50 | 0.37 | 43.5 56.0 .2 1033 ]1025] 35 46.0 b | 69%
30 50 0.50 | 0.37 4 56.7 2 0.50 | 0.37 | 50.2 | 46.7 .0 ] 0.33 ] 0.25 | 40 38.3 4 | 67%
40 50 0.50 | 0.37 5 42.5 .0 0.33 | 0.25 | 40.9 35.0 .31 0.33 ]10.25| 50 28.8 | 62%
50 45 0.33 | 0.25 38 34.0 2 0.33 | 0.25 | 46.5 | 28.0 .0 ] 0.25]0.18 | 43 23.0 2 | 56%
40 40 0.33 | 0.25 42 28.3 .0 0.25 | 0.18 | 38.8 | 23.3 .1 ] 0.25]0.18| 47 9.2 .0 | 52%
80 40 0.25 | 0.18 40 21.3 .0 0.16 | 0.12 | 31.1 17.5 31 0.16 ]10.12 | 38 4.4 1| 48%
7.5 90 2.00 .50 54 226.7 b 2.00 .50 65 86.7 4 .50 10| 60 | 153.3 7 | 87%
0 80 2.00 .50 70 70.0 2 2.00 .50 84 40.0 .0 .50 0] 77 11150 2 | 84%
2 90 2.00 .50 83 41.7 .1 2.00 .50 100 16.7 .0 .50 0| 92 95.8 2 | 84%
5 90 .50 .10 75 1.3 2 .50 .10 91 a3 .0 .00 | 0.75 | 74 76.7 4 ]| 81%
20 80 .00 | 0.75 64 85.0 2 .00 | 0.75 78 70.0 .01 07510551 71 57.5 2| 78%
GS 51 25 100 .00 | 0.75 77 68.0 3 .00 | 0.75 93 56.0 .1 10751055 85 46.0 3| 74%
(100 Nm) 30 95 1.00 0.75 87 56.7 .1 0.75 0.55 80 46.7 31 0.751055]| 97 38.3 .1 71%
40 85 0.75 | 0.55 82 42.5 .0 0.50 | 0.37 67 35.0 .31 0.50 ] 0.37 | 81 28.8 | 66%
50 85 0.50 | 0.37 64 34.0 .3 0.50 | 0.37 78 28.0 .11 0.50 1037 | 94 23.0 .0 | 62%
60 80 0.50 | 0.37 72 28.3 . 0.33 | 0.25 58 23.3 4103310251 71 9.2 .3 | 58%
80 65 0.33 | 0.25 59 21.3 . 0.33 | 0.25 7 7.5 .0 ] 0.25 10.18 | 66 4.4 2 | 54%
100 65 0.33 | 0.25 66 17.0 0 0.25 | 0.18 b 4.0 .1 ]1025]10.18| 74 1.5 .0 | 49%
7.5 45 3.00 | 2.20 81 226.7 8 2.00 .50 66 186.7 | 2.3 .50 0] 60 | 1533 2.7 | 88%
0 35 3.00 | 2.20 105 70.0 3 2.00 .50 85 140.0 .7 .50 10| 78 | 115.0 9 | 85%
5 50 3.00 | 2.20 | 150* 13.3 .0 2.00 .50 24 93.3 3 .50 0| 113 | 76.7 4 | 82%
20 50 2.00 .50 8l 85.0 . .50 .10 20 70.0 3 .50 10| 146 | 57.5 .0 | 80%
GS 63 25 70 2.00 .50 56 68.0 . .50 .10 42 56.0 3 .50 0] 173 | 46.0 .0 | 76%
(170Nm) 30 60 1.50 .10 65! 56.7 2 .50 .10 64 46.7 .0 .50 0] 200 | 38.3 .0 | 73%
40 60 1.5 1.1 160* | 42.5 .0 .00 | 0.75 38 35.0 2 .00 | 0.75 67 | 28.8 . 69%
50 50 1.00 | 0.75 134 34.0 .l .00 | 0.75 62 28.0 .0 ] 0.75 ] 0.55 48 | 23.0 . 65%
460 40 0.75 | 0.55 113 28.3 2 0.75 | 0.55 137 23.3 .1 ] 0.50 | 0.37 11 9.2 4| 61%
80 00 0.50 | 0.37 93 21.3 .1 0.5 0.37 112 75! .0 ] 0.33 1] 0.25| 90 4.4 2 | 56%
100 95} 0.50 | 0.37 95* 17.0 .0 0.33 | 0.25 86 4.0 .2 1 0.33 ] 0.25 | 105 1.5 .0 | 52%
0 215 6.00 | 4.50 215 | 170.0 .0 4.00 | 3.00 174 | 140.0 .3 ] 400 ] 3.00f 212 | 115.0 . 87%
5 235 4.00 | 3.00 207 | 113.3 .1 4.00 | 3.00 252 93.3 .0 | 3.00 | 2.20 | 230 | 76.7 . 84%
20 235 3.00 | 2.20 200 85.0 2 3.00 | 2.20 243 70.0 .0 | 2.00 .50 | 197 | 57.5 21 81%
GS 75 25 245 3.00 | 2.20 246 68.0 .0 2.00 .50 199 56.0 .2 | 2.00 .50 | 242 | 46.0 11 79%%
(265Nm) 30 245 2.00 .50 188 56.7 3 2.00 .50 228 46.7 .1 | 2.00 50 | 277 | 38.3 0| 76%
40 265 2.00 .50 235 42.5 .1 2.00 .50 285 35.0 .0 .50 10 | 261 28.8 21 71%
50 240 .50 .10 210 34.0 2 .50 .10 254 28.0 .0 .00 | 0.75 | 207 | 23.0 3 | 68%
60 230 .50 .10 230 28.3 .0 .00 | 0.75 95 23.3 2 .00 | 0.75 | 237 9.2 5 65%
80 160 0.75 | 0.55 145 21.3 Al 0.75 | 0.55 76 17.5 .0 | 0.50 | 0.37 | 143 4.4 . 59%
0 480 7.50 | 5.50 272 | 170.0 8 5.50 | 4.00 242 | 140.0 ] 2.1 | 4.00 | 3.00 | 214 | 115.0 | 2.5 | 88%
15 450 7.50 | 5.50 392 | 113.3 2 5.50 | 4.00 349 93.3 4 | 400 | 3.00 | 309 | 76.7 7 | 84%
20 475 6.00 | 4.50 409 85.0 2 5.50 | 4.00 455 70.0 . 4.00 | 3.00 | 403 | 57.5 4 | 82%
GS 95 25 410 5.00 | 3.70 413 68.0 .0 4.00 | 3.00 401 56.0 . 4.00 | 3.00 | 489 | 46.0 .0 | 80%
(500Nm) 30 500 5.00 | 3.70 476 56.7 .1 4.00 | 3.00 463 46.7 . 4.00 | 3.00 | 563 | 38.3 0l 77%
40 485 4.00 | 3.00 485 42.5 .0 3.00 | 2.20 441 35.0 .2 | 3.00 | 2.20 | 537 | 28.8 .0 | 73%
50 440 3.00 | 2.20 438 34.0 .0 2.00 .50 355 28.0 .2 | 2.00 .50 | 432 | 23.0 21 71%
60 430 2.00 .50 341 28.3 3 2.00 .50 414 23.3 .1 | 2.00 .50 | 504 9.2 .0 | 69%
80 310 1.50 .10 313 21.3 .0 1.00 | 0.75 253 17.5 .4 1 1.00 ] 0.75 | 308 4.4 2 | 63%
0 640 15.00 | 11.00 | 544 70.0 2 10.00 | 7.50 440 | 140.0 .5 110.00] 7.50 | 536 | 115.0 4 | 88%
5 600 10.00 | 7.50 529 13.3 . 10.00 | 7.50 643 93.3 .0 | 7.50 | 5.50 | 587 | 76.7 2 | 85%
20 620 7.50 | 5.50 511 85.0 2 7.50 | 5.50 621 70.0 . 7.50 | 5.50 | 756 | 57.5 .0 ]| 83%
GsS110 25 580 6.00 | 4.50 497 68.0 2 5.50 | 4.00 553 56.0 N 5.00 | 3.70 | 612 | 46.0 .1 | 80%
(710Nm) 30 710 7.50 | 5.50 | 710* | 56.7 .0 5.50 | 4.00 642 46.7 2] 6.00 | 3.70 | 852 | 38.3 0| 78%
40 710 6.00 | 4.50 744 42.5 .0 4.00 | 3.00 82 35.0 2] 400 ]| 3.00| 733 | 28.8 . 75%
50 585 4.00 | 3.00 585 34.0 .0 3.00 | 2.20 533 28.0 .2 ] 3.00 | 2.20 | 649 | 23.0 . 71%
60 585 3.00 | 2.20 511 28.3 .1 3.00 | 2.20 621 23.3 .0 | 2.00 .50 | 504 9.2 3 | 69%
80 530 2.00 1.50 438 21.3 2 2.00 1.50 589 17.5 .0 | 1.50 .10 | 485 4.4 2 | 66%
15 950 5.00 ] 11.00 | 801 113.3 2 10.00 | 7.50 648 93.3 .5 110.00] 7.50 | 789 | 76.7 4 | 86%
20 1045 5.00 ] 11.00 | 1044 | 85.0 .0 10.00 | 7.50 845 70.0 .3 110.00] 7.50 | 1029 | 57.5 2 | 84%
25 890 0.00 | 7.50 843 68.0 . 7.50 | 5.50 768 56.0 .2 | 7.50 | 5.50 | 935 | 46.0 . 82%
GS 130 30 850 7.50 | 5.50 744 56.7 . 7.50 | 5.50 903 46.7 .0 | 6.00 | 4.50 | 880 | 38.3 . 80%
(1080Nm) 40 1080 7.50 | 5.50 932 42.5 2 7.50 | 550 | 1132 | 35.0 .0 | 6.00 | 4.50 03] 28.8 . 75%
50 1000 6.00 | 4.50 913 34.0 . 5.50 | 4.00 | 1016 | 28.0 .0 | 5.00 ] 3.70 24| 23.0 .0 | 74%
460 210 5.00 | 3.70 862 28.3 . 4.00 | 3.00 837 23.3 .1 ] 400 ] 3.001019 9.2 .0 | 70%
80 675 4.00 | 3.00 | 675* | 21.3 .0 3.00 | 2.20 | 709* 17.5 .0 | 2.00 | 1.50 | 635 4.4 2 | 65%
15 705 5.00 .00 ] 810 | 113.3 2.1 0.00 | 7.50 656 93.3 | 2.7 0.00] 7.50 | 798 | 76.7 | 2.5 | 87%
20 745 5.00 .00 058 | 85.0 7 0.00 | 7.50 856 70.0 | 2.1 0.00] 7.50 | 1042 | 57.5 | 2.0 | 85%
GS 160 30 510 5.00 .00 521 56.7 0 0.00 | 7.50 | 1232 | 46.7 <5} 0.00 | 7.50 | 1499 ] 38.3 N 82%
(1930Nm) 40 9230 5.00 .00 932 | 42.5 0 0.00 | 7.50 564 35.0 3 0.00] 7.50 | 1904 | 28.8 . 78%
50 720 0.00 | 7.50 1552 | 34.0 1 0.00 | 7.50 884 28.0 .0 | 7.50 | 5.50 | 1721 | 23.0 . 75%
460 560 7.50 | 5.50 1341 28.3 2 7.50 | 5.50 628 | 23.3 .0 | 6.00 | 4.50 | 1586 9.2 . 72%
80 340 6.00 | 4.50 | 1339 | 21.3 0 4.00 | 3.00 084 17.5 .3 | 4.00 | 3.00 | 1320 4.4 2 | 68%

* torgue mdaximo suportado pelo redutor

OBSERVACAO:

* A poténcia acima calculada, serve para aplicagdes em que o motor € instalado no redutor através de acoplamento,
flange ou lanterna.

* Caso for necessdrio fazer reducdes por polias, opte por fazer a reducdo na saida do redutor.
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POTENCIA X CARCAGCA

CARCACAS IEC

MODELO RED
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OK - E possivel utilizar esta carcaca. Para obter a poténcia especifica e torque méximo de cada reducdo,
consultar a tabela de poténcia.

1 - E possivel utilizar esta carcaca, porém implicard em fator de servico menor que 1, ou seja, redutor subdi-
mensionado.

- N&o é possivel esta carcaca para seguinte redugdo.

www.geremiaredutores.com.br 3




4 www.geremiaredutores.com.br



www.geremiaredutores.com.br D)



FORMA CONSTRUTIVA

|
1 2

REDUTOR
X= REDUTOR SERIE GS

[2] ENTRADA DO REDUTOR
M= MACICO

F = FLANGE

L = LANTERNA

EIXO DE ENTRADA DO REDUTOR
1= HORIZONTAL

2= VERTICAL

3= HORIZONTAL COM PINHAO DUPLO
4= VERTICAL COM PINHAO DUPLO

[4] EIXO DE SAIDA
N= EIXO MACICO
V= VAZADO

[5] POSICIONAMENTO EIXO DE SAIDA
0= VAZADO

1= ESQUERDA

2= DIREITA

3= PARA CIMA

4= PARA BAIXO

5= DUPLO

6= PARA FRENTE

7= PARA TRAS

www.geremiaredutores.com.br
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[6] POSICAO DO EIXO DE ENTRADA EM RELAGAO AO EIXO DE SAIDA

H= EIXO DE ENTRADA HORIZONTAL SUPERIOR

| = EIXO DE ENTRADA HORIZONTAL INFERIOR

V= EIXO DE ENTRADA VERTICAL SUPERIOR A ESQUERDA
T = EIXO DE ENTRADA VERTICAL SUPERIOR A DIREITA

P = EIXO DE ENTRADA VERTICAL INFERIOR A DIREITA

Q= EIXO DE ENTRADA VERTICAL INFERIOR A ESQUERDA
E = EIXO DE ENTRADA HORIZONTAL A ESQUERDA

D= EIXO DE ENTRADA HORIZONTAL A DIREITA

ACESSORIOS
0= NENHUM
2= FLANGE DE SAIDA A DIREITA OU PARA BAIXO
3= FLANGE DE SAIDA A ESQUERDA OU PARA CIMA
4= BRACO DE TORCAO A DIREITA OU PARA BAIXO
5= BRACO DE TORCAO A ESQUERDA OU PARA CIMA
6= VAIADO COM DISCO DE CONTRACAQ A DIREITA OU PARA BAIXO
7= VAZIADO COM DISCO DE CONTRACAO A ESQUERDA OU PARA CIMA
8= VAZADO COM DISCO DE CONTRACAO A DIREITA
E FLANGE DE SAIDA A ESQUERDA
9= VAZADO COM DISCO DE CONTRACAO A ESQUERDA
E FLANGE DE SAIDA A DIREITA
A= VAZADO COM DISCO DE CONTRACAO A DIREITA
E BRACO DE TORCAO A ESQUERDA
B= VAZADO COM DISCO DE CONTRACAO A ESQUERDA
E BRACO DE TORCAO A DIREITA
C= G-FIXINOX COM DISCO DE CONTRACAO A DIREITA
D= G-FIXINOX COM DISCO DE CONTRACAO A ESQUERDA
E= BASE NO LADO DA ENTRADA
F= BASE NO LADO DA SAIDA
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VISTA FRONTAL

XF2N6QO0

XF2V0T4

XF1VOHA

VISTA FRONTAL

XFIN1I0

XL1N4D2

XF2N7VE

VISTA FRONTAL

XM1N1HO

XF1N3EF

XF2VoP7

tadas a zero grau tendo como referéncia a

Todas as caixas de ligacdo estdo represen

flange de entrada vista de frente.

Posicdo de montagem baseada nas vistas 3D (isométrica).
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REDUTOR NORMAL
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MODELO A B C G H o] J L M
GS 41 53 31 41 58 30 16 57 60 47
GS 51 63 34 51 68 35 19 68 64 51
GS 63 84 47 63 91,8 40 19 88 84 65
GS 75 100 51 75 109,8 50 24 108 88 71
GS 95 119 49 95 121,6 50 28 17 92 74
GS 110 140 58 110 143,6 60 32 143 100 80
GS 130 169 66 130 173.6 70 35 165 120 90
GS 160 185 83 160 207.6 90 45 203 152 17
MODELO N @0 P Q @R @S a1 U Y QU DRV FV FH WB
GS 41 35 19 40,5 85 19 30 65 4% M6 45° 75 50 435 76,5 M8
GS 51 40 24 42 92 25 40 85 4x M8 0° 94 70 46 97 M8
GS 63 50 28 56 118 30 45 90 4x M8 45° 106 75 60 126 M10
GS 75 60 34 60 126 35 50 100 6 x M8 30° 114 80 58 150 M12
GS 95 65 38 64 140 40 60 115 6 x M8 60° 122 90 62 1745 | M14
GS 110 80 42 67 154 45 65 125 6 x M8 60° 136 100 64 200 M16
GS 130 80 48 82 172 50 70 138 6xM10 60° 154 15 80 240 M20
GS 160 120 60 99 216 60 90 180 | 8xMI10 45° 198 145 105 306 M20

1 - A tampa do eixo saida com rosca deve ser solicitada na hora da compra.

2 - Para outras opcdes de medida @ R, entrar em contato com a Geremia Redutores.
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MODELO A B C G H [o]l% J L M N @0k P
GS 41 53 31 41 58 30 16 57 60 47 35 19 40,5
GS 51 63 34 51 68 35 19 68 64 51 40 24 42
GS 63 84 47 63 91.8 40 19 88 84 65 50 28 56
GS 75 100 51 75 109,8 50 24 108 88 71 60 34 60
GS 95 119 49 95 121,6 50 28 117 92 74 65 38 64
GS 110 140 58 110 143,6 60 32 143 100 80 80 42 67
GS 130 169 66 130 173,6 70 35 165 120 90 80 48 82
GS 160 185 83 160 207.,6 90 45 203 152 117 120 60 99
MODELO Q @R @S a1 U v X oY z W AP BP JP PP DRV
GS 41 85 19 30 65 | 4xM6 | 450 11 8,5 72 86 69 47 94 110 50
GS 51 92 25 40 85 |4xms| o° 14 8,5 91 100 79 50 116 120 70
GS 63 118 30 45 90 | 4xm8| 45° 16 11 119 124 102 65 152 150 75
GS 75 126 35 50 100 [6xm8 | 30° 21 13 142 135 123 74 182 165 80
GS 95 140 40 60 115 [ 6xm8 | 60° 18 15 1745 | 142 144 74 2075 | 178 90
GS 110 154 45 65 125 [ 6xm8 | 60° 22 17 193 164 170 88 243 204 100
GS 130 172 50 70 138 | 6xm10 | 60° 25 21 234 200 204 101 294 250 115
GS 160 216 60 90 180 [ 8xmi0| 45° 30 26,5 290 235 223 121 365 310 145

1 - A tampa do eixo saida com rosca deve ser solicitada na hora da compra.
2 - Para outras opgdes de medida @ R, entrar em contato com a Geremia Redutores.
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MODELO A B C © H ol JP JL N @0 @R o
GS 41 53 31 41 58 30 16 137 148 35 19 19 30
GS 51 63 34 51 68 35 19 160 171 40 24 25 40
GS 63 84 47 63 91,8 40 19 208 222 50 28 30 45
GS 75 100 51 75 109,8 50 24 244 260 60 34 35 50
GS 95 119 49 95 121,6 50 28 281 299 65 38 40 60
GS 110 140 58 110 143,6 60 32 326 346 80 42 45 65
GS 130 169 66 130 173,6 70 35 389 415 80 48 50 70
GS 160 185 83 160 207,6 90 45 450 476 120 60 60 90
MODELO a1 U v X @Y z W DRV GP MP PP P
GS 41 65 4x M6 45° 6 11 105 104 50 56 82 128 62
GS 51 85 4 x M8 0° 6 11 126 114 70 71 91 140 74
GS 63 90 4 x M8 45° 7 13 170 136 75 89 115 164 100
GS 75 100 6 x M8 30° 9 13 190 146 80 110 131 176 108
GS 95 115 6 x M8 60° 9 15 225 166 90 127 139 208 125
GS 110 125 6x M8 60° 9 17 250 194 100 143 160 244 139
GS 130 138 6xM10 60° 12 21 290 214 115 179 170 270 158,5

GS 160 180 8x M10 45° 11 26,5 350 260 145 2195 237 340 204

1 - A tampa do eixo saida com rosca deve ser solicitada na hora da compra.

2 - Para outras opgdes de medida @ R, entrar em contato com a Geremia Redutores.
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REDUTOR COM FLANGE DE ENTRADA

GL1

XL1

%ﬂ‘ﬂ\
|
T 1 |®
]
B T
MODELO A B C IEC @ DL @D FL GL GL1 @ HL @ UL VL XL XL 1
Cé63B14 60 75 253,3 20 5,9 14 192,5
G 41 53 3 q C71B14 70 85 4 282 105 6,5 45 15 219
C63BS 95 115 253,3 140 9 14 192,5
C71BS 110 130 283,5 160 10 16,5 220
C63B14 60 75 264,3 90 59 0° 14 192,5
C71B14 70 85 293 105 65 15 219
GS 51 63 34 51 C80B14 80 100 58 312 120 18 236
C63BS 95 115 264,3 140 9 14 192,5
C71BS 110 130 294,5 160 10 16,5 220
C80BS 130 165 312 200 10,5 18 236
C71B14 70 85 311 105 15 219
C80B14 80 100 330 120 63 18 236
C90B14 95 115 78 140 8,5 18 279.5
GS 63 84 47 63 76 45°
C71B5 110 130 312,5 160 10 16,5 220
C80BS 130 165 330 200 11 18 236
C90BS 130 165 &85 200 11 18 279.5
C71B14 70 85 319 105 6.8 9 219
C90B14 95 115 388,5 140 8,5 18 279,5
GS 75 100 51 75 C71BS 110 130 21 322 160 M8 11 220
C80BS 130 165 345 200 11 18 236
C90BS 130 165 388,5 200 11 18 279.5

* Para motorredutor acrescentar motor conforme carcaca ABNT indicada
1 - No caso de aplicacdo de servo motores entrar em contato com a Geremia Redutores para avaliagcdo da aplicagdo
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@ FL GL EL

XL1

MODELO AP B @ IEC @ DL EL DFL GL GL1 HL UL VL XL XL1 | ACOP. GMAX
C63B5 95 79.5 115 319 140 192.5
GS 41 69 31 41 47
C71B5 110 81.3 130 348.3 160 10 220 50
C63B5 95 79.5 115 330 140 10 192.5
C71B5 110 83 130 361 160 220
GS 51 79 34 51 58
C80B5 407.6 237 68
130 | 1126 165 200 10.5
C90B5 450.6 280
C71B5 110 96.5 130 392.5 160 10 7 220
GS 63 102 47 63 C80B5 130 | 112.6 165 76 424.6 200 10,5 10 236
C90B5 130 | 112.6 165 468.1 200 ) 279.5
C80B5 130 124 165 451 200 12 2 236
C90B5 130 124 165 494.5 200 279.5
GS 75 123 51 75 21
C100B5 541 316 68
180 135 215 250 15 14
C112B5 559.1 334.1
C80B5 130 124 165 463 200 1 45° 12 236
C90B5 130 124 165 506.5 200 279.5
GS 95 144 49 925 103
C100BS5 | 180 134 215 553 250 15 14 316
C112B5 | 180 134 215 571 250 334
C90B5 130 142 165 546.5 200 11 11 279.5
C100B5 | 180 144 215 585 250 316
GS 110 170 58 110 125 12
C112B5 | 180 144 215 603 250 15 334
C132B5 | 230.5 | 164 265 698.8 300 14 409.9 20
C100B5 | 180 161 215 624 250 1 316
GS 130 204 66 130 | C112B5 | 180 161 215 147 642 250 334
C132B5 | 230 185 265 742 300 15 410
C100B5 | 180 184 215 677.5 250 u 316
GS 160 223 83 160 | C112B5 | 180 184 215 183.5 | 695.5 250 334 137
C132B5 | 230 198 265 791.5 300 410

* Motor conforme carcaca ABNT indicada

1 - No caso de aplicacdo de servo motores enfrar em contato com a Geremia Redutores para avaliagdo da aplicagdo

12
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MODELO| A | B | C | EB G H| @i | J JA || MB| PB | PP| Q|@RV|@RV| @S | VB | XB | @YB
GS 41 53 (31 ] 41| 9 58 |30 | 16 | 57 | 538 | 45 | 100 | 515|507 | 85 | 19 50 | 30 | 452 | 18 | 105
GS 51 63 | 34| 51| 14| 68 |35 19 | 68 [682 ]| 45 | 100 60 | 64 | 92 | 25 70 | 40 | 452 | 18 | 105
Gs63 |84 | 47| 63| 8 | 91840 | 19 | 88 | 88 | 45 | 150 | 67 |675]118]| 30 75 | 45 | 45 | 18 | 105
Gs75 |100| 51| 75 [123]1098| 50 | 24 | 108 | 103 | 72 | 200 | 753 | 73 | 126 | 35 80 | 50 | 60° | 25 | 20
Gs95 119 49 | 95 [ 1051216 50 | 28 | 117 | 117 | 72 | 200 | 80,5 | 79 | 140 | 40 90 | 60 | 60° | 25 | 20
GS110 | 140 | 58 | 110|105 143.6| 60 | 32 | 143 | 143 | 72 | 250 | 87,5 | 87 | 154| 45 | 100 | 65 | 60° | 25 | 20
GS130 | 169 | 66 | 130|373 173.6| 70 | 35 | 165 | 166 | 77 | 300 | 1232 | 100 | 172 50 | 115 | 70 | 60° [ 70 | 25

1 - O Redutor GS51 ndo é fornecido com furacdes na tampa oposta ao Braco.
2 - Para outras opgdes de medida @ R, entrar em contato com a Geremia Redutores.

www.geremiaredutores.com.br
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N—

ROSCAU

MODELO A B C G H ol J L M N @0k P
GS 41 53 31 41 58 30 16 57 60 47 35 19 40,5
GS 51 63 34 51 68 35 - 68 64 51 40 24 42
GS 63 84 47 63 91,8 40 88 84 65 50 28 56
GS 75 100 51 75 109,8 © 24 108 88 71 60 34 60
GS 95 119 49 95 121,6 28 17 92 74 65 38 64
GS 110 140 58 110 143,6 60 32 143 100 80 80 42 67
GS 130 169 66 130 173,6 70 35 165 120 90 48 82
GS 160 185 83 160 207,6 90 45 203 152 117 120 60 99

MODELO Q @R @S a1 U v DRV AF @BF CF DF | @GF7 | @HF PF XF
GS 41 85 19 30 65 4xM6 450 50 90 87 106 55 60 8,5 70,5
GS 51 92 25 40 85 4xM8 0° 70 * 101 17 4 70 8,5 82
GS 63 118 30 45 90 4xM8 45° 75 148 154 182 5 120 11 100 0
GS 75 126 35 50 100 30° 80 178 185 215 140 11 104
GS 95 140 40 60 115 | 6xm8 90 208 214 246 5 175 17 128 14
GS 110 154 45 65 125 60° 100 240 242 280 190 17 142 15
GS 130 172 50 70 138 | 6xM10 115 298 310 360 ; 260 21 155 16
GS 160 216 60 90 180 | 8xm10 | 45° 145 400 400 452 350 21 197 25

1 - O Redutor GS51 ndo é fornecido com furacdes na tampa oposta ao Braco

2 - Para outras opgdes de medida @R, entrar em contato com a Geremia Redutores.

14
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MODELO B K3 L1 2T DV z 71 Mp (Nm)

GS51 27,5 Mé 127 72 25 49 78 12
GS63 27,5 Mé 149 72 30 59 90 12
GS75 30 Mé 162 80 35 63 99 12
GS95 31,5 Mé 176 90 40 70 106 12
GS110 34,5 Mé 190 110 45 77 113 12
GS130 34,5 Mé 209 110 50 86 123 12
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KIT DE FIXACAO/EXTRACAO

L J Lﬂ =
| i — —

M i ]

E C \L o) ®
C+E EXTRACAO FIXACAO
REDUTOR 2D C E C+E Kit

GS 51 25 67,4 6.4 73.8 KF25
GS 63 30 94,5 9.5 104 KF30
GS75 35 95 12,7 107.7 KF35
GS 95 40 105 12,7 117.7 KF40
GS 110 45 120 12,7 132,7 KF45
GS 130 50 130 12,7 147,7 KF50
GS 160 60 175 15,9 190,9 KF60

Para o projeto do eixo o cliente deverd levar em conta as dimensdes (D e E) da tabela a cima, j& para a fixagdo do kit, o cliente deverd fazer a
furagc@o do eixo com o auxilio da norma DIN332 (pdgina J) e da ‘tabela 2' (pdgina K) ambas encontradas na linha Geral do Catdlogo GEREMIA.
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LADO OPOSTO

POSICAO DO BRACO DE TORCAO

LADO "A"

LADO "B"

LADO DA ENTRADA

Os angulos do braco de torcdo, independente da forma construtiva tem como padrdo a seguinte regra:

0° - LADO DA ENTRADA
90° - LADO “*A”

180° - LADO OPOSTO
270° - LADO “B"

www.geremiaredutores.com.br
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POSSIBILIDADE DE POSICIONAMENTO DO BRAGCO DE TORCAO

ENTRADA
MODELO | GRAUS FLANGE LANTERNA
MACICO
C56B14| C63B5 |[C63B14| C71B5 |C71B14| C80B5 |C80B14| C90B5 [C90B14| L63 | L71 |L80/90 |L100/112| L132
0° X
30°
45° X X
60°
90° X X X X X X X
120°
135° X X X X X X X
150°
GS 41 180° X X X X X X X
210°
225° X X X X X X X
240°
270° X X X X X X X
300°
&P X X X X
330°
0° X
30°
45° X
60°
90° X X X X X X X X X X
120°
135° X X X X X X X X X X
150°
GS 51 180° X X X X X X X X X X
210°
225° X X X X X X X X X X
240°
270° X X X X X X X X X X
300°
Bll5E X X X X X X X X
330°
0° X
30°
45° X
60°
90° X X X X X X X X X X
120°
135° X X X X X X X X X X
150°
GS 63 180° X X X X X X X X X X
210°
225° X X X X X X X X X X
240°
270° X X X X X X X X X X
300°
315° X X X X X X X
330°
0° X
30° X
45°
60° X X X
90° X X X X X X X X X
120° X X X X X X X X X
135°
150° X X X X X X X X X
GS75 180° X X X X X X X X X
210° X X X X X X X X X
225°
240° X X X X X X X X X
270° X X X X X X X X X
300° X X X X X X X X X
SISk
330° X X X X X X X

20 www.geremiaredutores.com.br



POSSIBILIDADE DE POSICIONAMENTO DO BRACO DE TORCAQ

ENTRADA

MODELO | GRAUS FLANGE LANTERNA
MACICO

C56B14| C63B5 [C63B14| C71B5 |C71B14| C80BS [C80B14| C20BS [C20B14| Lé63 | L71 | L80/20 |L100/112| L132

0° X
30°
45°
60°
20°
120°
135°
150° X
180°

210° X
225°
240°
270°
300°
315°
330° X X X

GS 95

0°
30°

45°

60°

20°

120°
1852
150°
180°
210°
225°
240°
270°
300°
&
330° X X X

GS 110

0°
30°
45°
60°
20°
120°
135°
150°
180°
210°
225°
240°
270°
300°
315°
330° X X X

GS 130

X - CONFIGURACAO POSSIVEL

www.geremiaredutores.com.br 21



EIXOS CHAVETEADOS

EIXO MACICO - EIXO VAZADO

CHAVETA

t1
t2

g Dj6 Q DH7
EIXO MACICO DE ENTRADA EIXO VAZADO DE SAIDA

o || e CHAVETA RASGO ot || @ CHAVETA RASGO

b h 11 2 b h 11 2
G841 16 5] 5 18 18.3 G841 19 6 6 21.5 21.8
GS51 19 6 6 21.5 21.8 GS51 25 8 7 28 28.3
GSé3 19 6 6 21.5 21.8 G863 30 8 7 33 33.3
GS75 24 8 7 27 27.3 GS75 35 10 8 38 38.3
GS95 28 8 7 31 3113 GS$95 40 12 8 43 43.3
GS110 32 10 8 £S5 8.8 GS110 45 14 9 48.5 48.8
GS130 35 10 8 38 38.3 GS130 50 14 9 53.5 53.8
GS160 45 14 9 48.5 48.8 GS160 60 18 11 64.1 64.4

EIXO MACICO DE SAIDA

wom || e CHAVETA RASGO

b h 11 2
G841 19 6 6 21.5 21.8
GS51 24 8 7 27 27.3
GS63 28 8 7 31 31.3
GS75 34 10 8 37 37.3
GS$95 38 10 8 41 41.3
GS110 42 12 8 45 453
GS130 48 14 9 GIES 51.8
GS160 60 18 11 64.1 64.4

2% www.geremiaredutores.com.br



o
=
O
1]
o
o
a
[
Z
L
)]

Horizontal Superior

Abaixo as figuras representam o sentido de giro do redutor conforme a reducdo e forma construtiva
Horizontal Inferior

selecionada pelo cliente.

Horizontal Direita

Horizontal Esquerda

Vertical Superior

Vertical Inferior
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FORCAS RADIAIS DE SAIDA (Fra)

MoD. | RED ~ATA MoD. | RED ~ARA MoD. | RED ~A0A
RPM SADA | FRa (N) RPM SAIDA | FRa (N) RPM SADA | FRa (N)
7.5 226.7 1800 7.5 226.7 2500 7.5 2267 3400
10 170.0 1800 10 170.0 2500 10 170.0 3400
12 141.7 1800 12 141.7 2800 15 113.3 4000
15 113.3 2000 15 113.3 3200 20 85.0 4500
20 85.0 2500 20 85.0 3500 25 68.0 5000
cs4l | 25 68.0 2700 25 68.0 3700 cse3 | 30 56.7 5400
30 56.7 3000 S 56.7 3900 40 425 6000
40 425 3100 40 425 4300 50 34.0 6500
50 340 3100 50 340 4500 60 28.3 6500
60 28.3 3100 60 28.3 4800 80 213 6500
80 213 3100 80 213 5100 100 17.0 6500
100 17.0 5100
SAIDA SAIDA SAIDA
moD. | Rrep - moD. | Rrep - mop. | Rrep -
RPM SAIDA | FRa (N) RPM SAIDA | FRa (N) RPM SAIDA | FRa (N)
10 170.0 2500 10 170.0 4000 10 170.0 4000
15 113.3 2500 15 113.3 4000 15 113.3 4500
20 85.0 3000 20 85.0 5000 20 85.0 5500
25 68.0 3500 25 68.0 6000 25 68.0 7000
Gs75 | 30 56.7 4000 Gs95 [ 30 56.7 7000 Gs10| 30 56.7 8000
40 425 4000 40 425 7500 40 425 9000
50 340 4500 50 340 8000 50 340 10000
60 28.3 5000 60 28.3 9000 60 28.3 11000
80 213 5500 80 213 10500 80 213 12000
moD. | Rrep SADA moD. | RreD SADA FRa
RPM SADA | FRa (N) RPM SADDA | FRa (N)
15 113.3 6500 15 113.3 9000 X X
20 85.0 6500 20 85.0 9000 |
25 68.0 8000 30 56.7 11000
S ED 56.7 9000 cs10| 40 425 13000 . 0
40 425 9500 50 340 14000
50 340 10000 60 28.3 16000
60 28.3 12000 80 213 18000 |
80 213 12500
GS41-Fx=FRa.87  GS95 - Fx=FRa. 144
(87%X) (144 £X)
GS51-Fx=FRa.95 GS110- Fx=FRa.164
(95£X) (164 £X)
GS63 - Fx=FRa.121 GS130- Fx=FRa.182
(121X) (182£X)
GS75-Fx=FRa.136 GS160 - Fx=FRa. 245
(136:X) (245 £X)

- O valor de X deve ser negativo se a carga aplicada for a esquerda do centro
do eixo e positivo quando for a direita, como mostra o desenho.
- O valor de FRa deve ser retirado da tabela de Forgas Radiais de Saida.

24 www.geremiaredutores.com.br



]
<C
B
m
O

GSD

GoA

GSDA

GO

CA

GC

GD

GDh

GDt

GK

GCKh

GH

GU

GU manc

MG

GMAX

www.geremiaredutores.com.br 25




<C
o=
B
@

GSD

SA

G

GSDA

GO

GC

GD.

GD 1

GD

GK

GK 4

H

\,
=

C

GU

GU manc

MG

GIMAX

26 www.geremiaredutores.com.br



