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Sobre o Manual mE[I
SOBRE O MANUAL

Este manual fornece a descricdo necessaria para configuracao da aplicacdo bobinador tangencial com
balancim desenvolvida na fungéo SoftPLC do inversor de frequéncia CFW-11. Este manual de aplicagao deve
ser utilizado em conjunto com manual do usuario do CFW-11, com o manual da SoftPLC e com o manual do
software WLP.

ABREVIACOES E DEFINICOES

CLP Controlador Légico Programavel

CRC Cycling Redundancy Check

RAM Random Access Memory

WLP Software de Programacao em Linguagem Ladder
WSCAN Software de Configuracao da rede CANopen
usB Universal Serial Bus

REPRESENTAGAO NUMERICA

Numeros decimais séo representados através de digitos sem sufixo. Numeros hexadecimais sdo representados
com a letra 'h’ depois do numero.
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Introducao a Bobinadores Tangenciais
1. INTRODUC}AO A BOBINADORES TANGENCIAIS

As aplicacdes de bobinadores tangenciais desenvolvidas para a SoftPLC do CFW-11 possibilitam ao usuario
flexibilidade de uso e configuracdo do sistema. Utiliza as ferramentas ja desenvolvidas para o software de
programacao WLP em conjunto com assistentes de configuracao e didlogos de monitoragéo.

1.1 BOBINAMENTO

Bobinamento € uma etapa no processo produtivo em que materiais como papel, plastico, metais ou tecidos
sdo convertidos. As vezes a bobina produzida pode ser o produto final, como, por exemplo, uma bobina de fita
cassete ou um rolo de papel higiénico. Mas, na maioria das vezes, a bobina faz parte do processo intermediario
de produgéo, como por exemplo, embalagens plasticas, onde inicialmente s&o produzidas pela extrusora, apds
sao convertidas para tamanhos comerciais, sendo entdo impressas por maquinas graficas, e por Ultimo sao
convertidas nas embalagens para o produto final.

Para que isto seja feito, € necessario ter um acionamento que consiga acompanhar as mais diversas etapas de
producéo. Portanto, podemos aplicar neste caso, um inversor de frequéncia controlando um motor de inducao,
onde, conforme a caracteristica do material, 0 mesmo sera bobinado por uma destas formas:

= Bobinador Axial, onde a bobina com o material € acionada diretamente pelo seu eixo;

= Bobinador Tangencial, onde a bobina com o material € acionada indiretamente através de rolos de atrito;

= Bobinador Axial-Tangencial, onde a bobina com o material € acionada diretamente pelo eixo e também
indiretamente através de rolos de atrito.

Existem duas maneiras do inversor de frequéncia controlar a forgca de tragdo exercida no material a ser
bobinado:

m Direta, uma célula de carga ou um balancim fornece a realimentacao da tensdo no material durante o
bobinamento;

m Indireta, utiliza as grandezas medidas pelo inversor, torque e rpm, como realimentacdo da tensdo no
material durante o bobinamento.

1.2 CONCEITO DE BOBINADOR TANGENCIAL

Um bobinador tangencial tem como caracteristica apresentar torque de carga do tipo constante. A rotagéo do
motor permanece constante durante todo o processo a fim de manter a velocidade tangencial da bobina
também constante.

O bobinamento é feito encostando a bobina com o material no rolo acionado pelo motor. Durante o
bobinamento, o rolo acionado pelo motor ou a bobina deve mover-se durante o crescimento da mesma, mas
mantendo o contato entre eles. A forga de encosto (nip) da bobina no rolo acionado € ajustada geralmente por
um sistema pneumatico ou hidraulico. A dureza da bobina para bobinadores tangenciais é controlada tanto
pelo tensionamento do material quanto pela forca de encosto (nip) da bobina no rolo acionado.

1.3 TERMOS UTILIZADOS EM BOBINADORES TANGENCIAIS

A figura abaixo apresenta alguns termos utilizados em bobinadores tangenciais.

Velocidade de Linha Rolo Bobinador Bobina
— -

Rolo Puxador Rolos de Transporte

I A

1]
Tens&o no Material

Diéametro da Bobina

1.3.1 Velocidade de Linha

Velocidade de linha corresponde a velocidade operacional de um processo coordenado, sendo que a
velocidade do material que estd sendo processado pode ser expressa em metros por minuto, ou pés por
minuto, ou jardas por minuto, ou metros por segundo, etc. Em bobinadores tangenciais, devido ao material
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passar pelo rolo acionado e apds ser bobinado, a velocidade de linha serve para sincronizar o bobinador com o
processo, e o tensionamento do material € feito com o controle da tensao no material.

A férmula abaixo mostra a relagdo entre a velocidade de linha ou tangencial em m/min e a velocidade do motor
em rpm.

nxmzxD
yV=——
I
Sendo:

v = velocidade de linha ou tangencial em m/min;

n = velocidade do motor em rpm;

D = diémetro do rolo acionado;

i = relagdo da reducéo entre eixo do motor e eixo acionado.

1.3.2 Tensao no Material

Tensdo no material é a forga longitudinal que esta sendo exercida em um material, ou simplesmente, como o
material € puxado firmemente. A tensao no material pode ser expressa nas unidades de kN/m, ou kg/m, ou
kgf/m, ou Ibs/ft, ou Ibs/in, etc..

1.3.3 Rolo Puxador

Rolo puxador consiste num rolo que é pressionado de encontro a um outro rolo, correia, ou esteira para ajudar
a transportar o material e manté-lo na trajetdria correta. O rolo puxador pode ser feito sob medida para ser o
principal meio de transporte do material ou pode ser de menor poténcia somente para ajudar no transporte do
material.

1.3.4 Rolo de Transporte

Rolo que tem a funcéo de facilitar a passagem e transporte do material pela maquina. Pode ser usado também
como ponto de instalagdo do sensor de medicao da forca de tracdo do material.

1.3.5 Taper

Taper ¢ uma funcdo que tem por finalidade reduzir a tensdo no material que esta sendo bobinado conforme o
aumento do didmetro da bobina. A férmula abaixo mostra a equacao linear que rege a funcao Taper.

d—d,
Trpper = T, %[ 100% — Tapersptxﬁ
%

1

Sendo:

Traper = Setpoint da Tensdo no material apds ser aplicado a fungéo Taper;
Tspt = Setpoint da Tens&o no material ajustado via pardmetro ou entrada AlS;
Tapersy = Setpoint da fungéo Taper em %);

d = Didmetro atual da bobina em mm;

di = Didmetro inicial para a fungéo Taper em mm;

dr = Diémetro final para a funcao Taper em mm.

O gréfico abaixo mostra de uma maneira geral, 0 comportamento do setpoint da tensdo no material quando a
funcao Taper esta habilitada.

Bobinador Tangencial com Balancim | 7



=
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SETPOINT DA TENSAQ
NO MATERIAL

-100% Tapersp:

; 75%
? -50%

/ -25%

\ +25%

§ -
+75%
: +100%

di d de DIAMETRO DA
BOBINA

TSpt

1.3.6 Inércia

Inércia € a grandeza fisica que um corpo ou objeto em movimento possui de tender a permanecer em
movimento, como também a de resistir a uma mudanga de velocidade. Para mover um tijolo com uma devida
massa, 0 mesmo deve ser empurrado com alguma forca. O tijolo poderia deslocar-se para sempre, exceto pela
friccéo, que freia o tijolo e apds consegue para-lo. A inércia aplica este mesmo principio para objetos girando.
Um torque deve ser aplicado para causar uma mudanca na velocidade angular.

Para acelerar ou desacelerar um motor e sua carga, 0 motor, a caixa de engrenagens, € 0S outros
equipamentos do processo devem resistir mecanicamente a mudanga da velocidade. Se uma poténcia extra
néo for dada durante a aceleracdo ou a desaceleracdo, a inércia do sistema podera causar transientes
indesejaveis na tenséo, ruptura do material ou um bobinamento frouxo.

1.3.7 Diametro da Bobina

Saber o didmetro da bobina quando se esta bobinando um material permite efetuar compensacgoes
dependentes do didmetro como, por exemplo, a funcao taper. O didmetro pode também ser usado para ser
mostrado ao operador ou para alguma légica automatica da maquina. O didmetro pode ser medido usando um
sensor ultra-sdnico ou um rolo do apoio com potencidmetro analdgico. O diametro pode também ser estimado
ou calculado multiplicando a espessura material pelo comprimento do material bobinado. A férmula abaixo
equaciona esta relagao:

d= 4x Lxt +d02
T
Sendo:

d = didmetro da bobina em mm;

L = comprimento do material bobinado em m;

t = espessura do material bobinado em pm;

do = di@metro minimo (tubete) da bobina em mm.

1.3.8 Balancim

Um rolo mecanico ou uma roda de passagem do material entre rolos de transporte, sendo montado sobre um
eixo contrabalangcado por um cilindro com ajuste de pressao de ar. A posicao do balancim € transmitida por um
potencidmetro giratério ou dispositivo similar. Quando a forga de tragdo do material aumenta, o balancim é
deslocado para uma nova posicao, sendo entao transmitido este novo valor ao controle, que devera detectar
esta mudanca e corrigir a posicao do mesmo.

1.3.9 Célula de Carga
Célula de carga ou transdutor para medicdo de forca € um sensor eletromecanico unido a um rolo de

transporte que sinaliza a tensdo que esta sendo exercida no material. Seu funcionamento baseia-se na variagao
Bobinador Tangencial com Balancim | 8
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da resisténcia 6hmica de um sensor denominado extensdmetro ou “strain gauge”, quando submetido a uma
deformagao. Utiliza-se comumente em células de carga quatro extensbmetros ligados entre si segundo uma
ponte de Wheatstone e o desbalanceamento da mesma, em virtude da deformacao dos extensbmetros, €
proporcional & forca que a provoca. E através da medicdo deste desbalanceamento que se obtém o valor da
forca aplicada.

Os extensdbmetros sdo colados a uma pega metalica (aluminio, aco ou liga cobre-berilio), denominada corpo da
célula de carga e inteiramente solidarios a sua deformacao. A forca atua, portanto, sobre o corpo da célula de
carga e a sua deformacéo € transmitida aos extensébmetros, que por sua vez medirdo sua intensidade. A forma
e as caracteristicas do corpo da célula de carga devem ser objeto de um meticuloso cuidado, tanto no seu
projeto quanto na sua execucgéo, visando assegurar que a sua relagéo de proporcionalidade entre a intensidade
da forca atuante e a consequente deformacdo dos extensémetros seja preservada tanto no ciclo inicial de
pesagem guanto nos ciclos subsequentes, independentemente das condigcdes ambientais.

Normalmente, utilizam-se duas células de carga para a medigéo, garantindo assim que a forga aplicada sobre o
rolo do sensor seja indicada na sua totalidade, independente do ponto onde a forga € aplicada. Estas duas
células s&o conectadas a um transdutor de sinal que envia o valor medido em tensdo ou corrente para o
equipamento de controle.

1.4 CARACTERISTICAS GERAIS DO APLICATIVO PARA BOBINADORES TANGENCIAIS

O controle de bobinadores tangenciais desenvolvidos para o CFW-11 com SoftPLC apresenta as seguintes
caracteristicas:

m Sincronismo em velocidade do bobinador tangencial com a velocidade de linha do processo;

m Controle da tensao no material com realimentagao via balancim, célula de carga ou torque do motor;
m Setpoint de tensao no material via par@metro ou entrada analdgica;

= Medir (através de entrada analdgica) ou estimar o didametro da bobina do material;

m Controle da tensdo no material via controlador PID;

m Deteccgéo de presenca de material via sensor externo ou via légica no aplicativo;

m Configuracao de fungdes para comando de troca de bobina, sensor externo de presenca de material e reset
de erros para serem executados via entradas digitais;

m Funcao Taper;

m Rampa de aceleracdo e desaceleracao para o bobinador tangencial;

m Limites de velocidade minima e maxima para o bobinador tangencial;

m Ajuste de ganho, offset e filtro para os sinais de controle via entradas analdgicas;

m Alarme indicando ruptura de material no bobinador;

m Possibilidade de implementagao ou alteracdo do aplicativo pelo usuario através do software WLP.

Bobinador Tangencial com Balancim | 9



e

Introducao a Bobinadores Tangenciais

Veja abaixo um comparativo entre 0s tipos de realimentacédo para o controle da tensdo no material.

Tipo Vantagens Desvantagens
m Mede durante o processo de transporte do material a = Instalagdo mecénica do equipamento;
tensao que esta sendo exercida no mesmo; m Ajustes externos para funcionamento;
m Possibilita uma boa precisao na leitura da tenséo no m Valor medido nao mensuravel;
Balancim material; = Pode transmitir atraso ao controle na leitura da tens&o no
m Facilita a detecgao de rompimento de material; material.
m Atenua pequenas oscilagdes de velocidade.
= Mede durante o processo de transporte do material a m Instalagdo mecénica do equipamento;
tensao que esta sendo exercida no mesmo; m Calibragéo para correta medigao do equipamento;
qul m Possibilita uma détima precisédo na leitura da tensao no = Equipamento sensivel a estresse.
CZZ ° material;
Carga m Valor medido mensuravel (em kgf);
m Facilita a detecgéo de rompimento de material;
m Detecta pequenas oscilagbes de velocidade.
m N&o necessita instalagdo mecanica de equipamento; u N&o é feita medi¢éo de tenséo no material, apenas uma
m Nao necessita calibragéo e ajustes externos; estimagéo da forga do motor;
dzol(/?;ir m Deteccao de rompimento do material € mais dificil de ser

detectada (a ndo ser que haja sensor externo);

m Valor medido ndo mensuravel.

Bobinador Tangencial com Balancim | 10
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2 BOBINADOR TANGENCIAL COM BALANCIM

Em um bobinador tangencial ou por encosto, a bobina é posicionada encostando-a num rolo de didmetro
constante e por atrito entre os dois € feito o controle de tensdo de bobinamento. A estratégia de controle é
baseada no sincronismo da velocidade de linha do processo com a velocidade tangencial do rolo acionado
pelo inversor mais o controle da tensédo no material feito através de um controlador PID que incrementa ou
decrementa a velocidade do rolo bobinador conforme o sinal medido pelo balancim.

\'
—
100%

0%

2.1 BLOCODIAGRAMA DE CONTROLE

Abaixo o blocodiagrama de controle para um bobinador tangencial com balancim.

Ent. AI2
—_

Ent. Al4
—_—

Ent. AI3
D ———

Ent. A1
—_—

Vel. Linha

Conv. rpm

=

(?
P0236, P0237, P0238 P1047

P0239, P0240, P1022

Diam. Bobina Est. Diametro Limite PID

- /-

N

P1020----- 5 Km /|

P0246, P0247, P0248 P1024, P1025, P1026 P1031, P1032
P0249, P0250, P1023
Taper
Spt. Tenséo
S
: P1011—e P
—..-:“ 1
P1038, P1039, P1040
P0241, P0242 P1020

P0243, P0244, P0245

Real. Tensédo P1037

=

P0231, P0232
P0233, P0234, P0235

PID

)
)

P1028, P1029, P1031

m/min

rpm

P1018

P1019

Ref. Velocidade

NOTA!
Consulte o capitulo 5 para descricdo dos paradmetros.
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2.2 CONEXOES DE CONTROLE

Abaixo as conexdes de controle (entradas/saidas analdgicas, entradas/saidas digitais) feitas no conector XC1
do cartdo eletrénico de controle CC11 do CFW-11 para um bobinador tangencial com balancim na
configuracao padrao, ou seja, com o pardmetro P1020 em O (tensédo via Al1, velocidade de linha via Al2 e
setpoint de tensao via parametro/EP).

Conector XC1 Funcao Padrao para Bobinador Tangencial com Balancim
1 REF+ Referéncia positiva para potencidmetro
) +— 2 A1+
Balancim Entrada analdgica 1 (0-10 V): Realimentagéo da tenséo no material
-— 3 Al1-
4 REF- Referéncia negativa para potenciémetro
: +— 5 Al2+
Vg Ieoﬂgﬁge Entrada analdgica 2 (0-10 V): Velocidade de linha do processo
—— 6 Al2-
7 AO1
Saida analdgica 1: Velocidade do motor
8 AGND
9 AO2
Saida analdgica 2: Corrente do motor
10 AGND
11 DGND Referéncia 0 V da fonte de 24 VCC
12 COM Ponto comum das entradas digitais

13 24VCC | Fonte 24 Vce

14 COM Ponto comum das entradas digitais
= 15 DN Entrada digital 1: Habilita bobinador
) 16 DI2 Entrada digital 2: Sem fungao
- 17 DI3 Entrada digital 3: Troca de bobina
- 18 Di4 Entrada digital 4: Presenca de material
- 19 DI5 Entrada digital 5: Aumenta Setpoint EP
-/ 20 DI Entrada digital 6: Diminui Setpoint EP

21 NF1

22 C1 Saida digital a relé 1 (DO1): Bobinador habilitado
— 28 NA1

24 NF2

25 c2 Saida digital a relé 2 (DO2): Sem falha
— | 26 NA2

27 NF3

220Vca

28 C3 Saida digital a relé 3 (DO3): Sem fungéo

1 29 NA3
NOTA!

Consulte o manual do inversor de frequéncia CFW-11 para mais informagdes sobre conexdes.
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3 CONFIGURAGAO DO APLICATIVO NO WLP

Através do WLP é possivel criar e configurar o aplicativo para um bobinador tangencial com balancim. Consulte
os topicos de ajuda no software de programacao WLP para mais detalhes de como criar um aplicativo. A
configuracdo do aplicativo ¢é feita através do assistente de configuracao “Bobinador Tangencial com Balancim”,
que consiste em um passo a passo orientado para a configuracao dos parametros pertinentes a aplicacao.

©

NOTA!

Ao energizar pela primeira vez o inversor, siga antes 0s passos descritos no capitulo 5 “Energizacéo
e Colocacéao em Funcionamento” do manual do inversor de frequéncia CFW-11.
Recomenda-se utilizar o modo de controle vetorial sensorless ou vetorial com encoder para este tipo

de aplicagao!

Passo

Descricao

Assistente de Configuracao no WLP

Apresenta 0s parametros para a configuragao de
caracteristicas do bobinador tangencial com balancim:
P1018: Diametro do Rolo Acionado pelo Motor
P1019: Relagdo da Redugao entre o eixo do Motor e 0

eixo do Bobinador

Configuracao Bobinador - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 1 de 15

Caracteristicas do Bobinador Tangencial

P1018: Didmetra do Ralo Acionada pela Matar [mm]

F1013: Relagio da Redugio entre o eixo do Matar e o eixo do Bobinador [1.00:]

~Q
<

Welocidade ds Linha —-4

Balancim -,

400
10.00

(- Pressnga de Material .
i i __ Digmetro
ca Bokira

o
g

i /O

P0227: Selegao de Gira/Péara - Situagao Remoto
P0228: Sele¢ado de JOG - Situacao Remoto

1
4. ATENGAO!
& Os parBmetros do CAVW-11 configurados no "Assistente de Configuragin” somente s&o
0% da aplicacio! Portanto, siga antes 05 passos descritos no Capitulo 5 "Energizacéo &
Colocagén em Funcionamento” da menuel do ususrio do inversar de frequéncia CRA-11.
Recomenda-se utilizar o modo de contrale vetarial para este tipo de splicagéo!
Define o didmetra do rolo acionado pelo mator (bobinadar),
Faixa de Walores: 1 a 2000 mm
Padro Avangar> Carcelsr |
Apresenta os parametros para a configuragao da fonte
Configuragan CFW-11 - Bobinadon Tangencial com Balancim - Passo 2 de 15
d d CFW-11 SR 2 X
0S coOmanaos No =10 —
~ . ~ Configwagia da Fonte dos Comand
P0220: Selecéo da Situagéo Local/Remoto iR oo s emanes
0220 Seleg3o da Situagio LOCAL/REMOTO
: énci i - Situaca PO221: Referéncia de Velocidade - Situagdo LOCAL 0=l =
P0221: Referéncia de Velocidade - Situagao Local
P0223: Sentido de Giro - Situagéo Local 728 Serlido e in - Siusgh LOCAL 2= Tedaenid o ) 2|
. . PO224; Selego de Gita / Péra - SituagZo LOCAL [0=Techsto =]
P0224 SeleQaO de GIra/Para - SltUaQaO LOCal PO225: Selegdo de JOG - Situagdo LOCAL 0 = Inativo -
P0225: Sele(;éo de JOG - Situagéo Local PU222; Referéncia de Velocidade - Situag3o REMOTO 12 = SoftPLE -
A . . ~ PO226; Sentida de Giro - SituagSo REMOTO 0= Hord -
P0222: Referéncia de Velocidade - Situagdo Remoto i e i Siueese
2 PO227: Selegio de Gira / Pra - Situagio REMOTO 5=5atPLD -
P0226: Sentido de Giro - Situagéo Remoto PO228: Selego de JOG - Stuagdc REMOTO 0= Inativo -

Define a fonte de origen do comando que ira selecionar entre LOCAL e REMOTO.

Padifo

< Woltar Avancar >

Cancelar
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onfiguracao do Aplicativo no WLP

=

Apresenta os parametros para a configuragao do
Configuragao CFW-11 - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 3 de 15 rg|
tempo das rampas do CFW-11:
.~ Rampas
PO1 OO Tempo de ACeleraQaO P00 Tempo de Acelerago (5] 10.0
P0101: Tempo de Desace|eragéo PO101: Tempo de Desaceleragio [s] 10.0
Blocodiagrama
welocidade
t(s)
POT00 PO101
= s
3
Tempo para acelerar linsarments de O rpm & velocidads mésima (P0134)
Faiwa de Valores: 0.0 39990 ¢
Padido <Voter [ vargar> | Cancelar |
Apresenta 0s parametros para a configuragao dos
L . Configuragao CFW-11 - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 4 de 15 &|
limites de velocidade do CFW-11: —
. A . . . Limites de Yelocidad
P0133: Limite de Referéncia de Velocidade Minima s T ebeiese
P0133: Limite de Referéncia de Yelocidade M inima [rom] 0
P0134: Limite de Referéncia de Velocidade Maxima Pi1134: Linite de Feferéncia de Velocidade Masima [ipm] 1800
Blocodiagrama
P0134
rpm
Referénci
e erenrglra / Ref. Tatal
PO133
rpm
4
Lirnite: minima de referéncia de velocidade quando o inversor & habilitado.
Faixa de Valores: 0 2 18000 rpm
Padido <Voter [ vargar> | Cancelar |
Apresenta o par@metro para a selegéo do local que
Configuragao Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 5 de 15 rg|
provera os sinais de controle do bobinador tangencial
. “arigveis para Controls [P1020)
com balancim: & §=Tenstnvia A, Vel Livha via 12 2 Setpoint de T ensin via Parimeh
P1 020 Varla’vels para Contr—ole " 1 =Tens3o via4l1, Vel Linha via 412 & Setpoint de Tens3o via A3
" 2=Tensdo via &1, Vel Linha via A12, Spt de Tensdo via Pardmetro/EP & Dismetro Bobina via Al4
™ 3=Tens3o via4l1, Vel Linha via 412, Spt de Tensdo via 413 e Diameto da Bobina wia Ald
5
Define o local [parémetra ou entrada analdgica) que proverd as vandveis para controle da tensda no material.
Padido < Woltar Avangar > I Cancelar
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Apresenta os parametros para a configuragao da
Configuracao Comandos - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 6 de 15
fungéo dos comandos via entradas digitais do CFW-
Entradas Digitais
1 1 " P0263: Fung&o da Entrada D11
P0263: Fungéo da Entrada DI PO264; Fungéo da Enliada D12 0 =Sem Fungia -
P0264 Fun éo da Entrada D|2 PO265: FungEno da Entrada 013 21 = Troca Bobina hd
’ (; PO266: FungEo da Entrada D14 21 = Presenga Material =
P0265: Funcao da Entrada DI3 PUZE7: Fungdo da Entiada DI5 21 = Aumenta Selpoint EP ~
P0266: Fungéo da Entrada DI4 P68 Funpsio da Enbiada DIE 21 = Dininwi Setpoint EP ¥
P0267 F ~ d E " d D|5 PO2ES: Fung&o da Entrada DIF 0=5em Fungio -
. n ntr
6 u (;aO a ada PO270: Func&o da Entrada DIS 0=5em Fung&o -
P0268: Fungéo da Entrada DI6
P0269: Fungéo da Entrada DI7
P0270: Fungéo da Entrada DI8
Define & fungZo da entrada digital. Configurada para fungo "Habilita Bobinadar' nesta aplicag®o da SoftPLC
[zem fungEo para o inversor)
NOTA! Parametio pré-configurado e ndo passivel de mudanca para esta aplicagso.
Padiio <Molar [ Avangar> Carcelsr |
Apresenta 0s parametros para a configuragao da
- . , o Configuracao Comandos - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 7 de 15
fungéo dos comandos via saidas digitais do CFW-11:
~ . Safdas Digit
P0275: Fungado da Saida DO1 (RL1) =t e
PO275: Fungdo da Safda DO (RL1) D
P0276: Funcao da Saida DO2 (RL2) PO276: Fungio da Saida D2 (RL2) 13 =Sem Faha -
P0277: Funcio da Saida DO3 (RL3) PO277: FungBo da Safds D03 (AL3) [0=SemFungio =]
5 B PO0278: Fungdo da Saida D04 0=Sem Fungdo hd
P0278 Fungao da Salda DO4 PO273: Fung&o da Saida DOS 0=Sem Fungo hd
P0279: Fungédo da Saida DO5
7
Define & fungdo da saida digital. Configurado para a aplicagio da SoftPLC.
MNOTA ! Pardmetio pré-configurade e ndo passivel de mudanga para esta aplicag3o.
Padrdo < Moltar Avangar > Cancelar
Apresenta os par@metros para configuragao da leitura
onfiguragdo Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 8 de
Confi do Controle - Bobinador T ial Balancim - Passo 8 de 15
da tenséo no material via entrada analdgica Al1:
. . Tenso no Material via Entrada Al
P0231: FUnan do Sinal da Entrada A1 PO231: Funcdo do Sinal da Entrada Al1
P0233: Sinal da Entrada Al1 POZ33 SieldaErada Al
P0232: Ganho da Entrada A1
P0232: Ganho da Entrada Al1
F0234: Offset da Entrada A1 [%]
P0234: Offset da Entrada Al1 PO235; Fitra da Entrada A11 [5] 015
P0235: Filtro da Entrada Al1 Blsr g
PO234 P0232 PO235
8 @ -S
201
(+) () FO01S
Define & fungdo da entrada analdgica. Caonfigurada para a aplicagio da SoPLC [sem funglo para o
mé?;olr] Pardmetio pré-configurado e ndo passivel de mudanca para esta aplicago.
Padrdo < Moltar Avangar > Cancelar
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Apresenta os parametros para configuracdo da leitura

da velocidade de Iinha dO prOCGSSO Via entrada Caonfiguragao Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 9 de 15
anakjgica Al2: Welocidade de Linha do Processo via Entrada A12
_ . PO236: Fung3o do Sinal da Entrada 412 7 Li

P0236: Fungao do Sinal da Entrada Al2 P02 Sl da ErtradaAl2 oeomm 5]
P0238: Sinal da Entrada Al2 PO237: Ganho da Entrada A12 1.000
P0237 Ganho da Entrada A|2 PO233; Offset da Entrada AI2 [%] 0.00

' PO240: Filtro da Entrada 412 (3] 015
P0239 Oﬁset da Entrada A|2 P1022: Escala daVelocidade de Linha [m/min] 100.0
P0240: Filtro da Entrada Al2 P1047: Ganho para Velocidade Tangencial 1.000

9 P1022: Escala da Velocidade de Linha T

P1047: Ganho para Velocidade Tangencial e PO237 P20

a2 4‘—3—-—- () C PO 92

Define a fun;io da entrada analdgica. Configurado para a aplicagio da SoftPLC [sem fungo para o
inversor.
NOTA | Pardmetro pré-configurado e ndo passivel de mudanga para esta aplicagdo,

Padido < Woltar Avangar > I Cancelar

Apresenta o parametro para configuragéo do setpoint

Configuragdo Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 10 de 15 El

para controle da tenséo no material via parametro /
Setpaint para Tensdo no Maternial via Parametio / Potencidmetro Eletronico [EF)

potencidmetro eletrénico (EP): F1071: Setpoint de Controle da Tensia o Material ] 5.0

P1011: Setpoint de Controle da Tensdo no Material

10-0
Define o valor para o setpoint da tens3o no material
Faira de Valores: 0.02100.0%
Defat <Votar [ avangas> | Cancelar |
Apresenta 0s paré@metros para configuracdo da leitura
do Setpoint para controle da tens&do no material via Configuragao Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 10 de 15 rg|
entrada anakjgica Al3: Setpoint para Tenso no Material via Entrada A13
. X P0241: FungBo da Sinal da Entrada A13
P0241: Fungéo do Sinal da Entrada AI3 P43 Sl da Entada A1
P0243: Sinal da Entrada A3 P0242: Ganho da Entizda 413
PO242 Ganho da Entrada A|3 PO244: Difset da Entrada 413 [%] 0.00
' PO245:; Filro da Entrada A13 [5] 025
P0244: Offset da Entrada Al3
Blocodiagrama
P0245: Filtro da Entrada A3
1 0 1 PDZ‘%: PD242 P024§

13 —‘—-‘—-—- (X} PEIIH?EIQ

Define a fungio da entrada analdgica. Configurado para a aplicag3o da SoftPLC [sem fungio para o
inverson.
NOTA | Pardmetro pré-configurado e nio passivel de mudanga para esta aplicacio

Padido < Woltar fvangar > I Cancelar
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Configuracao do Aplicativo no WLP

Apresenta os parametros para configuragao da
Configuracao Controle - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 11 de 15
estimag&o do didametro da bobina:
- . n . Estimar Di&metro da Bobina
P1024: Habilita Estimar o Didmetro da Bobina -
P1025: Diametro Minimo da Bobina F1025: Digmetro Minimo da Bobina [mm]
P1026: Espessura do Material Bobinado P1026; Espessura do Material Bobinado [um]
Blocodiagrama
PIDS
min
11-0
Define s& 5 ldgica para estimar o didmeto da bobina atiavés do comprimento do material bobinado estard
habilitada ou ndo.
Padiio <Molar [ Avangar> Carcelsr |
Apresenta 0s parametros para configuragao da leitura
Configuracao Controle - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 11 de 15
do didmetro da bobina via entrad |6gica Al4 g
O dlametro da bobina via entrada analogica :
~ . Medir Didmetro da Bobina via Entrada Al4
P0246: Fungdo do Sinal da Entrada Al4 N —————— i -
P0248: Sinal da Entrada Al4 PU248; Sinal da Ertrada Al4 0=0a 10¥/20ma ~
P0247 Ganho da Entl’ada A|4 PO247: Ganho da Entrada Al4 1.000
' P0243: Offset da Entrada Al4 [%] 0.00
P0249 Oﬁset da Entrada AI4 PO250: Filro da Entrada 414 [s] 025
P0250: Filtro da Entrada Al4 P1023: Escala do Didmehio da Bobina [mm] 500
P1023: Escala do Diametro da Bobina HesE D
11 -1
PO249 PO247 P0250
% 3
24
o
Dellne a fung3o da entrada analdaica. Configurade para a aplicag3o da SoftPLC [sem fungdo para o
HEETIZD(] Parimetia pré-configurada e ndin passivel de mudsnga para ests splicago
Padi&o <Volar [ Avangar> Cancelar |
Apresenta os paré@metros de configuragao do .
trolad PID da t . terial Configuracao Controle - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 12 de 15 rz
controlador a tensao No material:
N Pardmetros do Controlador PID da Tensdo no Material
P1 028 Ganho Propor0|0nal P1028: Ganho Proparcional 2.500
P1029: Ganho Integral F1029; Ganha Integral 0800
. . P1030: Ganho D 0.002
P1030: Ganho Derivativo e Dervato
P1031: Lirite b Aximo [%] 20.0
P1031: Limite Maximo F1032 Limite Minimo [%] [z0
P1032: Limite Minimo Blocodiagiama
12
P1012
P1013
Detine o valor do ganha proporcional do PID para controle da tens@o no material.
Faixa de Walores: 0.000 a 30.000
Padiz < Yolar Avargar Carcelar
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Configuracao do Aplicativo no WLP

‘onfiguracao do AplicauvonowLr ... === 0

Apresenta os parametros de configuragao da fungéao
Taper para o bobinador tangencial:

P1037: Habilita Funcao Taper

P1038: Setpoint

Configuragao Controle - Bobinador Tangencial com Balancim - Passo 13 de 15 rg|

Fung&o Taper

P1038: Setpoint [%]

F—
A . P103%: Digmetra Inicial [mm]
P1039: Diémetro Inicial
F1040: Dizmetro Final [mm]
P1040: Diametro Final
Elocodiagrama
Setpoirt de
Tenséo (%) P1012
%//imn
13 =
1011 a 103
% e Y %
100
1038 015 PIOA0 s
mm mm mm
Define s& a ldgica para a fung3o Taper estard habilitads ou no.
Padido <Voter [ vargar> | Cancelar |
Apresenta 0s parametros para gerar alarme de
. . Configuragao Alarmes - Bobinador, Tangencial com Balancim - Passo 14 de 15 &|
material rompido: —
) . . . Deteccio de Material Rompido
P1 045 HlSterese para DeteCtar Mate”al Rompldo P1045: Histerese para Detectar Material Rompido [%] 30.0
P1046: Tempo para Deteccéo de Material Rompido P1046: Tempo para Detecgao de Material Rompida (760) [¢] 200
Blocodiagrama
14
Define o perc. do spt de tensdo & ser descontade & comparado com a tensio para detectar matenial rompida.
Faiva de Valores: 0.1 3700.0 %
NOTA | Pardmetro valido se DI4 ndo estiver programada para sensor de presenga de material
Padido < Woltar Avangar > I Cancelar
Apresenta os paradmetros que definem quais variaveis
serao mostradas no display da HMI no modo de
. ~ onitoraggo Hi|
monitorag&o: .
PO205: Selegdo Pardmetro de Leitura 1
P0205: Selegao Parametro de Leitura 1 PO2DE: Seleqo Pardmetra de Leitura 2 24 = Fleaiment da Tenséo i v
P0206 Selegéo Pal’émetro de Le|tura 2 PO207: Selecdo Pardmetro de Leitura 3 25 =Velocidade de Linha B =
P0207: Selegao Parametro de Leitura 3
15

Define a primeira varidvel que serd mostrada no display da HMI no modo de monitorag 3o,

Padrdo

< Waltar Avangar > I Cancelar
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Configuracao do Aplicativo no WLP

Apresenta um resumo com todos os parametros
configurados pelo assistente de configuragéo do

bobinador tangencial com balancim.

nfipuragao Bobinador Tangencial com Balancim

%PD220 !
%PD221 ||
%PDZ23
%PDZ24
%PDZ25
%PDZ22
%PD226
%PDZ27
%PDZ28
%PD318
%PD100
P00 [

%PD263
%PD264
%PDZE5
%PD266
%PD2E7
%PD2E8
%PD263
%PDZ70
%PDZ75
%PD276
%PDZ77
%PDZ78

%Uw 1018 (Didmetro Rolo Acionado [mm]) = 400 -~
#ZUw1019 (RelagEo da Redugia [1.00:]] r

#%PD133 [Velocidade Mirima [ipm]] = 0 -
%PD134 [Velocidade M axima [rpm]) = 1800

ZUw020
Par&metra/EP]

10.00

Selecdo LOCAL/REMOTO) =1 [1 = Sempre REMOTO)
Referéncia de Velocidade LOCAL] = 0 [0 = HMI]
Sentido de Giro LOCAL] = 2 [2 = Tecla Sentido Giro (H])
Comando Gira / Para LOCAL] = 0 [0 = Teclas 1.0]
Comando JOG LOCAL] = 00 = Inativa)

Feferéncia de Velocidade REMOTO] = 12 [12 = SoftPLLC)
Sentido de Giro REMOTO) = 0 (0 = Horéria)

Comando Gira / Para REMOTO) = 5 (5 = SaftPLC)
Comando JOG REMOTO] = 0( = Inativo]

Fur3a Copy MemCard] = 0

Tempo de Acelerag3o (5]l =10.0

Tempo de Desaceleragdo [s]) = 10.0

(Config. Yar. Controle] = 0 (0 = Tens3o via Al1, Vel Linha via 412 € Setpoint de Tens3o via

Funcao DI1) = 21 (21 = Habilita Bobinador)
Funcao DI2 [0 = Sem Funggo]

1 (21 = Troca Bobina)
Funcao DI4] = 21 [21 = Presenga Material)
Funcaco DI5) = 21 [27 = Aumenta Setpoint EP)

(0 = Sem Funga)

Funcao DIZ] =00 = Sem Fung3o)

Funcao DO1] = 28 (28 = Bobinador Habilitado)
Funcao DOZ) = 13 (13 = Sem Falha)

%PD273

Padifo

Funcao DO3) = 0(0 = Sem Fungio)
Funcao D04) = 00 = Sem Fungio]
Funcan DOS) = 0 [0 = Sem Fung3a) v

Innpimit
<Volar Concli Carcelsr |

Bobinador Tangencial com Balancim | 19



Download do Aplicativo no WLP

g

4 DOWNLOAD DO APLICATIVO NO WLP

Com a conclusdo da configuracao do aplicativo para o bobinador tangencial com balancim, é necessario
efetuar o download do aplicativo para a SoftPLC do inversor de frequéncia CFW-11. Entéo, apds concluir o
assistente de configuragéo sera mostrado o didlogo de download conforme abaixo.

NOTA!
Consulte os topicos de ajuda no software de programacado WLP para mais detalhes sobre
download.

Descricao Dialogo de Download no WLP

Didlogo de Download do aplicativo desenvolvido no WLP
contendo as seguintes opgdes:

m Programa do Usuéario;

m Configuragéo dos Parametros do Usuario;

m Assistentes de Configuracao.

Dovrnload

Iv Programa do Usuério
¥ Configuragino dos Pardmetros do Usudrio Cancelar

¥ Assistentes de Configuracio

Diglogo de Download do Programa do Usuério contendo:

m Caracteristicas do equipamento conectado;
= Nome do arquivo para download;

m Tamanho do aplicativo para download;

m Data da compilagéo do arquivo;

= Hora da compilagdo do arquivo;

= Comando para transferir ou ndo o aplicativo

compilado.

Informagies de Download g|
Equipamento CRw1 200 - 2400 134 4 114
Arquiva: BTEBA.bin
Tamanha: 5596 Bytes
Data 25/11/2009
Hora: 11:00:20
Transferir arquivo?
Nao

Didlogo de Configuragdo dos Parametros do Usuario
contendo:

m NUmero do parametro;

= Nome do parémetro atribuido pelo usuario;

= Unidade do parémetro atribuido pelo usuario;

m Valor minimo e valor méaximo;

= Numero de casas decimais;

m Opgoes de visualizagdo em formato hexadecimal, com
sinal, ignora senha, somente leitura, visualiza na HMI,
retentivo e confirmagéo da alteracéo;

= Comando para editar, abrir, efetuar o download e

fechar o didlogo dos parametros do usuario.

M Configuracdo dos Parémetros do Usudrio

P1011
P1012
P1013
P1014
P1015
P101E
P1017
P1018
P1014
P1020
P1021
P1022
P1023
P1024

Editar ..

Pardmetro | Mome

Unidade | binimo Maximo A5 M IS LY J P&
10,00 1.0 0 0 1 1
Setpaint da Ten: E4 100.0 1 0o o o o 1 1 1 0
Setpaint Tenz5o Cont E4 oo 100.0 1 0o 1 0o o 0 1 0 0
Redliment. da Tensdo % 0o 100.0 i 01 0 0 0 1 0 0
Velocidade de Linha ity ] 2000.0 i 0 1 0 0 0 1 0 0
Di&metro daBobina mm 0 3000 oo o o0 0 0 1 10
Comprimento b aterial Km 0.oo 300.00 2 01 0 0 0 1 1 0
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 0 0 00 0o o0 0 0 o0 o
Diarn. Rolo Acionado mm 1 3000 oo o o o o 1 0 0
Relagdo da Redugdo 1.0 oo 300.00 2 0 o0 0 0 0 1 00
C | 0 3 g o o o0 0 0 1 00
> 0 0 oo o o0 0 0 000
Escala Veloc. Linha memin 01 2000.0 i 00 0 0 0 1 0 0
Ezcala Diam. Bobina mm 1 3000 g0 o0 o o0 0 1 00D
Estimar Diam. Bobina a 1 00 o o o 0 1 0 0 %
Abrir .. Download ... | Eechar |

Diglogo de Download dos valores configurados no
Assistente de Configuragdo do Bobinador Tangencial

com Balancim.

Assistente de Configuracda.
Enviar walores agara #

N
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Descricao dos Parametros JI'I_]E
5 DESCRICAO DOS PARAMETROS

A seguir seréo apresentados os parametros da aplicagcdo do bobinador tangencial com balancim, tanto do
inversor de frequéncia CFW-11 quanto da SoftPLC.

NOTA!
A faixa de valores dos parametros do CFW-11 esta customizada para a aplicagdo do bobinador
tangencial; consulte 0 manual de programacao do CFW-11 para mais detalhes sobre os pardmetros.

Simbolos para descricado das propriedades:

RO Parémetro somente de leitura
CFG  Parametro somente pode ser alterado com motor parado
Parémetro visivel através da HMI se o inversor possuir interface de rede
Net instalada — RS232, RS485, CAN, Anybus-CC, Profibus — ou se a interface USB
for conectada
Parémetro visivel através da HMI se o inversor possuir interface RS232 ou
RS485 instalada
USB Parametro visivel através da HMI se a interface USB do inversor for conectada

Serial

5.1 CARACTERISTICAS DO BOBINADOR TANGENCIAL

Este grupo de pardmetros permite ao usuario configurar as caracteristicas mecanicas do bobinador
necessarias para o controle da velocidade do mesmo.

P1018 — Diametro do Rolo Acionado pelo Motor

Faixa de 12 3000 mm Padrao: 400 mm
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o didmetro do rolo acionado pelo motor, ou seja, o didmetro do rolo bobinador.

P1019 - Relacao da Reducao entre o eixo do Motor e o eixo do Bobinador

Faixa de 0.01 a 300.00 Padrao: 10.00
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este par&@metro define a relagdo da reducao, ou do redutor, existente entre o eixo acionado pelo motor € o eixo
do rolo bobinador, respeitando sempre a relagéo de x para 1.00, ou seja, para x rotagdes do eixo acionado
pelo motor teremos uma rotagéo no rolo bobinador.

5.2 FONTE DOS COMANDOS

Este grupo de parametros permite ao usuario configurar a fonte de origem dos comandos do inversor CFW-11.
Para esta aplicagdo, o inversor em situagcdo LOCAL é controle feito pela HMI, e em situacdo REMOTO é
controle feito pela SoftPLC.

Situacao LOCAL.:
Permite ao usuario comandar o bobinador acionado pelo inversor CFW-11 desconsiderando as ldgicas de
controle.
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Situacao REMOTO:
Habilita as légicas de controle do bobinador tangencial com balancim conforme programacao feita pelo
usuario.

P0220 - Selecao da Fonte LOCAL/REMOTO

P0221 - Selecao da Referéncia de Velocidade - Situacao LOCAL

P0222 - Selecao da Referéncia de Velocidade - Situacao REMOTO
P0223 - Selecao do Sentido de Giro - Situacao LOCAL

P0226 - Selecao do Sentido de Giro - Situacao REMOTO

NOTA!

@ Consulte 0 manual de programacao do CFW-11 para mais informacdes sobre os parametros da
fonte dos comandos. No assistente de configuragdo foram retiradas algumas opcdes de valores
para 0s parametros.

5.3 RAMPAS

Este grupo de pardmetros permite ao usuario configurar as rampas do inversor para que O motor seja
acelerado ou desacelerado de forma mais rapida ou mais lenta.

P0100 - Tempo de Aceleracao
P0101 — Tempo de Desaceleracao

NOTA!
Consulte 0 manual de programacao do CFW-11 para mais informagbes sobre os parametros de
rampas.

5.4 LIMITES DE VELOCIDADE
Este grupo de par@metros permite ao usuario configurar os limites de velocidade do motor.

P0133 - Limite de Referéncia de Velocidade Minima

P0134 - Limite de Referéncia de Velocidade Maxima

NOTA!
Consulte 0 manual de programacéo do CFW-11 para mais informagbes sobre os parametros de
limites de velocidade.
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5.5 VARIAVEIS PARA CONTROLE

P1020 - Variaveis para Controle

Faixa de Padrao: O
Valores: 0 = Tensao via Al1, Vel. Linha via Al2 e Setpoint de Tensé&o via Parametro/EP
1 = Tensao via Al1, Vel. Linha via Al2 e Setpoint de Tensao via Al3
2 = Tensao via Al1, Vel. Linha via Al2, Spt Tensao via Param./EP e Diam. Bobina via Al4
3 = Tenséao via Al1, Vel. Linha via Al2, Spt Tenséao via AI3 e Diametro da Bobina via Al4
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este pardmetro define o local que provera os sinais para o controle da tensédo no material para o bobinador
tangencial com balancim.

P1020 Descricao

Define que a tensao no material, que é a variavel medida (realimentacao), sera lida através da entrada analdgica All; a
velocidade de linha do processo sera lida através da entrada analdgica Al2; o setpoint para controle da tens&o no material sera
0 lido através de parametro e alterado via potencidmetro eletrénico (EP); e o didmetro da bobina podera ser estimado caso o
parametro P1024 esteja habilitado.

Define que a tensao no material, que é a variavel medida (realimentagéo sera lida através da entrada analdgica Al1; a velocidade
de linha do processo sera lida através da entrada analdgica Al2; o setpoint para controle da tensao no material sera lido através
da entrada analdgica Al3; e o didametro da bobina podera ser estimado caso o parametro P1024 esteja habilitado.

Define que a tensdo no material, que é a variavel medida (realimentagéo), sera lida através da entrada analdgica Al1; a
velocidade de linha do processo sera lida através da entrada analdgica Al2; o setpoint para controle da tenséo no material sera
2 lido através de parémetro e alterado via potencidmetro eletrénico (EP); e o diémetro da bobina sera lido através da entrada
analdgica Al4.

Define que a tensao no material, que é a variavel medida (realimentagao), sera lida através da entrada analdgica All; a
velocidade de linha do processo sera lida através da entrada analdgica Al2; o setpoint para controle da tensao no material sera
lido através da entrada analdgica Al3; e o didmetro da bobina sera lido através da entrada analdgica Al4.

5.6 ENTRADAS DIGITAIS

Este grupo de parametros permite ao usuario configurar a fungdo de comando de cada entrada digital no
aplicativo do bobinador tangencial com balancim.

P0263 - Funcao da Entrada DI1

Faixa de 21 = Habilita Bobinador (Uso PLC) Padrao: 21
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |40 Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L |4O Entradas Digitais |

Descricao:

Este parametro define que a funcdo da entrada digital DI1 sera habilitar ao funcionamento o bobinador
tangencial.

Em nivel I16gico “0”, o bobinador tangencial € desabilitado.

Em nivel 16gico “1”, o bobinador tangencial € habilitado ao funcionamento para o controle da tensdo no
material.
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P0264 - Funcao da Entrada DI2

Faixa de 0a 31 Padrao: O
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |4O Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAOQ 1/0 |
L |40 Entradas Digitais |

Descricao:
Este pardmetro define a funcdo da entrada digital DI2. Nao foi definida uma funcao especifica para esta
aplicacao do bobinador tangencial com balancim.

P0265 - Funcao da Entrada DI3

Faixa de 0 = Sem Funcao Padrao: 21
Valores: 21 = Troca de Bobina (Uso PLC)
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |

L |40 Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO /0|
L |4O Entradas Digitais |

Descricao:

Este pardmetro define que a funcdo da entrada digital DI3 sera indicar a troca da bobina que estava sendo
bobinada pelo bobinador. Possui fungdo caso o didmetro da bobina esteja sendo estimado (P1024 = 1). Caso
seja programado em “0O = Sem Funcao”, ndo sera possivel efetuar o reset do comprimento do material
bobinado, fazendo com que a légica elaborada para estimar o didmetro néo funcione corretamente.

Em nivel I6gico “0”, indica que n&o ha troca de bobina.

Em nivel 16gico “1”, indica que houve a troca da bobina que estava sendo bobinada pelo bobinador. E
executado um comando de reset no comprimento acumulado de material bobinado (P1016), fazendo com que
o didmetro da bobina volte ao seu didmetro minimo (P1025).

P0266 - Funcao da Entrada DI4

Faixa de 0 = Sem Funcao Padrao: 21
Valores: 21 = Presenga de Material (Uso PLC)
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |40 Entradas Digitais I

ou
07 CONFIGURACAO 1/0 |
L |4O Entradas Digitais |

Descricao:

Este pardmetro define que a funcéo da entrada digital DI4 sera indicar a presenca de material para ser
bobinado pelo bobinador. Caso seja programado em “0 = Sem Funcao”, a deteccdo da presenca de material
no bobinador € feito via logica no aplicativo.

Em nivel I6gico “0”, indica que nao existe material para ser bobinado pelo bobinador; entédo € gerado o alarme
“A760: Material Rompido” que tem a funcao de desabilitar a contagem de material bobinado. Consulte a secao
5.14 para mais detalhes dos paradmetros deste alarme.

Em nivel I6gico “1”, indica a presenca de material para ser bobinado pelo bobinador.
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P0267 - Funcao da Entrada DI5

Faixa de 0a 31 Padrao: 21
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |4O Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO I/10 |
L |40 Entradas Digitais |

Descricao:

Este parametro permite que seja programado um comando para aumentar o setpoint de tensdo via
potenciémetro eletrdnico (EP) para o bobinador tangencial caso seja programado em “21 = Aumenta Setpoint
EP” e o valor do parametro P1020 esteja em O ou 2. O valor a ser alterado € o contido no parédmetro P1011.

Em nivel I6gico “0”, ndo executa comando para aumentar o setpoint de tensao via potenciémetro eletrénico EP.

Em nivel l6gico “1”, executa o comando para aumentar o setpoint de tenséo via potenciémetro eletronico EP.

P0268 — Funcao da Entrada DI6

Faixa de 0 a 31 Padrao: 21
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |40 Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L |4O Entradas Digitais |

Descricao:

Este pardmetro permite que seja programado um comando para diminuir o0 setpoint de tensdo via
potencidmetro eletrénico (EP) para o bobinador tangencial caso seja programado em “21 = Diminui Setpoint
EP” e o valor do parametro P1020 esteja em 0 ou 2. O valor a ser alterado é o contido no parametro P1011.

Em nivel I6gico “0”, ndo executa comando para diminuir o setpoint de tensao via potenciémetro eletrénico EP.

Em nivel I6gico “1”, executa o comando para diminui o setpoint de tensao via potenciémetro eletrénico EP.

P0269 - Funcao da Entrada DI7
P0270 - Funcao da Entrada DI8

Faixa de 0a 31 Padrao: O
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L |4O Entradas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L |40 Entradas Digitais |

Descricao:
Estes parametros definem a funcéo das entradas digitais DI7 e DI8. E necessdrio instalar o cartdo de expanséo
IOB-01 para ter acesso a essas entradas digitais.
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NOTA!

@ Consulte 0 manual de programacdo do CFW-11 para mais informacdes sobre os parametros das
entradas digitais. No assistente de configuracao foram retiradas algumas opgdes de valores para 0s
parametros.

5.7 SAIDAS DIGITAIS

Este grupo de pardmetros permite ao usuario configurar a fungdo de comando de cada saida digital no
aplicativo do bobinador tangencial com balancim.

P0275 - Funcao da Saida DO1 (RL1)

Faixa de 28 = Bobinador Habilitado (SoftPLC) Padrao: 28
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L |41 Saidas Digitais |

ou
07 CONFIGURACAO /0 |
L |41 Saidas Digitais |

Descricao:
Este parametro define que a funcédo da saida digital DO1 sera indicar que o bobinador tangencial com balancim
esta habilitado ao funcionamento. Conforme a secéo 2.2, deve ser utilizado o contato NA do relé da saida
digital DO1.

Faixa de 0a42 Padrao: P0276 =13

Valores: PO277 =0
P0278 =0
P0279 =0

Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |41 Saidas Digitais |
ou
07 CONFIGURACAO 1/0 |
L |41 Saidas Digitais |

Descricao: )
Estes parametros definem a funcéo das saidas digitais DO2, DO3, DO4 e DO5. E necessario instalar o cartao
de expanséo IOB-01 para ter acesso as saidas digitais DO4 e DO5.

NOTA!

@ Consulte o manual de programagéo do CFW-11 para mais informacdes sobre os parametros das
saidas digitais. No assistente de configuracao foram retiradas algumas opg¢des de valores para 0s
parametros.
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5.8 TENSAO NO MATERIAL

Este grupo de parédmetros permite ao usuario configurar a variavel medida (realimentagao) para o controle da
tensdo no material.

P0231 — Funcao do Sinal da Entrada Al1

Faixa de 7 = Tensao no Material (Uso PLC) Padrao: 7
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO 110 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro define que a funcao da entrada analdgica Al1 serd a leitura da tensdo no material medida por
balancim para o controle do tensionamento do mesmo.

P0233 - Sinal da Entrada Al1

Faixa de 0=0a10V/20 mA Padrao: O
Valores: 1=4a20mA
Propriedades:

Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L [38 Entradas Analdgicas |
ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este paré@metro configura o tipo do sinal (tensdo ou corrente) que sera lido pela entrada analdgica. Conforme o
tipo selecionado ajustar a chave S1.4 do cartdo de controle do CFW-11.

P0232 - Ganho da Entrada Al1

Faixa de 0.000 a 9.999 Padrao: 1.000
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro aplica um ganho ao valor lido pela entrada analdgica Al1, ou seja, o valor lido pela entrada
analdgica é multiplicado pelo ganho, permitindo assim, possiveis ajustes na variavel lida.
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P0234 - Offset da Entrada Al1

Faixa de -100.00 % a +100.00 % Padrao: 0.00 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAOQ 1/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro aplica a soma de um valor, em percentual, ao valor lido para ajustes da variavel lida.

P0235 - Filtro da Entrada Al1

Faixa de 0.00a16.00 s Padrao: 0.25s
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO 1/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro configura a constante de tempo do filtro de 12 ordem que sera aplicado a entrada analdgica
All.

NOTA!

@ Consulte 0 manual de programagao do CFW-11 para mais informagdes sobre os parametros das
entradas analdgicas. No assistente de configuracéo foram retiradas algumas opcdes de valores para
0S parametros.

Adota-se como escala ou range de leitura do balancim a unidade percentual (0.0 a 100.0%).

5.9 VELOCIDADE DE LINHA DO PROCESSO

Este grupo de parametros permite ao usuario configurar a variavel velocidade de linha do processo.

P0236 — Funcao do Sinal da Entrada Al2

Faixa de 7 = Velocidade de Linha (Uso PLC) Padrao: 7
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO /0|
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro define que a funcao da entrada analdgica Al2 sera a leitura da velocidade de linha do processo.
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P0238 - Sinal da Entrada Al2

Faixa de 0=0a10V/20 mA Padrao: O
Valores: 1=4a20mA
Propriedades:

Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L [38 Entradas Analdgicas |
ou
07 CONFIGURACAO I/10 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este paré@metro configura o tipo do sinal (tensdo ou corrente) que sera lido pela entrada analdgica. Conforme o
tipo selecionado ajustar a chave S1.3 do cartdo de controle do CFW-11.

P0237 — Ganho da Entrada Al2

Faixa de 0.000 a 9.999 Padrao: 1.000
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO 110 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro aplica um ganho ao valor lido pela entrada analdgica Al2, ou seja, o valor lido pela entrada
analdgica é multiplicado pelo ganho, permitindo assim, possiveis ajustes na variavel lida.

P0239 - Offset da Entrada Al2

Faixa de -100.00 % a +100.00 % Padrao: 0.00 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro aplica a soma de um valor, em percentual, ao valor lido para ajustes da variavel lida.

P0240 - Filtro da Entrada Al2

Faixa de 0.00a16.00 s Padrao: 0.15s
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO 110 |
L [38 Entradas Analdgicas |
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Descricao:
Este parametro configura a constante de tempo do filtro de 12 ordem que sera aplicado a entrada analdgica
Al2.

NOTA!

@ Consulte o manual de programagéo do CFW-11 para mais informacdes sobre os parametros das
entradas analdgicas. No assistente de configuragéo foram retiradas algumas opcdes de valores para
0S parametros.

P1022 - Escala da Velocidade de Linha

Faixa de 0.1 2 2000.0 m/min Padrao: 100.0 m/min
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:

Este pardmetro configura a escala ou range da velocidade de linha do processo instalada na entrada analdgica
Al2 do CFW-11, ou seja, o valor maximo da velocidade de linha do processo em m/min que corresponde ao
valor maximo medido pela entrada analdgica (10 V ou 20 mA).

P1047 — Ganho para Velocidade Tangencial

Faixa de 0.010 a 30.000 Padrao: 1.000
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L [50 SoftPLC |

Descricao:

Este par@metro define um valor a ser multiplicado pela velocidade linha do processo para proporcionar ao rolo
acionado (bobinador) uma velocidade tangencial maior ou menor que a velocidade de linha do processo.

5.10 SETPOINT PARA CONTROLE DA TENSAO NO MATERIAL

Este grupo de par@metros permite ao usudrio configurar o setpoint para controle da tensdo no material.

NOTA!

@ O setpoint para controle da tensdo no material pode ser via pardmetro ou via leitura da entrada
analdgica Al3 (é necessario instalar o cartao de expansao IOB-01 para ter acesso a essa entrada
analdgica), conforme programado em P1020.

P0241 - Funcao do Sinal da Entrada AlI3

Faixa de 7 = Setpoint de Tensao (Uso PLC) Padrao: 7
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAOQ 1/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |
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Descricao:
Este parametro define que a funcéo da entrada analdgica Al3 sera o setpoint para controle da tenséo no
material.

P0243 - Sinal da Entrada AlI3

Faixa de 0=0a 10 V/20 mA Padrao: O
Valores: 1=4a20mA
Propriedades:

Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L [38 Entradas Analdgicas |
ou
07 CONFIGURACAO 110 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro configura o tipo do sinal (tensdo ou corrente) que sera lido pela entrada analdgica. Conforme o
tipo selecionado ajustar a chave S3.1 do cartao de expansao IOB-01.

P0242 — Ganho da Entrada Al3

Faixa de 0.000 a 9.999 Padrao: 1.000
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este pardmetro aplica um ganho ao valor lido pela entrada analdgica Al3, ou seja, o valor lido pela entrada
analdgica é multiplicado pelo ganho, permitindo assim, possiveis ajustes na variavel lida.

P0244 - Offset da Entrada Al3

Faixa de -100.00 % a +100.00 % Padrdo: 0.00 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro aplica a soma de um valor, em percentual, ao valor lido para ajustes da variavel lida.

Bobinador Tangencial com Balancim | 31



ey

Descricao dos Parametros
P0245 - Filtro da Entrada AlI3

Faixa de 0.00a16.00 s Padrao: 0.25s
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAOQ 1/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro configura a constante de tempo do filtro de 12 ordem que sera aplicado a entrada analdgica
Al3.

NOTA!

@ Consulte o manual de programagéo do CFW-11 para mais informacdes sobre os parametros das
entradas analdgicas. No assistente de configuragéo foram retiradas algumas opcdes de valores para
0S parametros.

P1011 — Setpoint da Tensao no Material

Faixa de 0.0 a2 100.0 % Padrao: 50.0 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este par@metro mostra o setpoint da tensdo no material para o bobinador tangencial com balancim. Possui
funcéo de escrita ou leitura conforme parametrizacao de P1020.

Com P1020 igual a 0 ou a 2, funciona como parametro de escrita do setpoint da tensao no material e pode ser
alterado via potenciémetro eletrénico EP, via HMI, via serial ou via rede.

Com P1020 igual a 1 ou a 3, funciona como parametro de leitura do valor ajustado via entrada analégica Al3.
5.11 DIAMETRO DA BOBINA

Este grupo de pardmetros permite ao usuario configurar os parametros para estimar (via comprimento de
material bobinado) ou medir (via entrada analdgica Al4) o didmetro da bobina.

NOTA!

@ O didmetro da bobina pode ser estimado via comprimento de material bobinado ou pode ser medido
via leitura da entrada analdgica Al4 (é necessario instalar o cartdo de expansao I0OB-01 para ter
acesso a essa entrada analdgica), conforme programado em P1020.
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P0246 - Funcao do Sinal da Entrada Al4

Faixa de 7 = Diémetro da Bobina (Uso PLC) Padrao: 7
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/10 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este pardmetro define que a funcdo da entrada analdgica Al4 sera medir o didmetro da bobina que esta sendo
bobinada pelo rolo bobinador.

P0248 - Sinal da Entrada Al4

Faixa de 0=0a10V/20 mA Padrao: O
Valores: 1=4a20mA
Propriedades:

Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L [38 Entradas Analdgicas |
ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este paré@metro configura o tipo do sinal (tensdo ou corrente) que sera lido pela entrada analdgica. Conforme o
tipo selecionado ajustar a chave S3.2 do cartdo de expansao IOB-01.

P0247 — Ganho da Entrada Al4

Faixa de 0.000 a 9.999 Padrao: 1.000
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este par@metro aplica um ganho ao valor lido pela entrada analdgica Al4, ou seja, o valor lido pela entrada
analdgica é multiplicado pelo ganho, permitindo assim, possiveis ajustes na variavel lida.

P0249 - Offset da Entrada Al4

Faixa de -100.00 % a +100.00 % Padrao: 0.00 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO I/0 |
L [38 Entradas Analdgicas |
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Descricao:
Este parametro aplica a soma de um valor, em percentual, ao valor lido para ajustes da variavel lida.

P0250 - Filtro da Entrada Al4

Faixa de 0.00a16.00 s Padrao: 0.25s
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |

L [38 Entradas Analdgicas |

ou
07 CONFIGURACAO /0|
L [38 Entradas Analdgicas |

Descricao:
Este parametro configura a constante de tempo do filtro de 12 ordem que sera aplicado a entrada analdgica
Al4.

NOTA!

@ Consulte 0 manual de programagao do CFW-11 para mais informagdes sobre os parametros das
entradas analdgicas. No assistente de configuracéo foram retiradas algumas opcdes de valores para
0S parametros.

P1023 - Escala do Diametro da Bobina

Faixa de 1 a2 3000 mm Padrao: 500 mm
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:

Este parametro configura a escala ou range do di@metro da bobina instalada na entrada analdgica Al4 do CFW-
11, ou seja, o valor maximo do didmetro da bobina em mm que corresponde ao valor maximo medido pela
entrada analdgica (10V ou 20mA).

P1024 - Habilita Estimar o Diametro da Bobina

Faixa de 0 = Desabilita Padrao: O
Valores: 1 = Habilita
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este parametro permite habilitar estimar o didmetro da bobina através do comprimento do material bobinado.

P1025 — DiAmetro Minimo da Bobina

Faixa de 0 a 3000 mm Padrao: 100 mm
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
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Descricao:
Este parametro define o valor do didmetro minimo ou diémetro do tubete onde o material a ser bobinado €
acondicionado. E o valor utilizado quando for detectada a condigdo de troca de bobina via entrada digital DIG.

P1026 — Espessura do Material Bobinado

Faixa de 1230000 pm Padrao: 40 pum
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor da espessura do material que esta sendo bobinado no bobinador.
5.12 CONTROLADOR PID

Este grupo de pardmetros permite ao usuario ajustar os ganhos e limites do controlador PID para controle da
tensdo no material.

NOTA!

@ O controlador PID do aplicativo padrédo para o bobinador tangencial com balancim é do tipo
académico. A mudancga do tipo acarretara em alteracdes dos valores dos ganhos do controlador
que devem ser feitas pelo usuario.

P1030 - Ganho Proporcional

Faixa de 0.000 a 30.000 Padrao: 2.500
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor do ganho proporcional do controlador PID para o controle da tensao no material.

P1031 — Ganho Integral

Faixa de 0.000 a 30.000 Padrao: 0.800
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor do ganho integral do controlador PID para o controle da tensao no material.

P1032 — Ganho Derivativo

Faixa de 0.000 a 30.000 Padrao: 0.002
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor do ganho derivativo do controlador PID para o controle da tensao no material.
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P1033 - Limite Maximo

Faixa de 0.0 2 +100.0 % Padrao: +20.0 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este par@metro define o valor do limite maximo da agéo do controlador PID para o controle da tenséo no
material. Este valor é aplicado sobre a velocidade de linha atual do processo.

P1034 - Limite Minimo

Faixa de -100.0a2 0.0 % Padrao: -2.0 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este par@metro define o valor do limite minimo da acdo do controlador PID para o controle da tenséo no
material. Este valor é aplicado sobre a velocidade de linha atual do processo.

NOTA!

@ O controlador PID do controle da tensdo no material foi configurado para gerar uma corregao em
velocidade (m/min) conforme o blocodiagrama apresentado na secéo 2.1. Os outros argumentos de
entradas do bloco PID podem ser alterados somente pelo aplicativo Ladder desenvolvido no WLP.
Consulte os topicos de ajuda no software de programacdo WLP para mais informagdes sobre o
bloco PID.

5.13 FUNGAO TAPER

Este grupo de parédmetros permite ao usuario ajustar as condicdes de operacéo da funcao Taper.

NOTA!
Para que a fungdo Taper funcione corretamente, verifigue com atengcdo o comportamento do valor
do diédmetro da bobina, seja este estimado ou medido!

P1037 — Habilita Funcao Taper

Faixa de 0 = Desabilita Padrdao: O
Valores: 1 = Habilita
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este paré@metro permite habilitar a aplicagdo da fungdo Taper ao setpoint de forca de tracao exercida no
material.
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P1038 - Setpoint para Funcao Taper

Faixa de -100 a +100 % Padrao: 20 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor do setpoint para a funcao Taper. Corresponde ao valor final do setpoint de
controle quando o didmetro da bobina for maior ou igual ao didmetro final (P1040).

NOTA!
@ Lembre-se do conceito da funcdo Taper. Portanto, setpoint com valor positivo significa diminuir a
tensdo no material com o aumento do didmetro da bobina; e setpoint negativo significa aumentar!

P1039 - Diametro Inicial para Funcao Taper

Faixa de 123000 mm Padrao: 150 mm
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parémetro define a partir de qual didmetro da bobina sera iniciado a funcao Taper para o setpoint da
tens&o no material.

P1040 - Diametro Final para Funcao Taper

Faixa de 12 3000 mm Padrao: 500 mm
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este pardmetro define o didmetro da bobina ao qual se aplica o valor do setpoint da fungéo Taper (P1038); a
partir deste didmetro, o valor do setpoint de forca para o controle permanece constante.

5.14 DETECGAO DE MATERIAL ROMPIDO

Este grupo de parametros permite ao usuario ajustar as condi¢cdes para gerar alarme por rompimento de
material no bobinador tangencial por torque do motor.

NOTA!
A detecgéo de material rompido pode ser feita via entrada digital DI4 ou via ldgica no aplicativo.

P1045 - Histerese para Detectar Material Rompido

Faixa de 0.1 2100.0 % Padrao: 30.0 %
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
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Descricao:

Este pardmetro define o percentual do setpoint da tensdo no material para controle que sera descontado dele
mesmo (P1012 x (100% - P1045)) e sera comparado com a realimentagdo da tensdo no material (P1013) para
detectar material rompido.

NOTA!
Este pardmetro tem funcdo somente se a entrada digital DI4 nado estiver programada para a fungéao
de detectar presenca de material (P0266 = 21).

P1046 - Tempo para Deteccao de Material Rompido (A760)

Faixa de 0.00 a650.00 s Padrao: 10.00s
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este par@metro define um tempo com a condigéo de “Material Rompido” detectado pela entrada digital DI4 ou
pela histerese (P1045) para que seja gerada a mensagem de alarme “A760: Material Rompido”.

NOTA!

@ Valor do parametro em 0.00 desabilita o alarme. A funcdo deste alarme no aplicativo € somente
desabilitar a medicdo do material bobinado e por conseqléncia, congelar a estimacao do didmetro
da bobina.

5.15 MONITORACAO HMI

Este grupo de pardmetros permite ao usuario configurar quais variaveis serao mostradas no display da HMI no
modo de monitoracéo.

P0205 - Selecao Parametro de Leitura 1
P0206 - Selecao Parametro de Leitura 2
P0207 - Selecao Parametro de Leitura 3

NOTA!
Consulte 0 manual de programacdo do CFW-11 para mais informagbes sobre os parémetros da
HMI. No assistente de configuracao foram retiradas algumas opg¢des de valores para 0s pardmetros.

5.16 COMANDO PARA DESABILITAR O CONTROLE DA TENSAO NO MATERIAL

Este grupo de parédmetros permite ao usudrio desabilitar o controle da tensdo no material e definir uma
velocidade tangencial para o bobinador funcionar. Tem a funcé&o de auxiliar os ajustes para o sincronismo de
velocidade tangencial do rolo bobinador com a velocidade de linha do processo.

P1048 — Desabilita Controle da Tensao no Material

Faixa de 0 = Habilita Padrao: O
Valores: 1 = Desabilita
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Bobinador Tangencial com Balancim | 38



Descricao dos Parametros JI'I_]E
Descricao:

Este pardmetro permite desabilitar o controle da tensédo no material. Com o controle desabilitado, o rolo
bobinador segue o valor da referéncia de velocidade contido no parédmetro P1049, ou seja, o valor da
velocidade de linha do processo e do controlador PID (é desabilitado) ndao serao considerados.

P1049 - Referéncia de Velocidade quando Controle Desabilitado

Faixa de 0.0 a 2000.0 m/min Padrao: 0.0 m/min
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |
Descricao:

Este parametro define o valor da referéncia de velocidade em m/min para o rolo bobinador quando o controle
da tensdo no material for desabilitado via parametro P1048.

5.17 PARAMETROS DE LEITURA

P1010 - Versao Bobinador Tangencial BA

Faixa de 0.00 a 10.00 Padrao: -
Valores:
Propriedades: RO
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este parametro indica a versao do software aplicativo desenvolvido para o bobinador tangencial com balancim.

P1012 - Setpoint da Tensao no Material para Controle

Faixa de 0.0a100.0 % Padrao: -
Valores:
Propriedades: RO
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:

Este pardmetro indica o setpoint da tensdo no material que esta sendo usado pelo controlador PID no controle
da tensao no material. Caso a funcéo Taper esteja habilitada, mostra o valor do setpoint apds sua aplicacao,
sendo, mostra o0 mesmo valor contido no parametro P1011.

P1013 - Realimentacao da Tensao no Material

Faixa de 0.0a100.0 % Padrao: -
Valores:
Propriedades: RO
Grupos de acesso via HMI: 01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este pardmetro indica o valor da realimentagao da tensao no material medido pelo balancim e lido via entrada
analogica Al1.
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P1014 - Velocidade de Linha do Processo

Faixa de 0.0 2 2000.0 m/min Padrao: -
Valores:
Propriedades: RO
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este parametro indica o valor da velocidade de linha do processo lida via entrada analégica Al2.

P1015 - Diametro da Bobina

Faixa de 0 a 3000 mm Padrao: -
Valores:
Propriedades:
Grupos de acesso via HMI: |O1 GRUPOS PARAMETROS |
L [50 SoftPLC |

Descricao:

Este par@metro mostra o valor estimado ou medido do didmetro da bobina. Permite a entrada de valor para o
didametro da bobina caso esteja configurado para estimar o didmetro da bobina, € o rolo bobinador esteja
desabilitado ou com alarme de material rompido (A760).

P1016 — Comprimento do Material Bobinado

Faixa de 0.00 a 300.00 Km Padrao: -
Valores:
Propriedades: RO
Grupos de acesso via HMI: |01 GRUPOS PARAMETROS |
L |50 SoftPLC |

Descricao:
Este par@metro mostra o valor do comprimento do material que foi bobinado pelo rolo bobinador.
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6 MENSAGENS DE FALHAS E ALARMES

O aplicativo para o bobinador tangencial com balancim gera as seguintes mensagens de falhas e alarmes:

Falha / Alarme

Descricao

Causas mais provaveis

A760:
Material Rompido

Indica que ndo existe material sendo
bobinado pelo rolo bobinador

Entrada digital D14 detectou falta de material ou
realimentagéo da tens&o no material esta menor
que setpoint para detec¢do de material rompido e
tempo de espera (P1046) transcorrido
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7 DIALOGOS DE MONITORAGCAO

Através do WLP ¢é possivel monitorar e alterar os paradmetros do aplicativo para o bobinador tangencial com

balancim.

Descricao

Dialogo de Monitoracao no WLP

Monitora¢ao do funcionamento do bobinador tangencial
com balancim. Possibilita a alteragéo e visualizagcdo das
seguintes variaveis:

m Velocidade de linha do processo;

m Setpoint de tenséo ajustado, setpoint de tensdo para
controle e realimentagcéo da tens&o no material;

= Setpoint para a fungdo Taper, comprimento do material
bobinado e didmetro da bobina;

= Blocodiagrama do controle de velocidade do rolo
bobinador mostrando referéncia de velocidade do
controlador PID, referéncia de velocidade de linha,
conversao do valor em m/min para rpm, relagao de
reducao e referéncia de velocidade para o motor;

m Frequéncia, corrente e torque no motor do rolo
bobinador acionada pelo inversor CFW-11;

m Falha e alarme atual;

= Comando de reset de falhas do sistema;

m Estado do controle da tensdo no material;

= Comando para habilitar / desabilitar o controle da
tens&o no material;

m P1047: Ganho para velocidade tangencial;

m P1049: Referéncia de velocidade quando controle

desabilitado.

Bobinador Tangencial com Balancim

Spt Tens&o 50.0 % Spt Taper 0%
Spt Tenséo Cort. B0.0 % Comp. Material 0.00 Km
Tensso atusl Digm. Bokina 0 mm

—

Q
O el L\nha’iﬂﬂ mimin O

T
ah

Velocidade 0 rpm

i Corrente 0oa
Ref, el PID[ 0.0 mimin Rel. Redugéo 100:| 1000 el ] Torque| 0.0 %
Ref. Vel Linha 0.0 mimin 0.0 n f;\\ Ref. Velocidade 0 rpm

Alarmes & Falhas Contrale

Alarme atual: | Estada de Cortrale: | Habilitads Hatilita
Falha atual: | Ganho Vel [P1047). 1.000 Desabilita
Reset Falhas Fef. Vel Des. [P1043): oa

Monitoracao do estado do bobinador. Mostra as
seguintes variaveis:

» Estado de bobinador habilitado e alarme de material
rompido (A760) para o bobinador tangencial;

= Estado de habilitado geral, motor girando, sentido de
giro horario, situacdo remoto, subtenséo, alarme e falha
para o motor do rolo bobinador acionado pelo inversor
CFW-11.

Estado do Bobinador

Estado do Bobinador T angencial

@ Bobinador Habilitado e A7FED: Matenal Rompido

Estado Légico do Drive

o Habilitada Geral 9 Subtenzio
@ Motor Girando @ Hlarme
0 Sentido de Giro Horrio O Falha

@ Siuario REMOTO
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Monitorag&o do estado dos comandos efetuados no
bobinador tangencial com balancim. Mostra as seguintes
variaveis:

m Estado atual das entradas digitais do inversor CFW-11;
m Fungéo das entradas digitais para o bobinador
tangencial;

m Estado atual das saidas digitais do inversor CFW-11;

= Fungéo das saidas digitais para o bobinador tangencial.

Estado dos Comandos

Estado das Entradas Digitais

O Entrada DI1 | 21 = Habilita Bobinader (Uso PLC)
i@ Entrada D12 [ 0= Sem FungZo

Q Entrada DI3 | 21 = Tioca Bobina [Uso PLC)

i@ Entrada DI | 21 = Presenga Material [Uso PLC)
O Entrada DIS | 21 = Aumenta Setpoint EP [Usa PLC)
O Entrada DIE | 21 = Diminui Setpoint EP [Usa PLC)
i@ Entrada DI7 [ 0=Sem Fungan

& Entrada DI8 | 0=5em Fungdo

Estado das Saidas Digitais
i@ Saida D01 (ALT) | 28 = Bobinador Habilitado [SoftFLC)

@ 5aid=D02(RLZ)  [13=SemFaha

i@ SaidaDO3(AL3) | 0=Sem Fungio

i@ Saida D04 [0=5em Fungn

i@ SaidaDO5 [0=5em Fungn

Relaciona os parametros de rampas e limites de
velocidade do inversor CFW-11 configurados para o
bobinador tangencial com balancim. Possibilita a
alteracédo das seguintes variaveis:

m PO100: Tempo de aceleragao;

m PO010: Tempo de desaceleracao;

= PO133: Limite de referéncia de velocidade minima;

m P0134: Limite de referéncia de velocidade maxima.

Parametros CFW11

Rampas
Welncidace

tis)

FO100] 10.0 FO101] 10.0
s s

Limites de Yelocidade

PO124) 1800

rpm
Referéncia Ref. Total

tpm \j—/__l
PO133 0

rpm

Relaciona os parametros de ajuste e funcionamento do
controlador PID para controle da tens&o no material.
Possibilita a alteragao e visualizagéo das seguintes
variaveis:

m P1011: Setpoint da tensao no material;

= P1012: Setpoint da tens&o no material para controle;
= P1013: Realimentacéo da tensédo no material;

m P1028: Ganho proporcional;

m P1029: Ganho integral;

= P1030: Ganho derivativo;

= P1031: Limite maximo;

= P1032: Limite minimo;

= Saida (U) do controlador PID (referéncia de velocidade

em % da velocidade de linha atual).

Parametros Controlador PID

FID Académico e Direto

P1030) 0002 P03 200
%

P1029| 0800 P1032 20
k]
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Relaciona os parametros para leitura dos sinais de
controle do bobinador tangencial com balancim via
entradas analdgicas do inversor CFW-11. Possibilita a
alteracéo e visualizagdo das seguintes variaveis:

= P0018: Valor de Al1;

= PO019: Valor de Al2;

= P0020: Valor de Al3;

= PO021: Valor de Al4;

m P0232: Ganho da entrada Al1;

m P0234: Offset da entrada Al1;

m P0235: Filtro da entrada Al1;

m P0237: Ganho da entrada Al2;

m P0239: Offset da entrada Al2;

m P0240: Filtro da entrada Al2;

m P0242: Ganho da entrada Al3;

m P0244: Offset da entrada Al3;

m P0245: Filtro da entrada Al3;

m P0247: Ganho da entrada Al4;

m P0249: Offset da entrada Al4;

= P0250: Filtro da entrada Al4.

Pardmetros Entradas Analigicas

Entrada Analdgica Al

PO234) 000 P0O232| 1.000 PO235| 0I5
% s

o & ) : FO0TS n?:

Entrada Analdgica &12

P0233| 000 PO237| 1000 Poz4n| 015
% s

R & ) : PO0I 022

Entrada Analdgica &13

PO244) 000 PO242| 1.000 PO245
%

0.00
s
a5 ——5) ) : PO020 ngz

Entrada Analdgica A14

PO243| 000 PO247| 1.000 POozs0l 000
%

8
o & ) : PO0Z1 n?:

Relaciona os parametros de funcionamento da légica de
controle para estimar o didmetro da bobina que esta
sendo bobinada no rolo bobinador. Possibilita a alteracao
e visualizagdo das seguintes varidveis:

= P1015: Didmetro da bobina;

= P1016: Comprimento do material bobinado;

= P1025: Didmetro minimo da bobina;

m P1026: Espessura do material bobinado;

= Indicagdo de estimacéo de diémetro habilitada;

Pardmetros Estimar Digmetro

Estimar Didmetro da Bobina

Pi02s[ 100 (@ Habiltado

mm
PimE[  0.00 ) Pi015[ 100
Km mm

Piozs[ 40
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Relaciona os parémetros de funcionamento da légica de
controle para gerar falhas e alarmes. Possibilita a
alteragéo e visualizagdo das seguintes variaveis:

= P1012: Setpoint da tens&o no material para controle;
m P1013: Realimentacado da tensédo no material;

m P1045: Histerese para detectar material rompido;

Pardmetros Falhas e Alarmes |Z”:.E|

m P1046: Tempo para detecgéo de material rompido; Alame: Material Rompido (A760)

m Valor do setpoint calculado para gerar o alarme; P02, 50£

= Valor do tempo transcorrido para gerar o alarme; P1045 30-;

m Indicag&o de alarme ativo;

m Indicag&o de alarme habilitado. PI013 _n£

Relaciona os parametros de funcionamento da I6gica de
controle para a fungéo Taper aplicada ao setpoint da
tensao no material. Possibilita a alteracao e visualizagao
das seguintes variaveis:

= P1011: Setpoint da tensao no material;

m P1012: Setpoint da tensado no material para controle;

Parametros Fungao Taper ‘Z”:ufz‘

= P1015: Didmetro da bobina; I
= P1038: Setpoint para fungéo Taper; e P01z 500 @ Habitaco
f/%f//tw oo
= P1039: Diametro inicial para fungdo Taper; =0
P01 [ 500 o (P103s[ 20
m P1040: Diametro final para fungéo Taper; % e %
100
= Indicagéo de fungéo Taper habilitada. Pmaﬁ,ﬁ P‘““’T Froa[ e Lo
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8 DIALOGOS DE TREND DE VARIAVEIS

Através do WLP é possivel monitorar variaveis do aplicativo para o bobinador tangencial com balancim.

Ajuste Controlador PID:

Possibilita visualizagdo dos valores para ajuste do controlador PID para controle da tensdo no material.

Arquivo  Grafico Ajuda

M Ajuste_ControladorPID.tr - WLP Trend de Varidveis

Cursor: 11:07:19.109

1000000
100.0000
1000000

75,0000
75,0000
75.0000

50,0000
50,0000
50.0000

10.0000

7.0000

4.0000

250000
25,0000
250000

0.0000
0.0000
0.0000

1.0000

-2.0000

11:06:04.000

Cor | Simbol

11:06:43.000

| Tipo | Endersca | Min

1:07:34.000

Max wal Cursor

1:08:19.000

wal Atual

11:09:04.000

Setpoint de Farga (%)
Setpoint para Contrale (%)
Realim, de Forga (%)
Saida do PID (%)

%%MF: Marcador de Float 9041
%%MF: Marcador de Float 04z
%%MF: Marcador de Float 9043
%%MF: Marcador de Float 9079

0.0000
0.0000
0.0000
-2.0000

100.0000  40.0000000
100.0000  40.0000000
100.0000 39.9885233
10.0000  3.8282935

40.0000000
40.0000000
402202988
2.5831001

Controle da Velocidade do Bobinador:
Possibilita visualizagao dos valores que geram a referéncia de velocidade para o bobinador tangencial.

M Controle_Bobinador. tr - WLP Trend de Varidveis
Arquiva Grafica Ajuda
Cursor: 11:57.51.000
100.0000 13000000
100.0000 10000
12000000 ‘
1350.0000 l
T T T B LT 7500
50.0000 | 13500000
00,0000 ‘
50,0000 {5000
0.0000 ‘ 9000000
450,000 \
25,0000 2500
-50.0000 ‘T 4500000
0.0000 ‘
0.0000 0o
-100.0000 : : | noomo
11:53.41.000 11:54:43500 11:55 46,000 11:56:48.500 11:57.51.000
Cor | simbala | Tipo | Endereca | Min Mo Val Cursor wal Abual A
Ref. Vel, PID (mimin) %MF: Marcador de Float 052 -100.0000 00,0000 -1,0000000 -1.0000000
Ref. vel, Linha {mfmin} %MF: Marcador de Float 053 0.0000 100,0000 49, 9935003 439,9985005
Ref. Rolo Bobinador (rpm) %MF: Marcador de Float 073 0.0000 1800,0000 35,991 7954 389917984
Ref. para Motor {rpm) %MF: Marcador de Float 075 0.0000 1800,0000 359,9176941 389.9176941
Didmetro da Bobina tmm) %UW: Pardmetro do Usudrio 1015 0.0 10000 100 100 ]
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Entradas Analdgicas:
Possibilita visualizacéo dos valores das entradas analdégicas para uma analise do comportamento do sinal ao

longo do tempo.

M Entradas_Analogicas.in - WLP Trend de Varidveis
Arquive  Grafico  Ajuda
Cursor : 15:25:32.922
700 0000 T 700,000
100.0000 |
100.0000
75,0000 :
75,0000 :
75.0000 1 750000
50,0000
50,0000 :
50.0000 3 500.0000
25,0000
25.0000 - :‘
25,0000 | 25,0000
0.0000
0.0000
0.0000 : : . 0.0000
15:21:36.000 15,22:38.500 15:23:41.000 15:25:46.000
Scan: 0.203s
Cor__| Simbolo | Tipa | Enderega | Min | Max | val Cursor | wal atual | ~
Walar Entrada AlL (%) %MF: Marcador de Float 3021 00000 100.0000 68.3644921 56.3303402
walar Entrada AL2 (%) %MF: Marcador de Flost 5024 0.0000  100.0000 30.7143265 33.2193%85
Walor Entrada AL3 (%) %MF: Marcador de Flost 9027 0.0000  100.0000 0.0000D00-+000  0,00000002+000
Walor Entrada Al4 (%) %MF: Marcador de Flost 9030 0.0000  100.0000 0.0000D00-+D00  0,00000002+000 B
— v

Reguladores do CFW-11:
Possibilita visualizagédo dos valores da velocidade atual do motor e do comportamento dos reguladores de

velocidade (Ig*) e fluxo (Id*) para uma andlise da performance do inversor CFW-11.

M Reguladores CFW11.1n - WLP Trend de Varidveis

Arquivo  Gréfico  Ajuda

1800.0000
1000000
100.0000

50.0000 :
50.0000 e
1350,0000

0.0000
0.0000 rmmmmmnnsssssnssennn
500.0000

-50.0000
-60.0000 o
450.0000

00,0000
-100.0000
00000 : : :
15.2802.000 15.:30:04,500 15.31:07.000 5,32.08.500
Scan: 0203

15:3312.000

>

Cor__| Simbolo | Tipa | Enderega | Min | Max | val Cursor | wal atual |
Vel Abual Motor (rpm) “MF: Marcador de Flost 9037 0.0000 16000000 377.7560730  379.5140991
Saida Req. vel. (%) %MF: Marcador de Float 9084 -100.0000 100.0000 63.3000255 £3.0499992
Saida Req. Fluxo (%) %MF: Marcador de Float 9085 -100.0000 100.0000 48.4399986 48.6599998

NOTA!
Consulte os topicos de ajuda no software de programacao WLP para mais informacdes sobre como

utilizar o trend de variaveis.
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9 DIALOGOS DE VALORES DOS PARAMETROS

Através do WLP é possivel salvar os parametros do aplicativo para o bobinador tangencial com balancim.

Parametros_BTBA. par - Param... E”E\g|

Parameter A Upload...

P100 100 M

P10 100 2

P133 1}

P134 1800

P05 2 _ O |

P206 24 Save

pz07 25

P20 1

P2 0w e
Edit... Delete

NOTA!
Consulte os tépicos de ajuda no software de programagao WLP para mais informacdes sobre como
utilizar o didlogo de valores dos parédmetros.
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10 OBSERVACOES GERAIS

Alguns pontos devem ser verificados para garantir um bom funcionamento do bobinador em questdo. Na
seqUiéncia s&o listados alguns destes pontos.

Sinais analdgicos: Os sinais analdgicos usados no aplicativo (setpoint de tensédo no material, velocidade de
linha do processo, realimentacdo externa da tensédo no material e medicdo do didmetro da bobina) sdo de
suma importancia para o bom funcionamento do bobinador. E importante averiguar como e por onde o cabo
do sinal analdgico passa até chegar ao inversor de frequéncia CFW-11, verificando qualidade do aterramento e
do cabeamento. Portanto, é importante analisar o nivel de oscilacdo do sinal e o quanto esta oscilagéo
influencia o controle do bobinador. Para avaliar esta oscilagéo, no didlogo de trend de varidveis existe o trend
“Entradas Analdgicas” que contém a leitura dos sinais analdgicos da aplicagdo. Outro fator que nao deve ser
esquecido é a preciséo de leitura das entradas analégicas, sendo 12 bits para Al1 e Al3, e 11bits +sinal para
Al2 e Al4 (a Al4 do cartdo de expanséao IOA-01 possui 14 bits de precisao); observar também a precisao dos
equipamentos que estao enviando estes sinais para o CFW-11.

Outra variavel importante de analise € o valor da constante de tempo do filtro passa baixa de 1a ordem. Valores
ideais de uso giram em torno de 100 a 300 ms, pois fazem sua func&o de filtro do sinal € n&o transmitem
atraso ao controle.

Com relacdo aos sinais de realimentacdo externa da tensdo no material, vale observar o seu correto
funcionamento e posicionamento de seus componentes, pois se nao estiverem corretamente instalados, irédo
transmitir sinais falsos ao controle e isto contribuira negativamente ao controle do bobinador.

Ao utilizar célula de carga, é recomendado que:

m O angulo de abragamento seja maior ou igual a 60 %;

m Nao ser montada em um lugar onde a posicado do material varie, pois isto serd percebido pela célula como
variagao da tenséo;

m Utilizar duas células de carga para a medicao, garantindo assim que a forga aplicada sobre o rolo do sensor
seja indicada na sua totalidade, independente do ponto onde a forga € aplicada;

m As superficies para a montagem das células de carga devem ser planas e paralelas;

m O valor transmitido ao controle nunca deve ser a saida com filtro, pois normalmente os transdutores de sinais
possuem duas saidas, uma com filtro para display e outra sem filtro que deve ser usada para o controle.

Configuragcdo do CFW-11: Para um bom funcionamento do aplicativo para bobinador, antes se faz
necessario avaliar o comportamento a vazio do CFW-11, ou seja, observar a parametrizacdo do mesmo e 0s
valores calculados no auto-ajuste, caso o mesmo esteja operando em modo vetorial. E importante também
avaliar o modo de funcionamento escolhido entre as op¢des “Escalar”, “VVW”, “Vetorial Sensorless” e “Vetorial
com Encoder”, pois cada modo de funcionamento possui uma precisao, tanto de velocidade quanto de torque.
Importante atentar para o problema de sobreaguecimento do motor em condicdes de operacdo em baixa
velocidade e em velocidade acima da nominal.

Para avaliar o comportamento em modo vetorial, no didlogo de trend de variaveis existe o trend “Reguladores
CFW-11” que contém a leitura da velocidade do motor em rpm e as saidas dos reguladores de velocidade (Ig*)
e fluxo (Id*). Verifiqgue o comportamento destes sinais em varias velocidades e analise-os tomando como base
uma oscilacao de controle aceitavel em torno de 2% na média. Vale lembrar que no modo vetorial sensorless,
tanto o controle do Id* quanto Ig* atuam com amplitudes parecidas, mas em modo vetorial com encoder,
somente o controle do Ig* atua ficando o controle do Id* mais estavel. Para valores de controle maiores, faz-se
necessario ajustar os parametros dos reguladores de velocidade (Ig*) e fluxo (Id*) de acordo com sua respectiva
atuacao, lembrando sempre comecar pelo regulador que apresentar 0 maior valor de oscilagao.

Controlador PID: Apds a verificacdo dos sinais analdgicos e do comportamento do CFW-11 no controle do
bobinador, sera necessario ajustar os ganhos do controlador PID. Este controle PID possui a fungdo de
controlar a tensdo no material, conforme ja foi visto anteriormente nos descritivos de cada tipo de bobinador.
No aplicativo padrédo, existem valores que foram utilizados em algumas aplicacdes praticas. Existem varios
fatores, tais como, relacdo de reducao, velocidade de linha maxima, inércia do bobinador, tipo de material
bobinado entre outros que influenciam dos valores dos ganhos do controlador PID. Devido a isto, normalmente
havera corregdes nos valores indicados no aplicativo padrdo, onde estes devem servir de ponto de partida para
0 ajuste do bobinador.
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Para monitorar a agéo de controle do controlador PID, no didlogo de trend de variaveis existe o trend “Ajuste
Controlador PID” que contém a leitura das varidveis de controle do controlador PID. Para inicio do ajuste, o
valor do ganho derivativo deve ser zerado para que o mesmo nao influencie no processo. Comece aumentando
o valor do ganho proporcional e monitorando o comportamento da realimentacédo de tensao; caso a mesma
piore, diminua o valor do ganho e verifique a melhora do comportamento. Apds achar um ponto onde néao
exista nem melhora nem piora do sistema, proceda ao ajuste do ganho integral da mesma maneira que para o
ganho proporcional. Apds isto, caso ainda permaneg¢a uma oscilagdo indesejavel no controle ou atraso na
resposta em aceleragdes ou desaceleragdes, insira o valor padrao do ganho derivativo. Proceda da mesma
maneira feita para os outros ganhos para o ajuste do ganho derivativo. Apds isto, pode ser necessario refazer
alguns pequenos ajustes nos valores dos ganhos.

Outro fator importante de analise do controlador PID é o periodo de amostragem do mesmo. Este valor é
inserido pelo parametro diretamente no bloco PID do aplicativo no WLP e sempre deve ser maior que o ciclo de
scan do programa que pode ser visualizado em P1002.

Rede CANopen: Um bobinador tangencial normalmente ndo se encontra sozinho em uma maquina ou
aplicagéo. Por exemplo, em uma maquina extrusora de material plastico, temos os motores das roscas
extrusoras, do rolo puxador, do rolo de pré-arraste e dos bobinadores tangenciais.

Para controlar todo o processo da aplicagdo, podemos utilizar o cartdo opcional PLC-11 do inversor de
frequéncia CFW-11, pois ele permite interligar todos os drives através da rede de comunicacao CANopen. Este
cartdo sera inserido em um dos inversores de frequéncia CFW-11, habilitando-o assim, a ser o mestre da rede
CANopen.

O software de programacao WLP possibilita que o usuério implemente as logicas de controle e intertravamento
necessarias para o controle da aplicacao; e o software de configuracéo e programacéo WSCAN possibilita a
configuracao e operagéo dos equipamentos da rede CANopen.

Abaixo a configuracéo de rede CANopen feita via WSCAN com os inversores utilizados na a aplicagdo-exemplo
citada acima, onde o cartao PLC-11 foi inserido no rolo puxador. Também foi inserido uma unidade remota
para aquisicao de pontos digitais e analdgicos.

E= Master ID # : 1 <= Eolo Puxador = Bandrate : 500 Ebit/s

PLC11 ( Rev. 50 )

Hode ID # : 2 = Rosca Extrosora 1 =
CFW11 ( Bev. 100 )

Hode ID # : 3 = Rosca Extmsora 2 »
CFWI11 ( REev. 100 )

Hode ID # : 4 = Rolo Pré-arraste »
CFW1l ([ Eev. 100 )

Hode ID # : 5 = Rolo Bobinador 1 =
CFW11 ( Rev. 100 )

Hode ID # : 6 = Rolo Bobinador 2 =
CFW11 ( Rev. 100 )

Hode ID #: 7 < Femota l =
WAGD CANopen Buskoppler 750-347 ( Rev. 1)

NOTA!
Consulte os topicos de ajuda no software de programacao WLP e WSCAN para mais informagoes.
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