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1 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instrucciones de Seguridad

Este manual contiene las informaciones necesarias para el uso correcto del controlador
programable PLC300.

Fue desarrollado para ser utilizado por personas con capacitacion o calificacion técnica
adecuadas para manejar este tipo de equipo.

1.1 AVISOS DE SEGURIDAD EN EL MANUAL

En este manual son utilizados los siguientes avisos de seguridad:

iPELIGRO!
Los procedimientos recomendados en este aviso tienen como objetivo
proteger el usuario contra muerte, herimientos graves e dafos materiales

considerables.

{ATENCION!
Los procedimientos recomendados en este aviso tienen como objetivo
evitar danos materiales.

iNOTA!
Las informaciones mencionadas en este aviso son importantes para el
correcto entendimiento y bom funcionamiento del producto.

1.2 AVISOS DE SEGURIDAD EN EL PRODUCTO

Los siguientes simbolos estan fijlados al producto, sirviendo como aviso de seguridad:

Tensiones elevadas presentes.

Componentes sensibles a descarga electroestatica.
No tocarlos.

Conexion obligatoria de proteccion de puesta a tierra (PE).

D>
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Instruccione:

T

s de Seguridad

1.3 RECOMENDACIONES PRELIMINARES

iPELIGRO!

Solamente personas con calificacion adecuada y familiaridad con el PLC300
y equipos asociados deben planear o implementar la instalacion, puesta en
marcha, operacion y mantenimiento de este equipo.

Estas personas deben seguir todas las instrucciones de seguridad
contenidas en este manual y/o definidas por normas locales.

Lo no cumplimento de las instrucciones de seguridad puede resultar en
riesgo de vida y/o danos al equipo.

iNOTA!

Para los propositos de este manual, personas calificadas son aquellas

entrenadas de forma a estar aptas para:

1. Instalar, poner a tierra, energizar y manejar el PLC300 de acuerdo con
este manual y los procedimientos legales de seguridad validos.

2. Utilizar los equipamientos de proteccion de acuerdo con las normas
establecidas.

3. Dar servicios de primeros socorros.

>

iPELIGRO!
Siempre haga la desconexion de la alimentacion de energia general antes
de tocar en cualquier componente eléctrico asociado al PLC.

>

{ATENCION!
Las tarjetas electronicas poseen componentes sensibles a descarga
electrostatica. No toque directamente los componentes o conectores.

iNOTA!
Lea completamente este manual antes de instalar o manejar este equipo.
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JmE Introduccién al PLC300

2 INTRODUCCION AL PLC300

El PLC300 es un PLC con HMI integrada, desarrollado para atender a la necesidad de
interfaz con el usuario en tablero y maquinas vy, al mismo tiempo, un PLC expansible
completo, rapido y con varias puertas de comunicacion, posibilitando que el producto
sea maestro de redes CANopen (red CAN) y/o Modbus RTU (red RS-485), ademas de
Modbus TCP (red Ethernet).

Algunas caracteristicas importantes:

Alta Velocidad de Procesamiento:
EI PLC300 utiliza un procesador ARM7 Cortex-M3 de 32 bits, girando a 120 MHz, lo que
proporciona alta velocidad de procesamiento.

HMI - Interfaz Hombre Maquina:

El PLC300 posee una HMI integrada con pantalla LCD con backlight de 4 lineas y 20
caracteres cada una, ademas del teclado con teclas de funcion programadas por el usuario,
todas con LEDs, tecla <ALARM>, <HOME>, etc., y teclado alfanumeérico.

Version sin HMI:

Es posible montar el PLC300 en riel DIN, en una version sin HMI (teclado y pantalla), en
ese caso, la parte trasera del producto se vuelve la frente y posee una pequeno display
de 2 lineas y 16 caracteres con un botdn para verificar el estado de las I/Os.

Programacion:
El producto es programado en lenguaje ladder a través del software WPS (Weg
Programming Suite).

Ademas de la programacion ladder, el WPS permite el montaje de las ventanas, graficamente,
configuracion de las alarmas, atribucion de las teclas de funcion, configuracion del equipo
ademas del firmware que puede ser actualizado directamente via PC.

La programacioén puede ser hecha via USB, Ethernet o Serial RS232 y RS485.

Hot Download:

Permite la realizacion de carga a caliente del recurso, o sea, es posible alterar el programa
ladder, pantallas, alarmas y logs con el programa actual rodando; tras la conclusion del
download, es ejecutado automaticamente el nuevo programa. Para mas informaciones
consulte el manual del WPS.

Gran Capacidad de Memoria:

El PLC300 posee una memoria RAM estatica con bateria y capacidad de 1 MByte para
almacenamiento de ventanas, alarmas, programay otros datos del usuario. La asignacion
de la memoria puede ser configurada por el usuario a través del WPS.

Bootloader:

El bootloader es un programa auxiliar que realiza la ejecucion del firmware principal del
PLC300 que a su vez ejecuta todas las funcionalidades.
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Introduccioén al PLC300 JmE

Es a través del bootloader que puede ser grabado un nuevo firmware en el PLC300 via
USB o Serial.

Si, por algun motivo, el proceso es interrumpido, durante la actualizacién/grabacion del
firmware, sera mostrado en la pantalla el mensaje “Bootloader V6.xy” y los LEDs rojos del
Status, CANy Serial permaneceran guinando. En caso de que ocurra eso, bastara realizar
download del firmware actualizado via WPS.

Tarjeta de Memoria Tipo SD (Secure Digital):
EL PLC300 permite guardar datos, programa, hacer log de eventos, recetas en una tarjeta
de memoria tipo SD.

La tarjeta de memoria debe ser del tipo SD con formato FAT32 de hasta 32G de capacidad.
Cuanto mas rapida la tarjeta (clase de la tarjeta), menor el tiempo de grabacion. Eso es
importante en el caso de grabaciones periddicas de log de variables, por ejemplo. Se
recomienda utilizar tarjetas de la clase 10.

Funcion de Autorrecuperacion de Software (ASR - Automatic Software Recovery):
Recupera automaticamente el software del PLC300, incluyendo configuraciones y
marcadores retentivos.

Ver Seccién 9.2 FUNCION DE AUTORRECUPERACION DE SOFTWARE (ASR - AUTOMATIC
SOFTWARE RECOVERY) en la pagina 9-7 de este manual.

RTC - Real Time Clock:
Reloj de tiempo real que permite registrar eventos como alarmas y logs, ademas de bloques
especificos como alarmas o interrupciones.

Salidas Digitales, PWM y Analdgica:
Son 8 salidas digitales aisladas galvanicamente, protegidas, de 500 mA cada una, en
24 \ce, tipo PNP.

La salida analdgica de 10 bits tiene bornes independientes para corriente o tension.

Salida rapida hasta 300 kHz con capacidad de 100 mA en 24 V/cc, puede ser programada
en PWM. Puede ser usada como salida digital normal.

Entradas Digitales y Analdgica:

Estan disponibles 10 entradas digitales aisladas, en nivel de 24 Vcc, siendo dos rapidas,
que pueden generar interrupcion. Dos de ellas son rapidas y pueden ser utilizadas para
conteo de pulso de hasta 100 kHz, o como entrada de encoder en cuadratura. Se encuentra
disponible, también, una entrada analdgica diferencial de 12 Bits.

Entrada de Encoder:

Entrada para encoder tipo cuadratura, con sefales complementares y deteccion de cable
partido con alarma opcional.
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Watchdog:
EIPLC300 tiene un watchdog configurable por el usuario, con un tiempo minimo de 300 ms.

Introduccién al PLC300

El estado de las salidas, en caso de watchdog, puede ser configurado, asi como una salida
para uso exclusivo del watchdog.

Frecuencia maxima: 100 kHz.
Modulos de Expansion:
Hasta 2 modulos de expansion de I/0Os pueden ser conectados al PLC300. Los siguientes

maodulos son compatibles:

= |OA-01: 1 entrada analdgica de 14 bits en tension y corriente; 2 entradas digitales; 2
salidas analdgicas de 14 bits en tension y corriente; 2 salidas digitales tipo colector abierto.

m IOB-01: 2 entradas analdgicas aisladas en tension y corriente; 2 entradas digitales; 2
salidas analdgicas aisladas en tensién y corriente (misma programacion de las salidas
del CFW-11 estandar); 2 salidas digitales tipo colector abierto.

= |0C-01: 8 entradas digitales, optoacopladas; 24 Vcc; actuacion nivel alto/bajo; 4 salidas
digitales; relé contactos NA; capacidad 240 Vca/1 A.

= |0C-02: 8 entradas digitales; optoacopladas; 24 Vcc; actuacion nivel alto/bajo; 8 salidas
digitales; colector abierto; 24 /0,1 A.

= 10C-03: 8 entradas digitales; optoacopladas; 24 Vcc; configurables, atuacion , atuacéo
nivel alto/bajo; 7 salidas PNP, protegidas; 24 Vcc; 500 mA.

= IOE-01: 5 entradas de termistores tipo PTC simple o triple con aislacion reforzada relativa
al 0 V del PLC300.

m lOE-02: 5 entradas de termistores tipo PT100 con aislacion reforzada relativa al 0 V
del PLC300.

m IOE-03: 5 entradas de termistores tipo KTY84 con aislacion reforzada relativa al 0 V
del PLC300.

Interfaces de Comunicacion:
EI PLC300 posee las siguientes interfaces de comunicacion:

m RS-485 aislada con protocolo Modbus RTU Maestro/Esclavo.
= CAN aislada con protocolo CANopen Maestro/Esclavo.

m RS-232 con protocolo Modbus RTU para monitoreo y programacion a distancia via
modem en linea telefonica, y protocolo ASCII para lectores de codigo de barras.

= USB para comunicacion con el ordenador.

m Ethernet 10/100 con protocolo Modbus TCP.
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Introduccioén al PLC300

T

Fuente de Alimentacion:

EI PLC300 necesita alimentacion externa de 24 Vcc +/-15 % con capacidad de al menos
500 mA. En el interior, hay un convertidor DC/DC aislado que provee las tensiones
necesarias al producto. Por ser aislado, posibilita al usuario utilizar la misma fuente para
alimentacion de otros dispositivos, tales como las propias entradas y salidas digitales.

Teclas con Funcionalidades en el Encendido:

Si, al encender el PLC300 algunas teclas estén pulsadas, las funcionalidades siguientes

seran ejecutadas:

Tecla T':;';E':;::;si:g?tfn Funcionalidad
SETUP t > 5 segundos. Carga el estandar de fabrica.
ALARM t > 5 segundos. Interrumpe el aplicativo.
DEL t > 5 segundos. Limpia la memoria (borra aplicativo, pantallas, ...).
F6 -- Ejecuta el auto-test, mas detalles Capitulo 14
AUTO-TEST en la pagina 14-1.

Observacion Importante:

A partir de la V1.50, para cargar el estandar de fabrica, parar el programa del usuario, o limpiar la memoria

por el poweron, es necesario digitar la contrasefa actual del SETUP para que la funcion sea ejecutada.

La contrasena actual del SETUP debera ser digitada y entonces presione <ENTER>. En caso de contrasefa

incorrecta o si presiona <ESC>, la accion no sera ejecutada.

Note que al cargar el estandar de fabrica o al limpiar la memoria, la contrasefa del SETUP vuelve al valor

de fabrica:
'0000".

OBS: para limpiar la memoria (borrar aplicativo, pantallas,...) en las versiones sin HMI (BP o BS), encender el
PLC300 con el botén presionado y soltarlo luego de que el mensaje “Suelte la Tecla” aparezca. Presione el

botdén por 2 segundos mas y suéltelo.
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3 CONECTORES

a)

Conectores

XC8

——XC7

= G B
i S — 3
XC1 - entradas digitales y analdgicas.

XC2 - salidas digitales, PWM y analdgicas.

XC3 - entrada de encoder, RS-232 y RS-485.

XC4 - Ethernet.

XC5 - USB.

XC6 — CAN.

XC7 — tarjeta SD.

XC8 - entrada de alimentacion 24 Vcc.

S1 - llave que enciende los resistores de la terminacion de la RS-485.

b)

Pantalla Tecla
Trasera Trasera

Bateria’ ycg XC11 XC12

Slot1 Slot2
XC11 - expansion slot 1
XC12 - expansion slot 2

Figura 3.1: (a) y (b) - Localizacion de los conectores
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Conectores
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3.1 PINAJE DE LOS CONECTORES
XC1 - Entradas Digitales y Analdgicas

Tabla 3.1: Funcion de los pinos de las entradas digitales y analdgicas

Pino Funcion
1 DIl - Entrada digital 1.
2 DI2 - Entrada digital 2.
3 DI3 - Entrada digital 3.
4 Dl4 - Entrada digital 4.
5 DI5 - Entrada digital 5.
6 DI6 - Entrada digital 6.
7 DI7 - Entrada digital 7.
8 DI8 - Entrada digital 8.
9 DI9 - Entrada digital 9 (répida) .
10 DHO - Entrada digital 10 (rdpida) ©.
1 Comun de las entradas DI1...DI5.
12 Comun de las entradas DI6...DI10.
13 (Al1+) Entrada analdgica 1 (+).
14 (Al1-) Entrada analdgica 1 (-).

(*) DI9 y DI10 puede ser utilizado para la lectura de las sefiales del
encoder, Ay B, respectivamente.

XC2 - Salidas Digitales, PWM y Analdgicas

Tabla 3.2: Funcion de los pinos de las salidas digitales, PWM y analdgicas

Pino Funcion
1 DO1 - Salida digital 1.

2 DO2 - Salida digital 2.

3 DOS - Salida digital 3.

4 DO4 - Salida digital 4.

5 DO5 - Salida digital 5.

6

7

8

DOB6 - Salida digital 6.
DO7 - Salida digital 7.
DO8 - Salida digital 8.

9 DO9 - Salida répida 9 (PWM).

10 GNDBB - 0 V salidas digitales.

1 VBB - (20...30 Vcce) para las salidas digitales.
12 AO1(V) - Salida analdgica 1 en tension.

13 AO1(l) - Salida analdgica 1 en corriente.

14 AO1 - Comun.
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Conectores

XC3 - Entrada de Encoder, RS-232 y RS-485

Tabla 3.3: Funcion de los pines de la entrada del codificador, RS-232 y RS-485

Pino

Funcién

A — Sefal A del encoder.

A — Sefial A del encoder.

B — Senal B del encoder.

B - Sefial B del encoder.

Z — Sefal Z del encoder.

Z — Sefal Z del encoder.

+5/12 Vicc — alimentacion del encoder.

0V - alimentacion del encoder.

Tx de la RS-232.

Rx de la RS-232.

GND de la RS-232.

Sefal A (-) de la RS-485.

Senal B (+) de la RS-485.

GND de la RS-485 (aislado).

XC6 - CAN

Tabla 3.4: Funcion de los pinos de XC6 - CAN

Pino

Funcién

1

V-

CANL.

SHIELD.

CANH.

[©RE=N[¢vRI\v]

V+ (11 a 30 Vce).

XC8 - Alimentacion

Tabla 3.5: Funcion de los pinos de XC8 - Alimentacion

Pino Funcién
1) V+ (20 a 28 Vco).
2(9) GND.

3= Tierra.

XC4 - Ethernet

Conector estandar Ethernet.
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4 CONEXIONES

Conexiones

4.1 ALIMENTACION

El PLC300 debe ser alimentado por una fuente de 24 Vcc + 15 % con capacidad de al
menos 500 mA.

Es importante la conexion de la puesta a la tierra.

1.2 3

QOO
L

Figura 4.1: XC8: Conector de alimentacion PLC300

+ —_

4.2 RED CAN

Consultar el manual de la red CANopen.

4.3 ENTRADAS DIGITALES

Las 10 entradas digitales aisladas deben ser excitadas por una fuente externa de 24 Vcc.
Las entradas son bidireccionales, lo que significa que el comun de las entradas puede
ser conectado tanto al GND cuanto al VCC de la fuente.

Dos pinos comunes estan disponibles: uno para DI1 a DI5 y otro para DI6 a DI10.

De esta manera se puede conectar un grupo en VCC y otro en el GND, dandole mas
flexibilidad al proyecto, pues permite que tanto contactos NPN cuanto PNP, de algun

dispositivo, puedan ser conectados a las entradas del PLC300.

Todas las DlIs pueden generar Interrupcion en el programa del usuario y pueden ser
utilizadas como tarea de conteo.

Las DIs 9 y 10 son mas rapidas y pueden leer una sefal de hasta 100 kHz, pudiendo
también funcionar como entrada de encoder. Las demas Dls pueden contar hasta 4 kHz.

Los niveles de accionamiento para las DIs son de 10 a 30 Vcc para nivel alto y menor que
3 Vcce para nivel bajo.
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1121314156 | 7]|8[9([10]11 [12[13]14
DI|DI|D|DI|D|[DlI|DI]|DI]|DI|DI |COMCOM[AIT]AI
1 2

INNNAAANAAAAND

OBBbBB8BbB8BB8BB86B86B80|C

INNENNERER

I I i

PNP o NPN | @ | 2avee | @ | 24vec
PNP

XC1
Figura 4.2: Ejemplo de conexion de las entradas digitales (XC1)

Observaciones sobre el ejemplo:

1. Las entradas DI1 a DI8 son bidireccionales, o sea, pueden funcionar como NPN o PNP.
Las entradas rapidas DI9 y DI10 son del tipo PNP.

2. PNP es el tipo de entrada cuyo comun es conectado al GND y la entrada es excitada
por el VCC.

3. NPN es el tipo de entrada cuyo comun es conectado al VCC y la entrada es excitada
por el GND.

Funcién encoder DI9 y DI10:

Las entradas DI9 y DI10 pueden también funcionar para lectura de un encoder en cuadratura
0 para conteo de pulsos.

Para el caso de cuadratura, accionar la sefal A del encoder en la entrada DI9 y la sefal
B en la entrada DI10.

Para conteo de pulsos, la entrada DI9 determinara la direccion del conteo (incrementando
o disminuyendo) y la DI10 recibira los pulsos.

Tales configuracoes deben ser realizadas via WPS.

4.4 SALIDAS DIGITALES

El PLC300 posee ocho salidas digitales aisladas y protegidas, ademas de una salida
rapida tipo PWM, que puede generar pulsos de hasta 300 kHz, con duty cycle variable
entre 0y 100 %.

Esta salida también puede ser usada como una salida digital normal, pero no es protegida.

El circuito de salidas digitales debe ser alimentado exteriormente por una fuente de 24 Vcc,
conectada a los pinos VBB(+) y GNDBB(-) ™.
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Las salidas DO1 a DO8 son del tipo PNP @y pueden proveer una corriente de hasta 500 mA
cada una.

La salida DO9 es del tipo Push-Pull ®, PWM, y puede proveer hasta 100 mA.
(1) Consultar descripcion de XC2.

(2) Salida PNP: acciona carga conectada al GNDBB.

(3) Salida Push-Pull: bidireccional, o sea, acciona carga conectada al GNDBB o al VBB.

112 (3141651671819 /]10]11 12 113 |14
DO|DO |DO | DO DO | DO |DO | DO [ DO |GND AOT1 |AOT(COM
1 6 |7 AO1

AATATTATHTATRIATHTS

NN -N-N-N-N-N-N-N-N-N-N-N-JE
L1 L2 L3
+)
| 0] G

Figura 4.3: Ejemplo de conexion de salidas digitales (XC2)

Observaciones sobre el ejemplo:

1. Elejemplo muestra dos cargas normales, L1y L2, conectadas a las salidas DO3 y DO5,
que, cuando accionadas, tiran VBB en la carga (salidas tipo PNP).

2. Las cargas L3 y L4 estan conectadas a la DO9, en formato push-pull, o sea, cuando
L3 esta energizada, L4 no esta, y viceversa.

4.5 ENTRADA ANALOGICA

La entrada analdgica Al1 es de tipo diferencial, 12 bits, y puede leer sefiales de una fuente
de corriente o tensién. Sila fuente de sefal esta lejos del PLC, es aconsejable utilizar un
cable blindado.

Por la configuracion (setup), se puede elegir entre los modos: Tension 0 a 10V, corriente
0 a 20 mA o corriente 4 a 20 mA.

Cuando en el modo Corriente 4 a 20 mA, una alarma de cable partido puede ser

programada. En este caso, sila sefial de entrada es inferior a2 mA, la alarma es generada,
indicando la abertura del lazo de corriente.
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A continuacion, un ejemplo simple de conexion.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 12 [ 18] 14
DI| DI | DI|DI|DI|D|D|DI | DI| DI [COMCOM[AN | AN
1 2

INAAANNNAAAAAL

O0B0Bb000BBHB6O0BO0B6

XC1

OatloVv

0a20mA <+>
O —

4220 mA

Figura 4.4: Ejemplo de conexion de la entrada analdgica (XC1)

Observacion: En la configuracion (setup) del PLC debe ser elegido el modo de operacion
de Al1: “Tension 0 a 10 V', ‘Corriente 0 a 20 mA’ o 'Corriente 4 a 20 mA'".

4.6 SALIDA ANALOGICA
La salida analdgica AO1, 10 bits de resolucion, posee salida en corriente y/o tension, con
bornes independientes, lo que significa que no hay necesidad de configuracion del modo

de operacion, basta conectar la carga al borne correcto, en tensién o corriente.

En tension, la salida varia entre 0y 10 V. En corriente, el rango de salida es de 0 a 20 mA,
para una carga resistiva menor o igual a 500 Q.

Las salidas en tensién y corriente pueden ser utilizadas simultaneamente, pero obviamente
con el mismo valor, puesto que son la misma salida, solo que en modos diferentes.
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1 2 31 4 5 6 7 8 9 [ 10 ] M 12 {13 ] 14

DO | DO [ DO [DO [ DO [ DO [DO [DO [ DO [GND AO1 | AOT |[CcOM
vBB AOT

TR

0000600066606

XC2

<+
—

]

Figura 4.5: Ejemplo de conexion de la salida analdgica (XC2)

4.7 ENTRADA DE ENCODER

El PLC300 posee una entrada aislada para encoder diferencial, con alimentacion propia
de 50 12 V. La frecuencia maxima de los pulsos es 100 kHz. Largo maximo del cable de
encoder: 30 m. Esta entrada posee un circuito que detecta fallos en las senales del encoder,
en caso de encoder con sefales complementares. Esta fallo puede generar una alarma
que debe ser deshabilitada en el WPS. Un encoder no complementar también puede ser
utilizado, pero en este caso, el circuito de fallo debe ser deshabilitado.

Una fuente interna, aislada, de 5 o 12 Vcc, con capacidad de hasta 300 mA, esta
disponible para alimentacion del encoder. La seleccion entre 5 0 12 V debe ser hecha en
la configuracion (setup) del PLC. El valor estandar es 5 V.

El ladder provee un bloque READENC (contador de encoder), que debe ser usado para
cuenta.

Un marcador de sistema indica la velocidad en hertzios (Hz) del encoder. El sentido de
giro también es informado por un marcador de sistema.
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1 2 3 [ 4 5 6 7 18 9 [10 | 11 12 113 | 14

ENC|ENC|ENC[ENC [ENC| ENC|ENC|ENC| 232 [ 232 | 232 | 485 | 485|485
A Z | +V* |0V | TX | RX |GND GND

NOAANOAANNNAL

O00O0BB6B0B0BBB0B00

XC3

A A B B (z |Z |+ |oV

05/12V

Figura 4.6: Conexion de encoder

Encoder 24 V: es posible conectar un encoder de 24 V, desde que alimentado exteriormente
y que solo las sefiales A, By Z sean utilizadas.

El O V del encoder debe ser conectado al 0 V de XC3 (terminal 8).
Las sefales A, By Z NO son tolerantes a 24 V.

Las sefales A, B y Z pueden ser usadas para cuenta rapida y interrupciones también en
24 V.

Encoder PNP: si es utilizado un encoder con salidas tipo PNP, deben ser conectados al
0 V resistores de 1K ohm de las senales utilizadas.
Ej: encoder PNP con sefales Ay B.
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1 2 3 4 5 6 7 18 9 |10 | 11 12 113 |14
ENC|ENC |[ENC|ENC|ENC|ENC[ENC|ENC| 232 | 232 | 232 | 485 | 485|485
A Z | v | oV GND| A B |GND

A0

[

il

il

A0

0000000600666

XC3

S1KR21KR

ENC

+V*

oV

05/12V

Figura 4.7: Conexion encoder PNP con sehales Ay B

4.8 INTERFAZ RS-232

Esta interfaz serial tipo RS-232, no aislada, se destina a la comunicacion punto a punto.

Fue desarrollada para conexion a distancia, via un modem conectado a la linea telefénica.
Todas las operaciones hechas por la USB via WPS, pueden ser hechas por esta interfaz,

0 sea, programacion, monitoreo, configuracion (setup), etc.

La configuracion de esta interfaz es hecha a través el menu configuracion (setup).

JATENCION!
No conectar el GND de la RS232 (pin 11) al tierra del sistema.
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1 2 31 4 5 6 7 8 9|10 " 12 (13 | 14
ENC|ENC|ENC|ENC[ENC|ENC|ENC|ENC| 232 [ 232 | 232 | 485 | 485485
A Z | +V*] OV [ TX | RX | GND GND

AR

[T

[

e

5

000 B0B00BB00BBB 6

XC3

Modem
RS232

RX

X

Y A

GND

Figura 4.8: Conexion interfaz RS-232

Observacion: Para mas informaciones, consulte el manual de comunicacion serial,

disponible para download en el sitio: www.weg.net.

4.9 INTERFAZ RS-485

Interfaz serial aislada, multipunto, destinada a la comunicacion en red. Puede operar como
maestro o esclavo con el protocolo Modbus RTU.

La llave S1 permite la conexion de resistores de terminacion.

La configuracion de esta interfaz es hecha a través el menu configuracion (setup).
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1 2 3 [ 4 5 6 7 18 9 10| M 12 113 | 14
ENC ENC ENC ENC ENC ENC ENC ENC 232 232 232 485 485 485
+V* GND GND

AAAAAAAT

AT

AT

00000 B0O00B00BB00

XC3

Embarrado RS 485

GND

Par trenzado

Pocoiococooco

Figura 4.9: Conexion interfaz RS-485

Observacion: Para mas informaciones, consulte el manual de comunicacion serial,
disponible para download en el sitio: www.weg.net.

4.10 INTERFAZ ETHERNET

Consultar el manual de comunicacion Modbus TCP, disponible para download en el sitio:
www.wegd.net.
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5 DESCRIPCION DE LAS TECLAS

Descripcion de las Teclas

Teclado Alfanumérico
Las doce teclas en la parte superior derecha tienen la funcién de entrada de nimeros,
letras y simbolos.

La entrada de letras es permitida a partir de la version de Firmware 2.10.

Teclas de Funcion
Son seis teclas con indicadores LED, <F1>...<F6>, que implementan hasta doce funciones,
siendo <F7>...<F12> accionadas con la tecla <SHIFT>.

Cuando una tecla de funcidn posee alguna asignacion en la ventana actual, el LED
respectivo queda encendido.

Las teclas de funcién pueden ser utilizadas para funciones del tipo BIT:
= Set bit.

= Clear bit.

= Toggle bit.

= Momentary On.

Las teclas de funcion también pueden acceder a una determinada ventana programada
por el usuario.

Tecla <HOME>
Lleva a la ventana ‘HOME’, o ventana cero del usuario.

Tecla <ESC>
Usada para abandonar o abortar determinadas operaciones internas, como configuracion
(setup), salir de pantallas internas, abandonar edicion, etc.

Tecla <DEL>
Borra digito debajo del cursor cuando en entrada numérica de datos.

Cuando esta en el historial de alarmas, borra alarma seleccionada: si pulsada por t>3 s,
borra todo el historial de alarmas, tras confirmacion.

Tecla <ALARM>
Cuando una alarma es accionada, el LED de la tecla parpadea indicando una nueva
alarma activa.

Al pulsar la tecla <ALARM>, el listado de las alarmas activas es mostrada y el LED cesa
en parpadear indicando el reconocimiento de la alarma.

Si la alarma es desactivada, ella sale del listado de alarmas activas y va al historial de
alarmas, que puede ser visto pulsando <SHIFT><ALARM>.
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Tecla <SETUP>

Tres funciones pueden ser accedidas a través de esta tecla: cuando pulsada normalmente,
entra en el ‘Estado de las E/Ss (I/Os), cuando pulsada por un tiempo t>3s, entra en la
configuracion del PLC300; cuando pulsada tras la tecla <SHIFT>, muestra la ventana de
abertura del producto, en que se puede ver la version del firmware.

Tecla <SHIFT>

Cuando pulsada una vez, habilita la segunda funcion de las teclas; el LED queda encendido
hasta que alguna tecla sea pulsada. Sipulsada dos veces seguidas, mantiene la segunda
funcién de las teclas, en este caso el LED parpadea hasta que la tecla <SHIFT> sea pulsada
otra vez, apagando la segunda funcion.
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6 EXPANSIONES

Expansiones

Hasta dos expansiones pueden ser conectadas al PLC300. Estas expansiones son las de
tipo 1/0 del CFW11 (Convertidor de Frecuencia WEG 11). La deteccion de las expansiones
es automatica y el estado de las E/Ss (//Os) puede ser verificado pulsandose SETUP y
navegando con las flechas <A>y <V¥>.

Direccion de las E/Ss (I/0s) de las Expansiones
Las entradas y salidas digitales y analdgicas de las expansiones tienen fajas de direcciones
fisicas fijas, segun el slot donde la expansion es puesta, o sea:

Slot 1 - XC11

Entradas digitales: empiezan en DI101
Salidas digitales: empiezan en DO101
Entradas analdgicas: empiezan en Al101
Salidas analdgicas: empiezan en AO101

Slot 2 - XC12

Entradas digitales: empiezan en DI201
Salidas digitales: empiezan en DO201
Entradas analdgicas: empiezan en Al201
Salidas analdgicas: empiezan en AO201

Los mddulos a continuacion estan disponibles:

I0A-01: 1 entrada analdgica de 14 bits en tension y corriente; 2 entradas digitales; 2 salidas
analdgicas de 14 bits en tension y corriente; 2 salidas digitales tipo colector abierto. La
entrada analdgica puede ser en tension (0 a 10V /-10 a 10 V) o en corriente (0 a 20 mA /
4 220 mA). El valor leido en AI101, por ejemplo, sera entre -32768 y 32767. En la guia de
instalacion de la expansion pueden ser encontradas mas informaciones.

I0B-01: 2 entradas analdgicas aisladas en tension y corriente; 2 entradas digitales; 2
salidas analdgicas en tension y corriente; 2 salidas digitales tipo colector abierto. Una de
las entradas analdgicas es de 0 a 10 V y la otra de -10 a 10 V cuando son configuradas
para tension. Si son configuradas para corriente, pueden ser 0 a 20 mA o 4 a 20 mA. El
valor leido en AI101, por ejemplo, sera entre -32768 y 32767 para la configuracion -10 a
10V, o de 0 a 32767 para las demas configuraciones. Por mas informaciones, consulte
la Guia de instalacion de la expansion.

10C-01: 8 Entradas digitales; optoacopladas; 24 Vcc; configurables, actuacion nivel
alto/bajo; 4 salidas digitales; relé contactos NA; capacidad 240 Vca/1 A.

10C-02: 8 Entradas digitales; optoacopladas; 24 Vcc; configurables, actuacion nivel
alto/bajo; 8 salidas digitales; colector abierto; 24 /0,1 A.

10C-03: 8 entradas digitales; optoacopladas; 24 Vicc; configurables, actuacion nivel alto/
bajo; 7 salidas PNP, protegidas; 24 Vcc; 500 mA.
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IOE-01: 5 entradas de termistores tipo PTC simple o triple con aislacion reforzada relativa
al 0 V del PLC300.

IOE-02: 5 entradas de termistores tipo PT100 con aislacion reforzada relativa al 0 V del
PLC300.

IOE-03: 5 entradas de termistores tipo KTY84 con aislacién reforzada relativa al O V del
PLC300.

OBS: Para los médulos de expansion IOE-01, IOE-02 y IOE-03, el valor leido en AI101...105
0 Al201...205 sera la temperatura en °C multiplicada por 10, o sea, para una temperatura
de 32,1 °C, el valor leido sera 321.

Para mas informaciones, consulte la guia de instalacion del médulo de expansion.
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7 CONFIGURACION DEL PLC300

Funcién Configuracion (Setup) Via Teclado de la HMI
Para acceder la funcién configuracion (setup) via teclado, pulsar la tecla <SETUP> hasta
que aparezca una ventana interna pidiendo la entrada de una contrasena.

C SETUF 1
Tupese 4 dig FPassword.

Fazwd: CESC aktl

La contrasena inicial de la funcion de configuracion (setup) es ‘0000, y puede ser cambiada
tras entrada en la configuracion (setup).

Las flechas <A>y <V¥> navegan entre las funciones de la configuracion (setup). ENTER
selecciona la funcion a editar. ESC vuelve a la ventana anterior a la configuracion (setup).

L ——SETURP FPLCZEE-— 1

7.1 AJUSTE DEL RELOJ

Al entrar en la ventana de ajuste del reloj, la fechay la hora actual son mostradas. El cursor
debajo del dia del mes, muestra el item a ser editado. Las flechas <4> y <P> navegan
entre los campos.

Pulsandose <ENTER> el cursor parpadea indicando la edicion del campo. Para entrar un
nuevo valor, se puede usar el teclado numeérico directamente, o las flechas <A >y <V¥>,

El ano puede variar entre 00 y 99, o sea, de 2000 a 2099.

El dia de la semana es calculado en funcion de la fecha y mostrado en la linea inferior.
La tecla <DEL> vuelve al valor inicial, sin cambio.

Para salir y guardar, pulse <ENTER>.

Se desea abortar la edicion, pulse <ESC>.

Para volver al menu principal de la configuracion (setup), pulse <ESC>.

Clock Adiust

Tuesday
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7.2 CONFIGURACION IDIOMA

Permite la configuracion del idioma de las pantallas internas y mensajes en Portugués
(PT) o Inglés (EN).

La pantalla inicial muestra el idioma actual: “PT” o “EN”, presionando cualquier flecha, el
idioma es alternado.

Para salir, presione ESC para abortar la seleccion o ENTER para aceptar.

Lanouwaogs Sselection

Er
7.3 CONTRASTE DE LCD
La ventana de ajuste de contraste de LCD muestra un grafico de barras que indica el nivel
de contraste de la ventana. Las flechas <A >y <P> aumentan el contraste y las flechas
<V¥>y <«> lo disminuyen.

Para salir, presione ESC o ENTER.

LCD Contrast

cocoecHIEEND ..ol B
7.4 SENAL DEL TECLADO
Habilita la sefal de las teclas.

La ventana inicial muestra el estado actual, el estandar es apagado. Las flechas cambian
entre encendido y apagado.

Para salir, presione <ESC> o0 <ENTER>.

Fevboard Beep

7.5 ENTRADA ANALOGICA

Selecciona uno de los tres modos de operacion de entrada analdgica Al1: “Woltage 0 to
10 V', “Current 0 to 20 mA’ or ‘Current 4 to 20 mA’.

En la opcidn 4 a 20 mA, el valor que el ladder ve es un valor proporcional, normalizado,
osea4a20mA — 0a32767.
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Las flechas seleccionan el modo que es accionado solo si se pulsa <ENTER>.

<ESC> sale sin cambiar el modo.

Analos Ineut

Voltaoge B8 to 18W

7.6 TARJETA IOA (AOS)

Selecciona uno de los cuatro modos de operacion de las salidas analdgicas (AOs) de
los accesorios IOA instalados, siendo las AOs 101 y 102 las AOs 1y 2 de la tarjeta IOA

instalada en el slot 1 del PLC300 y las AOs 201 y 202 las AOs 1 y 2 de la tarjeta IOA
instalada en el slot 2.

Las flechas <A> y <V¥> seleccionan cual AO a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el modo de operacion a ser cambiado.

Las flechas <A >y <¥> navegan entre los modos de operacion posibles:
0a20mA,4a20mA,0a10Vy-10a+10 V.

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).

7.7 ALIMENTACION ENCODER

Selecciona la tension de alimentacion del encoder entre 5 0 12 V.

Las flechas seleccionan la tensidon deseada, que pasa a valer solamente si se pulsa
<ENTER>.

<ESC> sale sin cambiar la tension del encoder.

Encoder Supely

Encoder 12V
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7.8 CONFIGURACION RS-232

Es posible configurar la tasa de baudios (baud rate), la paridad y el nimero de stop bits
del interfaz serial RS-232.

*Baud FHate:2c8B8bhep=s
Faritu:MO
Stop Bits:lsk

Las flechas <A>y <V¥> seleccionan la opcién a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el campo a ser cambiado.

Las flechas <A>y <¥> navegan entre valores posibles:

m Tasa de Baudios (Baud rate): 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 O 57600bps.
= Paridad: NO,0DD, EVEN.

m Stop bits: 1 0 2sb.

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).

7.9 CONFIGURACION RS-485

Es posible configurar la tasa de baudios (baud rate), la paridad y el nimero de stop bits,

el modo (maestro/esclavo/telegramal) y la direccion del PLC300 en una red Modbus RTU,
a través de interfaz serial RS-485.

*Baud Rate:l2280bes

Far ity HIRIN
Stop Bits:l=shk
Mode iMaster

FAddress HIS TSR

Las flechas <A>y <V¥> seleccionan la opcion a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el campo a ser cambiado.

Las flechas <A>y <¥> navegan entre valores posibles:

= Tasa de Baudios (Baud rate): 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 384000 57600bps.
» Paridad: NO,0DD, EVEN.

= Stop bits: 1 0 2sb.

(1) También hay dois modos reservados para futuras aplicaciones.
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® Modo: Maester, Slave O Telegram.

= Direccion: 1 a 247.

En la edicion de la direccion, ademas de las teclas para arriba y para bajo, el nimero
puede ser entrado directamente en el teclado numérico. La tecla <DEL> vuelve al valor
inicial, sin cambio.

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).

7.10 CONFIGURACION CAN

Es posible configurar la tasa de baudios (Baud rate) y la direccién del PLC300 en una red
CANopen, a través del interfaz CAN.

Las flechas <A >y <V¥> seleccionan la opcion a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el campo a ser cambiado.

CAaM Setup

*Baud Rate:irbes
fAddress 881

Las flechas <A >y <¥> navegan entre valores posibles:

Tasa de Baudios (Baud rate): 20, 50, 100, 125, 250, 500 (Kbps) Yy 1 Mbps
Direccion: 1 a 127

En la edicién de la direccion, ademas de las teclas para arriba y para bajo, el nimero
puede ser entrado directamente en el teclado numérico. La tecla <DEL> vuelve al valor
inicial, sin cambio.

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).
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7.11 CONFIGURACION LAN

Es posible configurar la direccion IP, mascara de subred, gateway estandar, DHCP,
velocidad y modo duplex del PLC300 en una red Ethernet.

1P Address:
192,168, 868,818
Subnet:

Dizabled
SpesedsDup lew:
ALt o

Las flechas <A>y <V¥> seleccionan la opcion a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el campo a ser cambiado.

En la edicion de la direccion IP, mascara de subred y gateway estandar, el nimero puede
ser entrado directamente en el teclado numérico. La tecla <DEL> borra el tltimo digito.

Direccion IP: 4 bytes de direccion que identifican el PLC300 en la red IP;

Subred: 4 bytes que identifican la subred a la cual perteneces el PLC300 en la red IP;
Gateway: 4 bytes de direccion que identifican el gateway estandar para acceso a otras
subredes en la red IP;

Las flechas <A >y <¥> navegan entre valores posibles:

u DHCP: Disabled, Enabled.

m Speed/Duplex: Auto, 10MBps Full Duplex, 10MBps Half Duplex, 100MBps
Full Duplex, 100MBps Half Duplex

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).
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7.12 CONFIGURACION MB TCP

Es posible configurar puerta TCP, Unit ID, autenticacion de IP y timeout del Gateway Modbus
TCP/RTU del PLC300 en una red Ethernet utilizandose el protocolo Modbus TCP.

ME TCP Configuration

*TCP Port:

Umit ID:

Gl Timsout
Las flechas <A>y <¥> seleccionan la opcion a ser cambiada. Pulsando <ENTER>, el
cursor parpadea en el campo a ser cambiado.
Las flechas <A >y <¥> navegan entre valores posibles:
= Puerta TCP: 0 a 65535.
mUnitID: 1 a 255.
= Gateway Timeout: 20 a 5000 ms.
En la edicion de la puerta TCP, del Unit ID y del timeout del gateway, ademas de las teclas
para arribay para bajo, el nUmero puede ser entrado directamente en el teclado numérico.

La tecla <DEL> vuelve al calor inicial, sin cambio.

En la edicion de la autenticacion de direccion IP, el nimero puede ser entrado directamente
en el teclado numeérico. La tecla <DEL> borra el dltimo digito.

Autenticacion IP: 4 bytes de direccion que identifican la Unica direccion IP remota que
puede conectarse al PLC300. Todos los campos en cero deshabilitan la autenticacion de
IP y cualquier direccidon remota puede conectarse al PLC300.

<ENTER> acepta el valor cambiado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).

7.13 TARJETA SD - COPIA DE SEGURIDAD (BACKUP) (VERSION HMI)

Permite grabar (PLC300 -> tarjeta SD) o cargar (tarjeta SD — PLC300) un recurso,
configuraciones del setup y firmware en la tarjeta SD conectada al PLC300.

Para proteccion de los datos del usuario, puede ser programada en el WPS una contrasefia
de proteccion, para el SD card, en ese caso, una pantalla para entrada de la contrasefia
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de hasta ocho digitos sera mostrada. Para tener acceso a las funciones de backup y
restauracion de datos, la contrasefa debera ser digitada correctamente.

S0 Card — Baclkup

Unlock FPassword:

La tarjeta de memoria debe ser del tipo SD con formato FAT32. Cuanto mas rapida la
tarjeta (clase de la tarjeta), menor el tiempo de grabacion. Eso es importante en el caso
de grabaciones periddicas de log de variables, por ejemplo.

Las flechas <A >y <¥> seleccionan la opcion a ser ejecutada.

PEouip. M
Save Resource
Load Fesource

ave Setup

Setue

Firmuwars

Firmuwares

Full Backup

Fuull Baclug

AT 3

u

mmromrm
[ (I
DU 'L 1]
[N IV [ ¥ R
-+

El ‘Num. Equip.”, o nimero del equipo, indica la carpeta donde seran grabados, o de donde
seran cargados los archivos de la funcién seleccionada. Puede variar entre 0001 y 9999.

Al seleccionar las funciones de grabacion de recurso, configuracion (setup), firmware o
general, los archivos seran grabados en las carpetas a continuacion, respectivamente,
segun el nimero del equipo.

\PLC300\0001\Resource
\PLC300\0001\Setup
\PLC300\0001\Firmware

Importante: Los archivos existentes en las carpetas de destino seran sobrescritos al
ejecutar las funciones de grabacion.

Al seleccionar las funciones de carga de recurso, configuracion (setup), firmware o general,
los archivos existentes en las respectivas carpetas seran cargados para el PLC300.

Para seleccionar la opcion deseada, ponga el cursor (>) sobre la opcion y pulse <ENTER>;
en ese momento es mostrado el caracter ‘?’ en el final de la linea y el cursor tipo bloque
parpadea, esperando confirmacion o cancelacion. Para confirmar, pulse <7> (PQRS) y
<ENTER>. Cualquier otra tecla es considerada un NO. <ESC> cancela la confirmacion.

Tras la confirmacion, la operacion es realizada y una ventana es mostrada con el resultado,
error o éxito.
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Posibles causas de error:

= Archivos invalidos o ausentes.

= Revision de archivos incompatible con la versién de firmware del PLC300.

= Carpeta con el numero del equipo diferente del configurado en la configuracion (setup).
= Tarjeta SD sin espacio para escritura o con proteccion contra escritura accionada.

= Version del bootloader no permite cargar firmware a través de la tarjeta SD, verificar si
el marcador %SWO0O016 (versidn del bootloader) es igual o superior a 200.

En caso de carga de firmware, tras la confirmacion y carga, el PLC es reiniciado.

La copia de seguridad (backup) general no es mas que todas las operaciones en secuencia,
0 sea, firmware, configuracion (setup) y recurso.

En el caso de carga de copia de seguridad (backup) general, primero se carga el firmware, y
a continuacion el PLC es reiniciado. Antes de iniciar el programa del usuario, la configuracion
(setup) y el recurso son cargados, mostrando una ventana con el resultado de la carga,
éxito o error.

TARJETA SD - COPIA DE SEGURIDAD (BACKUP) (VERSION BLIND, SIN HMI)

Para hacer carga/copia de seguridad (backup) en las versiones sin HMI (modelos BP y
BS), utilizamos la pantalla y tecla trasera.

Toques largos en la tecla trasera son utilizados para entrar en el menu de copia de seguridad
(backup) y también para seleccionar (confirmar) la operacion.

Una sefal es emitida cada vez que la tecla es pulsada por un periodo largo, indicando
que la tecla y puede ser liberada.

Con el equipo en operacion, pulsar la tecla por algunos segundos, entonces aparecera
una ventana temporizada:

S0 Card — Baclkugp

Si la tarjeta de memoria no esta presente o tiene formato invalido, un mensaje de error
sera mostrado:

Imwalid 5D Card
o niot FPresent.

Para la proteccion de los datos del usuario, puede ser programada una contrasefia de
proteccion parala SD card, en el WPS. En el caso del PLC300 Blind (sin HMI), el desblogueo
debe ser realizado por el menu ‘Comunicacion-> Comandos Online’, en el WPS.
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En caso de tentativa de acceso a los datos protegidos sera desplegada la siguiente pantalla:

S0 Card -
Eloguesadno

En caso de que no esté bloqueado, o siya fue desblogueado por el WPS, sera presentado
el menu con las opciones:

Save R
Load R
Saue 5
Load Setup

Sawve Firmnwars
Load Firmuwars
Save Full Ble.
Load Full EBle.

Toques cortos en la tecla navegan entre las opciones de manera circular, o sea, al llegar
a la Ultima opcion, vuelve a la primera.

Para seleccionar una opcion, la tecla debe ser pulsada por algunos segundos, entonces
la opcidn seleccionada es ejecutada.

Tras la ejecucion de alguna operacion, es mostrado un mensaje de éxito o error, por
ejemplo, en el caso de éxito en la grabacion del recurso:

1A

[t}

2=
=i

o C e
cessful MHrites

Ese mensaje se queda en la ventana por aproximadamente dos segundos, entonces
vuelve al menu de la tarjeta SD.

La salida del menu es hecha por timeout, o sea, en aproximadamente 10 s sin operacion,
la pantalla del PLC300B vuelve a mostrar estado de las entradas y salidas (//Os).

EDICION DEL NUMERO DEL EQUIPO (VERSION BLIND, SIN HMI)

Para editar el nimero del equipo, primero pulse la tecla por algunos segundos, entonces
el cursor parpadea en forma de bloque sobre el nimero.

El nimero del equipo siempre vuelve para 0001 cuando entra en el modo de edicion en
la version blind (sin HMI).

Toques cortos en la tecla incrementan el nimero; si la tecla es mantenida pulsada, el
numero es incrementado rapidamente.

Para aceptar el valor entrado, basta soltar la tecla; en aproximadamente cinco segundos

el modo de edicion es finalizado, manteniéndose el valor actual y volviendo al menu de
copia de seguridad (backup).
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7.14 PROGRAMA DEL USUARIO

Permite parar o ejecutar el programa del usuario.
El estado actual del programa también es mostrado.

La tecla <ENTER> selecciona entre ‘Parar’ o ‘Ejecutar’.

Enla opcion ‘stop’ 0 ‘Execute’ ENTER o flechas, cambia el valor, o sea, si el programa
esta siendo ejecutado, el mensaje ‘Parar' cambia para ‘Ejecutar’ y el programa es parado.

<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup).
7.15 CONTRASENA MENU CONFIGURACION (SETUP)

Permite cambiar la contrasefia de la funcion de configuracion (setup).

La contrasefa estandar es ‘0000’. La nueva contrasefa debe ser un nimero con cuatro
cifras.

Entre la nueva contrasefa y pulse <ENTER>.
Las teclas flecha <€> o <DEL> funcionan como tecla de retroceso.

En la proxima linea la nueva contrasena debe ser confirmada.

ETUF Fasswd

[y
I
i
i
_l‘!
i
iy

I
Retupe s EEEE

Caso haya un error de escritura y la confirmacion falle, la nueva contrasena es pedida ora
vez, hasta que se confirme o <ESC> sea pulsado.

Caso haya la confirmacion de la nueva contrasefia, el mensaje a continuacion es mostrado:
FRISSEHORD REDEFIMED.

indicando el éxito en la operacion. En este caso la ventana de cambiar contrasefia es
abandonada, volviendo para el menu principal de la configuracion (setup).
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<ESC> vuelve al menu principal de la configuracion (setup) sin cambiar la contrasefa.

Las teclas flecha <€> o <DEL> funcionan como back-space.
7.16 WATCHDOG

Permite configurar el watchdog del PLC300.

Matochodoo LD

FTime HWI:BE8Z088ms
Feset FLC:Mo

D OuteputiMones
OutputSt: Turn ofF

Las flechas <A >y <V¥> seleccionan la opcion a ser alterada. Presionando <ENTER>, el
cursor guifara en el campo a ser alterado.

Las flechas <A >y <¥> navegan entre los valores posibles:

= Tiempo WD: permite configurar el tiempo de saturacion del watchdog, de 300 ms hasta
99999 ms.

m Resetea PLC: define si ante la ocurrencia del WD se reseteara el PLC y se ejecutara
nuevamente el aplicativo, o si se pasara a un estado seguro, configurado en las opciones
siguientes.

= Salida WD: permite la eleccion de una salida de uso exclusivo para el WD, pudiendo ser
la DO8 o la DO9. La escritura en ella, via Ladder, no tendra efecto, ésta permanecera
en nivel alto hasta la ocurrencia del watchdog.

= Est.Salidas: permite configurar si las demas salidas mantendran el estado, o si seran
apagadas ante la ocurrencia del WD.

<ENTER> acepta el valor alterado. <ESC> aborta.

<ESC> vuelve al menu principal del setup.
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8 ESTADO DE E/S (I/0)

Pulsando la tecla <SETUP> rapidamente, entramos en la ventana de verificacion del estado
de las entradas y salidas (I/Os). Las flechas <A>y <¥> navegan entre las ventanas de
estado. Estas ventanas dependen del hardware, por ejemplo, si hay o no hay expansion,
y la funcion de la salida digital DO9.

Entradas y Salidas Digitales Internas
Se puede verificar en la primera ventana el nivel de las diez entradas digitales internas:
DIl a D0y de las salidas digitales internas.

- STAaTUS PLCZEE -1

16..7..4..1
i@, .81: @ele0BiEll
GEz. .81 logEiiaan

En el ejemplo, las entradas 1, 2, 4 y 8, asi como las salidas 4, 5y 9 estan activas.

La salida digital 9, si esta programada como salida rapida PWM, en lugar de 0 o0 1, es
mostrada la letra ‘P’.

- STATUE PLCZEE -1

1g..7..4..1
i, .81: g@ioaaiolil
BES. .81 FoEEli866

Entrada y Salida Analégicas Internas
Pulsando la flecha <¥>, pasamos a la préxima ventana de estado, que muestra la entrada
y la salida analdgicas internas:

L— STATLY

o

FLCEEE -1

]

ATl: 2.1% 12.2wmA
Aol:lE. @y Z8.8wA

La ventana ejemplo arriba muestra la tension en la entrada analégica Al1, de 9,1 V o, si
esta midiendo corriente, 18,2 mA.

Enlaopcién 4 a20 mA, paralaentrada Al1, el valor que el ladder ve es un valor proporcional,
normalizado, o sea, 4 a 20 mA — 0 a 32767, pero el estado muestra el valor real de la
corriente.

Ya la salida analdgica AO1 esta con 10 V 0 20 mA, simultdneamente, dependiendo de la
salida fisica que estéa siendo utilizada (consultar XC2).

Salida Digital DO9 en PWM
Si la salida digital DO9 esta programada como PWM, pulsando la flecha <¥>, podemos
ver la ventana que muestra los datos de esta salida:

C— STAaTUS FPLCZEE -1
ooz — Pl

FREGUEMCY :118.12kH=
DUuTY CYCLE:S4.968x%
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Expansiones

Caso haya expansiones, pulsando la flecha <¥> accedemos las ventanas que muestran
el estado de las mismas. Las ventanas de expansiones dependen del tipo de E/S (I/0)
que cada expansion contiene.

Por ejemplo, una IOA-01, que tiene 1 entrada analdgica, 2 salidas analdgicas, 2 entradas
digitales y 2 salidas digitales, tenemos:

C— STATUE PLCZEE -1
igz...4..1
181 GEEEE811

1
12, .181: 0808618

5w
m m

[

La ventana de ejemplo muestra las entradas y salidas digitales de la expansion IOA-01,
en el slot 1, donde las entradas DI101 y DI102 estan activas, asi como la salida DO102.

Pulsando otra vez la flecha <¥>, podemos ver las entradas analdgicas de esta expansion:

LC—-

il

TARTUS

lﬂ

FLC!

h_l

I E

ul

-1

ATiEl:—18.8% —19.8mA
Aliaz: Z.3W 1&8.EmA « Al102 solamente en la tarjeta IOB

Pulsando otra vez la flecha <V¥>, las salidas analdgicas de la expansion son mostradas:
[- STATUS PLCZEE -1

AdlEdl: 2.3 le.emf
AdlEz: 1.8V

Tarjeta IOE (lectura de termistores):
Las tarjetas IOE poseen cinco entradas para lecturas de termistores tipo PTC, PT-100 0 KTY-84.

En el programa del usuario (ladder) los sensores térmicos son tratados como entradas
analdgicas (AI101...AI105 o Al201...Al205).

Las ventanas de estado muestran la temperatura en cada sensor, entre -20°C y +200°C.
Silatemperatura monitoreada es menor que -20°C, probablemente el sensor térmico esta
con su cable partido, lo que es indicado por el simbolo: “=/=(CP)".

[- STATUS PLCZ@E® -1
S1@1 1asoc

s182: -13

5183 =w~fFP)

Pulsando otra vez la flecha <¥>, las otras dos temperaturas son mostradas:

L- STATUS PLCZEE -1

[0
“'i -L

-1
=]

o
Inlw]

(K|

oo

LB
218
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Estado de la interfaz Ethernet

Se puede verificar en esta pantalla, la MAC Address del PLC300 y la direccion IP actual.

- STAaTUS FPLCZEG -1
FMAD Address

2E-2l-fAC-08-80-08
IF: 19z.1e2.8.1

Fecha, Hora y Ciclo de Scan

Luego del status de la ethernet podemos ver una pantalla que muestra el ciclo de scan
del programa del usuario, ademas de la fecha y hora del RTC:

oomadm
M —i

SO A
c

-1

[
e T

r
moEom

(]

oo
-]

.o
el -
[
[ I

Ll
3]

CAR A R R
T

...,.
=

[n]

d

w
o

PANTALLA TRASERA

La pantalla trasera, que tiene dos lineas con 16 caracteres cada una, siempre muestra el
estado de las E/Ss (I/Os). Sirve principalmente para el caso del PLC300 montado sin HMI
(teclado y pantalla frontal).

La ventana inicial muestra el estado de las E/Ss (I/Os) digitales, o sea DI10 a DIO1 y DO09
a DOO01.

Pulsando la tecla trasera, alternamos entre las ventanas de estado. Estas ventanas
dependen del hardware, por ejemplo, si hay o no hay expansion, y la funcion de la salida
digital DO9.

Entradas y Salidas Digitales Internas

Se puede verificar en la primera ventana el nivel de las diez entradas digitales internas:
D10 a DI1 y de las salidas digitales internas.

Elig—-i1:00il0881811
SET-1: l0o0@llie80

En el ejlemplo, las entradas 1, 2, 4 y 8, asi como las salidas 4, 5y 9 estan activas.

La salida digital 9, si esta programada como salida rapida PWM, en lugar de 0 o0 1, es
mostrada la letra ‘P’.

Eig-1:881088081611
SE9-1: FOOBlieE0
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Entrada y Salida Analdgica Interna

Pulsando la tecla trasera, pasamos a la proxima ventana de estado, que muestra la entrada
y la salida analdgicas internas:

La ventana ejemplo arriba muestra la tension en la entrada analdgica Al1, de 9,1 V o, si
esta midiendo corriente, 18,2 mA.

Enlaopcién 4 a20 mA, para laentrada Al1, el valor que el ladder ve es un valor proporcional,
estandar, o sea, 4 a20 mA — 0 a 32767, pero el estado muestra el valor real de la corriente.

Ya la salida analdgica AO1 esta con 10 V 0 20 mA, simultaneamente, dependiendo de la
salida fisica que esta siendo utilizada (véase XC2).

Salida Digital DO9 en PWM

Si la salida digital DO9 esta programada como PWM, pulsando la tecla trasera, podemos
ver la ventana que muestra los datos de esta salida:

Expansiones

Caso haya expansiones, pulsando la tecla trasera, accedemos a las ventana que muestran
el estado de las mismas. Las ventana de expansiones dependen del tipo de E/S (I/0) que
cada expansion contiene.

Por ejemplo, una IOA-01, que tiene 1 entrada analdgica, 2 salidas analdgicas, 2 entradas
digitales y 2 salidas digitales, tenemos:

Iigz-8i 0008
Olgz-g1: 88088

Note que, debido a la falta de espacio, los nimeros son abreviados. En el caso ‘1108-01’
significa las entradas digitales del slot1, que alcanzan de 108 a 101. De la misma manera,
‘0108-01’ indica las salidas digitales del slot 1, que alcanzan de 108 a 101.

La ventana de ejemplo muestra las entradas y salidas digitales de la expansion IOA-01,
en el slot 1, donde las entradas DI101 y DI102 estan activas, asi como la salida DO102.

Pulsando otra vez la tecla trasera, podemos ver las entradas y salidas analdgicas de esta
expansion, una por ventana:
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Alial: —-18.8Y
28 . 8mA

ALl : —-18.8Y
28 . 8mA

9.8y
ig.8mA

Tarjeta IOE (lectura de termistores):

Las tarjetas IOE poseen cinco entradas para lecturas de termistores tipo PTC, PT-100 o
KTY-84.

En el programa del usuario (ladder) los sensores térmicos son tratados como entradas
analégicas (AI101...Al105 o AlI201...Al205).

Las ventanas de estado muestran la temperatura en cada sensor, entre -20°C y +200°C.
Silatemperatura monitoreada es menor que -20°C, probablemente el sensor térmico esta
con su cable partido, lo que es indicado por el simbolo: “=/=(CP)".

Si8d: 18z
Silg2: -1z C

Pulsando la tecla <¥>, las dos temperaturas a continuacién son mostradas:

S1E3 == CCF)
Si@4: S8 C

Pulsando otra vez la tecla <¥>, la dltima temperatura es mostrada:
S18%: =27 L
Estado de la interfaz Ethernet

Se puede verificar en estas dos pantallas, la MAC Address del PLC300 y la direccion IP
actual.

FMAD Address
ZEZiAC B8 88 08

IF Address:
19z.168.8.1

Fecha, horay ciclo de Scan

Luego del status de la ethernet podemos ver una pantalla que muestra el ciclo de scan
del programa del usuario, ademas de la fecha y hora del RTC:

9

I
W
B
Il k.l:l
ﬂ'l l..D

oo

T4
HER:

[ iy]
M
m o
Il sn
.
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9 DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO DEL PLC300

Descripcion del Funcionamiento del PLC300

Software WPS (Weg Programming Suite)
La programacion del PLC300 es hecha a través del software WPS. Con esta herramienta
es posible elaborar y monitorear el programa ladder.

Las ventanas y las alarmas también son programadas por el WPS, a través del editor de
ventanas.

La configuracion del equipo, descrita previamente, puede ser hecha por el WPS,
especialmente Util cuando la version sin HMI esta siendo utilizada.

Arranque
Al encender, el PLC300 muestra una ventana de abertura por aproximadamente 2 s que
muestra la version del firmware del equipo:

C FLCzEE 1
C HEG |
[ o o o e e |
CPT V4.ae ]

Tras la abertura, el PLC va a la pantalla HOME, o pantalla cero, del usuario. Caso no hayan
pantallas cargadas, una ventana default es mostrada:

Default HOME.

Programa del Usuario
Cuando el PLC300 es energizado, una verificacion es hecha si hay programa ladder valido
en la memoria, caso haya, el programa es iniciado inmediatamente.

9.1 ADMINISTRACION DE LAS PANTALLAS

Hasta 512 ventanas pueden ser programadas por el usuario. Estas ventanas caracterizan la
aplicacion, a través de menus, entrada de datos, monitoreo de variables, etc. Las ventanas
interactuan con el programa ladder a través de marcadores (variables del ladder), asi como

con el usuario, a través del teclado y la pantalla.

La navegacion entre las ventanas es hecha por las teclas de funcion, que deben ser
debidamente programadas para ir hacia la pantalla deseada.

La tecla <HOME> siempre va para la ventana inicial del usuario (pantalla cero).

9.1.1 Niveles de Acceso

Con excepcion de la ventana cero (HOME), las demas ventanas pueden ser programadas
con contrasefa para acceso. Hasta nueve niveles de acceso pueden ser programados,

de manera a permitir diferentes tipos de usuarios con acceso a determinadas pantallas.
El nivel de acceso cero significa que la ventana es de acceso libre.
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Cuanto mayor el nivel de acceso, mayor el privilegio. Para acceder a una ventana de nivel
cinco, es necesaria una contrasefa de nivel mayor o igual al nivel cinco.

Ademas de la propiedad nivel de acceso (level), se puede ajustar el ‘auto logoff’, que reajusta
la contrasefna entrada para el nivel de acceso previo al de la ventana que acabd de salir.

Al intentar acceder a una ventana con nivel de acceso mayor que cero, la ventana a
continuacién es mostrada, esperando la entrada de la contrasefa:

CACCESS TO SCH: ezl
CACCESS LEVEL =1
[e DIG PASSHORD |

La contrasefia debe tener obligatoriamente seis cifras. Flecha <€> o <DEL> borran el
caracter entrado. Tras entrar las seis cifras, pulse <ENTER> para acceder a la pantalla. Si
no tiene el nivel de acceso requerido, pulse <ESC> para volver a la pantalla previa.

En caso de contrasefa invalida, sea por error de escrita o por nivel de acceso inferior al
requerido, el mensaje a continuacion aparece parpadeando:

#EIMVALID FPASSEHORD®#®

volviendo enseguida a la ventana de entrada de contrasefa.

9.1.2 Teclas de Funcion: F1...F12

Las teclas de funcion pueden ser programadas para ejecutar funciones de tipo BIT o
SCREEN. La programacion de cada tecla de funcion es independiente para cada ventana,
0 sea, la misma tecla de funcion puede tener diferentes acciones para cada ventana.
Cuando una tecla de funcion tiene una determinada asignacion en la ventana actual, el
LED correspondiente a la tecla se queda encendido.

Las acciones de BIT son:

= ON: enciende una determinada variable de tipo boolean (marcador de bit).

= OFF: apaga una determinada variable de tipo boolean (marcador de bit).

m Toggle: revierte el estado de una determinada variable de tipo boolean (marcador de bit).

= Momentary ON: enciende una determinada variable de tipo boolean (marcador de bit)
solamente mientras la tecla esté pulsada. Al soltar la tecla, el marcador vuelve a cero.

En la funcion SCREEN, cuando la tecla es pulsada, la ventana programada es mostrada.
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9.1.3 Composicion de una Ventana

Las ventanas pueden ser compuestas por elementos del tipo Text, Input, Output,
Message y Bargraph. Cada elemento es puesto en una determinada posicion, formando
un diseno definido por el usuario.

Ejemplo de ventana del usuario:

Fl:Go to scresn &
Fadius:1.23cmw
Encoder: 28324
Temp.:[lllll ....... ]

Esta ventana muestra los componentes a continuacion:

Text: “F1: Go to screen 5, “Radius:”, “cm’, “Encoder:”, “p” and “Temp.:”

® Input: “1.23”, entrada numérica que va para un determinado marcador.

= Output: “30324”, valor de monitoreo de una determinada variable.

= Bargraph: “[II ---- - -- ]” gréfico de barras proporcional a una determinada variable.

9.1.4 Componente Text: Escritura de Texto Estatico

Son los textos fijos que componen una ventana, tales como ayuda, unidades e
informaciones en general.

Las propiedades de este componente son: linea (y), columna (x), talla y parpadeante.
Para mas detalles consulte el help online del WPS.
9.1.5 Componente Numeric Input: Entrada de Datos Numérica

Permite la entrada de un numero por el usuario. El contenido va para un marcador definido
por el usuario. El tipo de dato de entrada puede ser boolean, entero o punto flotante.

Cuando no estéa siendo editado, el campo input muestra el valor actual de la variable.

El campo de input es indicado por el cursor tipo trazo, subrayando la cifra mas a la derecha
del valor actual de la variable.

Cuando hay mas de un campo input en la misma ventana, se usan las flechas <€> y <p>
para seleccionar el campo que sera editado. El cursor trazo subraya el valor que sera editado.

Para realizar la entrada numérica, es necesario presionar <ENTER>, entonces el campo
de datos puede ser incrementado o disminuido, utilizando las flechas < A >y < ¥ >
respectivamente. También es posible navegar entre los digitos utilizando las flechas <€>y
<P>. En caso de que sea digitado algin nimero, el campo sera limpiado y seré insertado
el nuevo ndmero.
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Solamente son permitidos numeros, incluyendo sefal y punto decimal. Tras la entrada del
numero, pulse <ENTER> para actualizar el valor. La tecla <DEL> borra el caracter bajo el
cursor. <ESC> sale sin cambiar el valor.

Propiedades del componente input: linea (y), columna (x), talla, tipo de dato, maximo y
minimo y numero de cifras decimales.

La talla debe prever sefal (en caso de variable con sefal) y la coma, caso haya.

En caso de variable entera con decimales, los valores maximo y minimo no consideran la
coma. Por ejemplo: WORD con dos decimales: 0.00 a 655.35, pero el minimo y el maximo
son: 0y 65535.

Tipos de variables: BOOL, SINT, USINT(BYTE), INT, UINT(WORD), DINT, UDINT(DWORD)
y REAL.

Si el valor entrado esta fuera de los limites maximo o minimo, el valor no es aceptado y
una ventana de aviso aparece:

I e e e ;|
C YELUE ouT 1
C OF REMGE ;|
I e e e ;|

El nimero de decimales limita la exhibicion de decimales después de la coma.

Ejemplos:

Numero de decimales: 2

Tipo de variable: REAL (punto flotante)
Numero entrado: 1.2258

Valor mostrado (después del <ENTER>): 1.23
Valor guardado en el marcador: 1.2258

Numero de decimales: 3

Tipo de variable: WORD (entero 16 bits)
Numero entrado: 1.2258

Valor mostrado (después del <ENTER>): 1.225
Valor guardado en el marcador: 1225

iNOTA!
Como maximo 12 inputs pueden ser puestos en cada ventana.

Observaciones:

= En lavariable de tipo REAL, el valor entrado es guardado por completo, aunque solamente
dos decimales sean mostradas, con redondeo.
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= En la variable tipo WORD el valor entrado es truncado (sin redondeo) y como se trata
de un tipo entero, el valor guardado es multiplicado por 1000 que es la potencia 10°, en
que 3 es el numero de decimales.

9.1.6 Componente Numeric Output: Salida de Datos Numérica

Muestra el valor de una variable en la pantalla. Los tipos permitidos son: BOOL, SINT,
USINT(BYTE), INT, UINT(WORD), DINT, UDINT(DWORD) y REAL.

Las propiedades del componente output son: linea (y), columna (x), talla, periodo de
actualizacion, parpadeante, tipo de dato y nimero de decimales.

La talla debe prever sefal (en caso de variable con sefal) y la coma, caso haya.
La propiedad parpadeante hace el valor mostrado parpadear.

El periodo de actualizacidn es el tiempo en milisegundos (ms) para actualizar el valor
mostrado con el contenido de la variable.

Ejemplo:

Numero de decimales: 2

Tipo de variable: WORD (entero 16 bits)
Valor guardado en el marcador: 12258
Valor mostrado: 122.58

9.1.7 Componente Message: Salida con Textos para una Variable

Muestra textos para determinados valores de una variable. Los tipos permitidos son:
BOOL, SINT, USINT(BYTE), INT, UINT(WORD), DINT y UDINT(DWORD). Las propiedades
del componente output son: linea (y), columna (x), talla, periodo de actualizacion, tipo de
dato y una tabla con los valores y textos.

La talla debe ser suficiente para soportar los textos que seran mostrados.

Este componente es especialmente Util para variables que guardan estados, por ejemplo
una variable boolean, puede ser mostrado: ‘ON’ o ‘OFF’.

Los valores que no estén en la tabla serdn mostrados numéricamente.

El periodo de actualizacidn es el tiempo en milisegundos (ms) para actualizar el valor
mostrado con el contenido de la variable.
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Ejemplo:
Tipo de variable: BYTE (entero 8 bits)
Table Count:

Tabla 9.1: Ejemplo de texto para valores de la variable

Index Value Text

1 0 “Domingo”
2 1 “Lunes”
3 2 “Martes”
4 8 “Miércoles”
5 4 “Jueves”
6 B “Viernes”
7 6 “Sabado"

En este ejemplo, el PLC300 mostrara los textos, que son los dias de la semana, para
valores de la variable entre 0 y 6; si el contenido de la variable esta fuera de estos valores,
el propio nuimero sera mostrado.

iNOTA!
Como maximo, 12 outputs (output + message) pueden ser puestos en
cada ventana.

9.1.8 Componente Bargraph: Grafico de Barras

Muestra una barra construida con caracteres tipo bloque, proporcional al valor de una
variable.

Los tipos permitidos son: SINT, USINT(BYTE), INT, UINT(WORD), DINT, UDINT(DWORD)
y REAL.

Propiedades de bargraph: linea (y), columna (x), talla (width), tipo de dato (data type),
maximo (maximum) y minimo (minimum).

La talla (width) debe ser suficiente para la barra mas dos caracteres delimitadores, [y 7.

Corresponde a 0 %, o sea, el valor minimo:
TemE . tl oo eesas 1

Corresponde a 50 % del valor entre minimo y maximo:
TE‘T‘]F‘.:EIIIII....]

Corresponde a 100 %, o sea, el valor maximo:

Teme.:CLEPRTLINTT

Observacion: “Temp.:” es un componente Text, no es parte del bargraph.

9-6 | PLC300



e

Descripcion del Funcionamiento del PLC300

iNOTA!
Como maximo 4 bargraphs pueden ser puestos en cada ventana.

9.1.9 Text Output

Muestra texto (string) en la funcién ‘Output’ de las ventanas del PLC300 con HMI. Esta
opcidn solamente acepta datos de tipo STRING.

La string es terminada con el caracter NULL (0) y es mostrada en una linea de la ventana,
siendo entonces limitada en 20 caracteres. El excedente sera truncado.

9.1.10 Text Input

El componente Text Input, a partir de la version 2.10 de firmware, permite la entrada de
variables del tipo STRING, pudiendo contener letras, nimeros, sefiales, etc.

Para Insertar letras, basta utilizar la tecla <SHIFT> luego de entrar en el campo. Si es
presionada dos veces, la funcion Shift quedara seleccionada, permitiendo asi la entrada
de varias letras. Las flechas <¥> y <A > alteran de mayuscula para minudsculay viceversa.

9.2 FUNCION DE AUTORRECUPERACION DE SOFTWARE (ASR - AUTOMATIC
SOFTWARE RECOVERY)

Al energizar el PLC300, si es detectado que el Recurso configuracion CANopen o Setup
estan invalidos (problema en la bateria por ejemplo), automaticamente seran cargados los
archivos correspondientes contenidos en la memoria Flash. Esos archivos seran creados
automaticamente en el momento del download del Recurso y Configuracion CANopen, o
en caso de que haya alguna alteracion en el Setup por la IHM o WPS.

En la energizacion, sera hecho un backup de los marcadores retentivos y de las recetas,
de manera que, se hay pérdida de datos en la memoria, la configuracion del ultimo power
on sera recuperada.

Siocurre larecuperacion del software, sera generada una alarma indicando que el Recurso
estaba invalido y fue recuperado de la memoria Flash. El marcador de sistema que indica
la alarma podra ser usado para algun tratamiento en el Recurso.

Importante: Al ocurrir la recuperacion del software, las variables retentivas y las recetas
seran restauradas al estado del Ultimo poweron valido.
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10 ALARMAS

Las alarmas son una herramienta importante en la automatizacion de procesos, permitiendo
al usuario monitorear su planta, verificando puntos criticos y sefialando al operador. En el
PLC300, las alarmas pueden ser programadas por el usuario, siendo accionadas por un
marcador de bit que puede ser ajustado en el ladder.

Por ejemplo, cuando una entrada analdgica pasa de un determinado valor, indicando una
condicion anormal. O cuando una entrada digital es accionada por algun sensor.

Algun resultado de operacion matematica, un contador que excede un valor, etc.

Al ocurrir una alarma, el LED rojo de la tecla <ALARM> parpadea indicando que hay una
nueva alarma activa.

Las alarmas internar no son programables y informan condiciones indeseadas en el
hardware del equipo. Pueden ser deshabilitadas por el usuario, con excepcion de la
alarma de bateria baja.

10.1 ALARMAS INTERNAS

Son alarmas relativas a algunos componentes de hardware del PLC300. No son
programadas por el usuario. Tienen textos fijos.

Ocupan la memoria interna, no ocupando la memoria del usuario, excepto por el historial.

En general, pueden ser deshabilitadas por el WPS, con excepcion de la alarma de ‘Bateria
Baja’, que informa que la bateria que mantiene los datos en la memoria debe ser cambiada.

La habilitacion y desactivacion de las alarmas también es hecha por el WPS.
Descripcion de las alarmas internas:

Falla Salidas Digitales — indica que algun problema esta ocurriendo en alguna de las
salidas DO1 a DO8, DO101 a D0108 o DO201 a DO208. Puede ser sobre temperatura,
causada por un cortocircuito, 0 sobrecarga en las salidas.

Cable Partido — cuando la entrada analdgica estd en modo corriente, 4 a 20 mA, vy la
corriente esta debajo de aproximadamente 2 mA, la alarma es acusada. La normalizacién

de esta alarma ocurre cuando la corriente vuelve a pasar de los 3 mA.

Fallo Encoder - si algun de las sefiales del encoder esta faltando, esta alarma es activada.
Tras normalizacion de la fallo, el sistema debe ser reiniciado.

Alimentacion de la CAN - el interfaz CAN necesita de una tension entre 11y 30 Vcc para
su correcto funcionamiento. En la ausencia de esta tension, esta alarma es accionada.
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Bateria Baja — indica que la bateria que mantiene los datos en la memoria debe ser
cambiada. Esta alarma no puede ser deshabilitada por el usuario. Esta alarma es generada
cuando la bateria se encuentra con una tension menor a 2,0 V, y es desactivada cuando
la tension es mayor a 2,5 V.

IMPORTANTE: Podra haber pérdida de informaciones en caso de que el PLC300 esté
sin tension y la tension de la bateria sea menora 1,9 V.

Recuperacion Automatica del Software (ASR) - indica que el Software del usuario
era invalido y fue recuperado de la SD card.

Watchdog Tareas — cuando sea detectado Watchdog en alguna tarea del usuario, el
programa se detiene y ocurre una alarma indicando qué tarea ha generado Watchdog.
Simultaneamente el Marcador de Sistema de Lectura correspondiente a la tarea es ajustado
(Marcadores de Sistema %SB0050 a %SB0055). La configuracion del Watchdog de las
tareas es hecha a través del WPS.

Tarjeta SD Inexistente o Invalida — error en el intento de grabacion o lectura en la Tarjeta
SD a través del Log de Evento, Log de Alarmas o Recetas.

10.2 ALARMAS DEL USUARIO

Son las alarmas programadas por el usuario, utilizando el WPS. Son accionadas por un
marcador de bit.

Programacion de las Alarmas del Usuario

Las alarmas del usuario deben ser configuradas por el software de programacion WPS.
El usuario entra el marcador de bit que va a accionar la alarma; indica si la actuacion sera
en la transicion de subida o de bajad del bit y los textos de la alarma.

Otros datos comunes a todas las alarmas también son ajustado por el WPS, tales como:
numero maximo de alarmas y talla de la pilla de historial de las alarmas.

Estos datos afectan la memoria disponible, por eso deben ser optimizados para la
necesidad del usuario.

Se puede mostrar el contenido formateado de una variable en la segunda linea de la alarma.
10.3 VENTANAS DE ALARMA

EI PLC300 tiene dos ventanas internas que ayudan en la verificacion de las alarmas, tanto
internas cuanto del usuario. El Listado de Alarmas Activas y el Historial de Alarmas.

Listado de Alarmas Activas

Al pulsar la tecla <ALARM> la alarma es reconocida, haciendo apagarse el LED que
parpadeaba. La ventana de alarmas activas es abierta, mostrando en la parte superior,
la Ultima alarma activa.
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Por ejemplo:

IYE ALARME
tuwatorl Fail
vertempe. K1

En este ejemplo, laalarma “Falla Valvulal” fue la Ultima que ha ocurrido, siendo que
todavia hay otra alarma activa: “Sobretemp. K1

Las flechas <A >y <¥> navegan entre las alarmas activas. Pulsando <ENTER> sobre la
alarma seleccionada, una ventana con mas detalles es mostrada:

Actuatorl Fail
Checlk circuit 1
Arles1B8-.89 18:57:58

La linea uno muestra el texto que es mostrado en el listado de las alarmas activas. Este
texto puede tener como maximo 15 caracteres y es una descripcion simple de la alarma.

La segunda linea puede mostrar alguna explicacion o accion a tomar relativa a la alarma
y puede tener hasta 20 caracteres.

La linea tres muestra la fecha y la hora en que la alarma ha sido activada.
Para volver al listado de las alarmas activas, pulse <ESC>.
Para salir del listado de alarmas activas y volver a la ventana previa, pulse <ESC>.

Historial de Alarmas

Pulsando <SHIFT><ALARM> un historial de las alarmas que ya han sido normalizadas
es mostrado. Una alarma es normalizada cuando el marcador de bit que la ha accionado
vuelve al estado previo, por ejemplo, al bajar una temperatura que esta siendo medida
por la entrada analdgica un bloque de comparacion apaga el bit que estaba accionado.

Por ejemplo:

ALARM-HIZSTORY
sEABZrActuatord Fail
BERZ:CAM Powsr OFF

EHl : Overteme. K1

[xx]

Esta ventana muestra las alarmas que ya han sido normalizadas, o sea, que han salido
de la condicion de alarma.
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Las flechas <A> y <¥> navegan entre las alarmas normalizadas. Pulsando <ENTER>
sobre la alarma seleccionada, una ventana con mas detalles es mostrada:

tuatorl Fail
ke Circuwitl
SlB-a9 18: 287
S1Bs89 1248

[y
1

-

=

TTOD
|l i1 ]
I N

[

N
B o
-
el
=

Ademas de las informaciones ya explicadas en las alarmas activas, aparece en la cuarta
linea la fechay la hora en la cual la alarma ha sido normalizada.

Para volver al historial de las alarmas, pulse <ESC>, <ENTER>.

Para salir del historial de alarmas y volver a la ventana previa, pulse <ESC>.

La talla del historial de las alarmas es configurada por el usuario en el WPS.

El historial de las alarmas es retentivo, o sea, es mantenido al apagar el equipo.

El historial es borrado si pulsada la tecla <DEL> por 2s 0 mas y confirmado pulsandose ‘Y.

El historial también es borrado al transmitirse un proyecto por el WPS.
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Funcionamiento de los LEDs

EIPLC300 posee 3 LEDs bicolores a la izquierda del teclado que son repetidos en el panel
trasero del equipo. Estos LEDs informan estado sobre el PLC y las redes CAN vy serial.

Aqui esta descrito el funcionamiento del LED status. El funcionamiento de los LEDs CANy
Serial es descrito en los manuales de comunicacion.

LED Status
Tabla 11.1: Descripcion del funcionamiento del LED status
LED Rojo LED Verde Status Descripcion
Apagado. Encendido. RUN. Aplicativo en marcha.
Encendido. Apagado. STOP. Aplicativo detenido.
Parpadeante 1 Hz. | Apagado. Falla de Archivo. Download de archivo invalido
(aplicativo, ventanas o alarmas).
Parpadeante 8 Hz. | Apagado. Bateria Baja. Cambiar bateria.
Encendido. Parpadeante 4 Hz. | Download. Indica download en progreso.
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Cambio de la Bateria

Cuando el PLC300 genera una alarma de bateria baja o, si no hay HMI, y el LED de status
parpadear en rojo rapidamente, es el momento de cambiar la bateria.

La bateria utilizada es la CR2032 de 3 V.

Para realizar el cambio hay que hacer lo siguiente:

1. Abrir el compartimento que contiene la bateria.

2. Con un destornillador chico o pinzas, presionar el botdn Eject, conforme la Figura 12.1
en la pagina 12-1 de abajo, y sacar la bateria gastada.

3. Insertar la bateria nueva con el negativo (disco menor) frente al PLC300.

4. Cerrar el compartimento.

Figura 12.1: Remocidn de la bateria gastada
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13 DESCRIPCION DE LOS MODELOS

EI PLC300 esta disponible en seis modelos diferentes. Con o sin HMI; estandar o plus y
una version con HMI, pero sin membrana, en que el usuario podra personalizar el aspecto
del PLC, segun especificaciones presentes en el documento 1000990528 disponible para
download en el sitio: www.weg.net.

La identificacion del PLC300 es hecha por un sufijo de dos o tres letras.

Las letras tienen los significados a continuacion:

= H: HMI.

= B: Blind (sin HMI).

u P: Plus.

u S: Estandar.

= C: Custom (sin membrana).

Especificaciones

PLC300HP

PLC300BP

PLC300HS

PLC300BS

PLC300HPC

PLC300HSC

Céd. WEG

13798125

13798049

13798126

13798168

13798081

13798082

HMI

v

v

Membrana

Ethernet

Encoder

Expansion

Tarjeta SD

CAN

RS-485

RS-232

USB

Salida PWM

E/S (1/0) digital

E/S (1/0) analdgico

ANEANENENENENENENENENENEN

ANANENENENENENENENENEN

SNENENENENENENEN

NNANENENENENENAN

NANENENENENENENENENEN

ANENENENENENENEN

PLC300 | 13-1




Descripcion de los Modelos

i

13-2 | PLC300



JmE Auto-test

14 AUTO-TEST

Es posible ejecutar rutinas internas de auto-test en el PLC300. El modo de entrar en el test
es diferente para algunos modelos debido a la presencia o no de la HMI.

Como entrar en el auto-test:

® En los modelos con HMI (HP, HS, HSC y HPC) hay que encender el PLC con la tecla
F6 pulsada.

m En los modelos sin HMI (BS y BP), hay que encender el PLC con el botdn pulsado
suéltelo al aparecer "Suelte la Tecla" y presionelo rapidamente una vez mas.

Descripcion del auto-test para los modelos con HMI (HP, HS, HSC y HPC):

1. Test de la pantalla y LEDs: queda mostrando caracteres tipo bloque en todas las
posiciones de la pantalla; todos los LEDs parpadean; para finalizar, pulse cualquier
tecla.

2. Test de la memoria RAM: la memoria de programa de usuario es testada; para
finalizar, pulse cualquier tecla.

3. Prueba de la memoria Flash: la memoria flash utilizada para el ASR es probada; para
finalizar presione cualquier tecla.

4. Test del teclado y buzzer: al entrar en este test, hay que pulsar todas las teclas del
PLC300 Yy verificar por el mensaje si esta correcto; ademas, una sefial sonora (beep) debe
ser oida a cada tecla pulsada, indicando que el buzzer esta funcionando correctamente;
para salir del test de teclado, pulse tres veces seguidas la tecla ESC.

5. Al salir del test de teclado, el PLC inicia la ejecucion normal.

Descripcion del auto-test para los modelos sin HMI (BP y BS):

1. Test de la pantalla y LEDs: caracteres tipo bloque son mostrados en todas las

posiciones de la pantalla; todos los LEDs parpadean; para finalizar, pulse el botdn .
2. Test de la memoria RAM: la memoria de programa de usuario es testada; para

finalizar, pulse KA.
3. Prueba de la memoria Flash: la memoria flash utilizada para el ASR es probada;
para finalizar presione.

4. Test del buzzer: |la sefial sonora (beep) fue emitida a cada vez que el botdn ha
sido pulsado en las operaciones anteriores.
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Especificaciones Técnicas

Alimentacion:

Tension: 24 Vcc +15 %.

Consumo PLC300 en 24 V: 250 mA.

Consumo aproximado de cada expansion 30 mA.

Temperatura de Operacion
0°Cab0°C.

Grado de Proteccion
IP65.

Entradas Digitales DI1 a DI10:

Entradas bidireccionales.

Tension maxima de entrada 30 Vcc.

Nivel alto: Vin = 10 V.

Nivel bajo: Vin < 3 V.

Consumo en 24 V: 10 mA.

Frecuencia maxima DI1 a DI8: 4 kHz.

Frecuencia maxima DI9 y DI10: 100 kHz.

Tensién de aislacion: 500 V.

Tiempo de retraso DI1 a DI8: 0—1: 20 ys; 1—0: 60 ps.
Tiempo de retraso DI9 y DI10: 0—1: 8 ps; 1—-0: 32 ps.

Salidas Digitales DO1 a DOS8:

Salidas tipo PNP.

Tension maxima en Vbb: 30 Vcc.

Corriente méxima de cada salida: 500 mA.

Tiempo de atraso DO1 a DO8: 0—1: 40 us; 1—0: 125 us.

Salida PWM DO9:

Salida tipo push-pull.

Tension maxima en Vbb: 30 Vcc.
Corriente maxima: 100 mA.
Frecuencia maxima: 300 kHz.

Observacion:
Para usar como PWM, la frecuencia maxima debe ser 50 kHz para que el duty-cycle sea
correcto.

Salida Analégica

Resolucion de 10 Bits.

Bornes independientes para tensién y corriente.
Salida en tension de 0 a 10 V.

Salida en corriente de 0 a 20 mA.

Carga maxima 500 Q para la salida en corriente.
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Entrada Analdgica:

Resolucion de 12 Bits.

Entrada analdgica del tipo diferencial.

Impedancia de entrada en modo tension: 40 kQ.
Impedancia de entrada en modo corriente: 500 Q.

Tiempo de acceso de entradas y salidas digitales utilizando la remota CANopen
Weg RUWO1

El tiempo para actualizacion de los datos via interface CANopen depende de la tasa de
comunicacion utilizada, de la cantidad de datos traficando enlared y de las configuraciones
hechas para transmision de los datos. Algunos valores de referencia son suministrados
a seguir para indicar tiempos de actualizacion basados en una configuracion estandar.

Considerando una red CANopen minima con un PLC300 como maestro y una RUWO1
como Unico esclavo, utilizando baud rate de 1Mbps y configurando la tasa de 'Evento
Temporizado' (Event Time) minima, o sea, 1ms (un milisegundo) tenemos un atraso de hasta
2ms (dos milisegundos) hasta que la informacion llegue al PLC300. Se debe considerar
también el ciclo de scan del programa del usuario.

Red CANopen:

1 PLC300.

1 RUWO1.

Tasa: IMbps.

Event Time: 1 ms.

Atraso maximo (I/O): 2 ms.

Sitenemos mas RUWO1 como esclavos, o si la tasa de comunicacion utilizada es menor,
se recomienda aumentar el tiempo del "Event Time", para evitar que la ocupacion del
embarrado sea mayor que la cantidad de datos a ser transmitidos. Como valor de seguridad,
se puede utilizar en el "Event Time", mdltiplos de 1ms para cada RUW en la red. En este
caso, el tiempo de actualizacion seria el valor del "Event time", mas 1ms para transmision
y procesamiento.

Entrada de Encoder:

Frecuencia maxima: 100 kHz.

Tension de alimentacion del encoder: 5 o 12 Vcc.
Maxima corriente del encoder: 300 mA.

Largo maximo del cable de encoder: 30 m.

Tiempo de Actualizacion de las Pantallas:
100 ms.

Interfaz CAN:
Tension de alimentacion: 11 a 30 Vcce.
Consumo maximo en 24 V: 50 mA.

Memoria:

Memoria SRAM con bateria, capacidad de 1 MByte.

Hasta 512 pantallas programadas por el usuario.

Alocacion dinamica del area de aplicativo, marcadores, pantallas y alarmas.
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Especificaciones Técnicas

Ciclo de Scan para 1000 pasos de Programa

Para un programa simple, hecho con 500 lineas con contactos y bobinas, que resulté en
1000 instrucciones, el PLC300 presenta las caracteristicas a continuacion:

m Ciclo de scan,

por KB de programa: 133 ps/KB.

= Espacio ocupado: 12 KB.

u Ciclo de scan total: 1,6 ms.

15.1 NORMAS ATENDIDAS

Electromagnetic
compatibility
standard

EN/IEC* 61131-2: Programmabla controllers — Part 2: Equipment
requirements and tests — Third edition — 2007

EN/IEC* 61000-4-2: Electromagnetic compatibility (emc) - part 4-2: Testing
and measurement techniques - Electrostatic discharge immunity test — Edition
2.0-2008

EN/IEC* 61000-4-3: Electromagnetic compatibility (emc) - part 4-3: Testing
and measurement techniques — Radiated, radio-frequency, electromagnetic
field immunity test — Edition 3.2 - 2010

EN/IEC* 61000-4-4: Electromagnetic compatibility (emc) - part 4-4:
Testing and measurement techniques — Electrical fast transient/burst
immunity test — Edition 3.0 — 2012

EN/IEC* 61000-4-5: Electromagnetic compatibility (emc) - part 4-5: Testing
and measurement techniques — Surge immunity test —Edition 3.0 — 2014
EN/IEC* 61000-4-6: Electromagnetic compatibility (emc) - part 4-6:
Testing and measurement techniques — Immunity to conducted
disturbances, induced by radio-frequency fields — Edition 4.0 — 2013

Standard of low
tension

EN/IEC* 61131-2: Programmable controllers — Part 2: Equipment
requirements and tests — Third edition — 2007

* ENy IEC son normas equivalentes.
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16 DIMENSIONES

Dimensiones
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Figura 16.1: Dimensiones del PLC300
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JmE Dimensiones

16.1 FIJACION MECANICA

Fijacion en Panel (trillo DIN o tornillo)

i\

WA AW AR A TAATA)

AW WAAAATATATATA

Figura 16.2: Fijacion en panel

Fijacion en la Puerta del Panel

&p

Observacion: dimensiones del rasgo para fijacion en la puerta del panel: 189 x 152 mm.

Figura 16.3: Fijacion en la puerta del panel
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Vista Posterior de la Puerta del Panel:

Caf:

Figura 16.4: Vista posterior de la puerta del panel
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