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POLITHERM 87 WFS R MT GRAFITE 18543 UM

cODIGO: 15243236

DESCRIPCION/ Recubrimientode piezasmetalicaspara uso externo.
USO:

IMPORTANTE: Resisténcia: Pinturasmetalicasson sensiblesa los riesgosy presentan desgaste variabledependiendo de
la situacion de uso de laspiezas. El aspecto metélico puede sufriralgunoscambiosen situacionescomo el
manejo intenso, contactocon productosquimicos(incluyendoalgunosproductosde la limpieza), friccion
entre piezaso con objetosmasabrasivos.

- Proteccion: Para proteger la pelicula contra este desgaste recomendamosla aplicaciéon de unacapa

uniforme de barniz poliéster brillante. Cabe sefalar que este procedimiento reduce el efecto metalico en un
grado variable, dependiendo del nivel de metalizacionde la pintura. Para acabadosno brillantesse
recomiendatestarde antemanoel uso de barnicescon brillo menor. La aplicacién del barniz debe ser
hecha despuésde la curatotal de la pintura metalica.

Aplicacién: Pinturasmetalicasen polvodeben seguir estrictoscontrolesen el proceso de aplicacién para
reduzirlasvariacionesen el tono de color. Talesvariacionesse producen cuandohay una variacién de la
tensién de la pistola, del espesor de capa aplicada, delflujode aire, del métodode aplicacion y tambiénde
la formaytipo de substrato. Debe-se tambiénevitarla repintura, lo uso de polvorecuperado y la presencia
de partes de masa diferentes en un mismo horneo. Las condiciones de horneo (tiempo, temperatura,
distribucion delaspartes) tambiénpueden causar diferenciasen el efecto metalico.

En resumen, cada aplicador debe encontrar losmejorespardmetrospara un resultadomashomogéneo.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO ELABORADO:

Resina: Epoxi/Poliéster

Peso especifico: 1,29 +0,10 g/cm®

Estabilidad: 06 meses (max. 30°C)

Informacion adicional: Exento de metales pesadosy demas sustancias previstas en la

Directiva 2015/863 UE de 31/03/2015 (RoHS).

CARACTERISTICAS DE LA APLICACION:

Substrato Metalesferrosos y no ferrosos
Preparacion de lasuperficie Metalesferrosos: fosfatizacion
Metalesno ferrosos: cromatizaciono fosfatizacion. *

Condiciones del curado 5 minutosa 180 °C**

Espesor/Capa 60-80 um

Método de aplicacion Pistola electrostatica
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO APLICADO:

ENSAYO NORMA ESPECIFICADO

ADHERENCIA WPS-3905 GRO

BRILLO WPS-3854 Conforme padrén

IMPACTO WPS-4130 Minimo 50kg X cm

FLEXIBILIDAD (m. conico) WPS-4856 Maximo 3 mm

CARACTERISTICAS DE LA RESISTENCIA QUIMICA ***

Niebla Salina: Minimo 500 h (ASTMB117-03)
Humedad: Minimo 1000 h (35°C)
* En caso de fosfatizacion de metalesno ferrosos, consultar nuestro Departamento Técnico.
* Temperatura del metal.
*** En los ensayos de resistencia quimica el substrato utilizado fue chapade acero con fosfato tricatiénico.
Los ensayos de resistencia mecénicafueranhechossobre chapa de acero comuin desengrasado en lascondicionesde curay capa
especificaspara el producto. Losvalorespueden cambiar de acuerdocon el substrato utilizado.

IMPORTANTE: Esta pintura, cuandose aplicay se cura correctamente,esadecuada para el uso de adhesivose selladores.

Sin embargo,debidoa losdiferentesproductosen el mercado, esnecesario hacer pruebasde antemano porel usuariocon el
objetivode seleccionar el adhesivo y/o sellador masapropiado.

En laimposibilidadde usar el producto de acuerdo conlasorientacionesarriba, solicitamoscontactar nuestro Departamento T écnico.

ALMACENAMIENTO : Enlocalesfrescos, secos y cubiertos
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