Procedimento Para Montagem De
Conexéao Rapida Para Barramento Blindado BWW MINI

» A conexdo rapida é composta por um
conjunto de 2 pecas.

> Para se fazer a conexao entre trechos
do Barramento Blindado, deve-se
seguir 0s seguintes passos:

1) Aproximar os trechos e verificar se as
etiquetas das fases estdo coincidindo,
retirar os 8 parafusos M5x16 existentes
na tampa superior e inferior dos trechos;
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2) Encaixar a tampa oposta da conexao e
recolocar os 4 parafusos M5x16 retirados
no passo 1, torquea-los com 6 N.m;

3) Inserir a conexao de forma alinhada com
as barras e tampa oposta;

CONEXAQ

BARRA
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DETALHE A

» A lateral da conexao deve ficar para o
lado interno do perfil da tampa oposta,
conforme mostrado no detalhe A.
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4) ApoOs inserir toda a conexao, recolocar 0s
outros 4 parafusos M5x16 retirados no
passo 1, torquea-los com 6 N.m;

5) Aperte a conexao pelo lado da porca com
torqgue de 10 N.m (para parafuso/tirante
M6) ou 25 N.m (para parafusol/tirante
M8).
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Nota:

Para inspecéo visual (ndo obrigatoria)
dos contatos elétricos da conexdo, é
necessario soltar a tampa oposta;

PERFIL DE
CONTATO DA CONEXAD
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