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Hoérmatli Musteri,

WEG muharriki satin aldiginiz G¢in size tesekkir edirik. Bu, ala islamayi temin edan keyfiyyst va samaralilik
saviyyselari diggate alinaraq hazirlanmis mahsuldur.

Elektrik muharriklari rahathq va rifah Gglin vacib rol oynadiglarina gére onlar saxlanma, qurasdirma ve texniki
xidmat kimi prosedurlar taleb edan xususiyyatlare malik olan muharriklar kimi taninmali va onlarla muvafiq
gaydada reftar edilmalidir.

Mdiharrikin konfiqurasiyalari ve tatbiq sahalari ile slagali olaraq bu telimatda verilmis bitiin malumatin diizgiin
olmasini temin etmak Ugln har clr say gdstarilmisdir.

Buna gdre da, muharrikin tehlikasizliyini ve onun tahlikasiz qurasdiriimasini, habels onun tshlikasiz va
davamli islemasini tamin etmak Ug¢ln muharrikin qurasdiriimasi, istismari ve ya texniki xidmati Uzra igleri
yerina yetirmazdan avval bu talimatin diggstle oxunmasi ¢ox tévsiys edilir. SUbhali magamlar qaldidi halda
WEG-Is slage saxlayin.

Bu talimati har zaman muharrikin yaxinhginda saxlayin ki, na vaxt lazim olsa, ondan istifade etmak mimkiin
olsun.

W22Xdb - Qabirgali soyudulan W22XdbT - Borulu soyudulan
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www.weq.net/w22xdb www.weg.net/w22xdb-tube

Bu talimat hamginin BFGC4 seriyali muharriklar tglin uygundur.

DiQQ@aT
1. Msahsulun zamanatinin qlivvada galmasi Ugun bu talimatda verilmis prosedurlara miitlaq
amal edilmalidir;

2. Mdaherrikin qurasdiriimasi, istismari va texniki xidmati Gzra igler yalniz ixtisash isgiler
terafindan hayata kegiriimalidir.
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1. UMUMI MBLUMAT
11. GIRIS

Bu Telimat partlayis tahliikesi olan miihitlarda
istifade olunan WEG miuharriklarinin saxlanmasi,
istismari ve texniki xidmati daxil olmagla, mivafiq
gaydada amal edilmali olan mdvzularin temin
edilmasi ve aydinlagdirimasi Uglin nazerde
tutulmusdur. Buna géra da biz onu, qurasdirma ile
bagli her hansi igleri yerine yetirmazden ve ya
elektrik muaharrikini islatmazdan avvel miharrikle
birge temin edilmis Istismar telimati ve miivafiq
sonadlerle (texniki verilonlor siyahisi, Umumi
gorunuds gertyoju, birlesma sxemlari, grafikler va s.)
birlikda diqgatle oxumag: tévsiys edirik.

WEG muharriklari partlayis tehlikasi olan muhitler
Uclin nazerde tutulduguna gére asagidaki 1.2
bandinde tasvir edilmis bitin tehlikasizlik
malumatina diggatle emal edilmalidir.

1.2. TOHLUKSSIZLIYD DAIR
MOLUMAT

DiQQaT
Her hansi  muiherrik ve vya

avadanligdan senaye zonasindan
kenarda istifade edildiyi halda,

muharrik qurasdirilarken
tehlikesizlik vo qorunma ile alagali
butin malumatin (masalan,

insanlarin muharrika yaxinlagsmasina
yol veriimamasi lgln va s.) temin
edilmesi  Ugln  son istifadagi
masuliyyat dasiyir.

DiQQaT
Bu telimatda istinad edilen

muharrikler davaml olaraq
tokmillesdirildiyi ~ Ggln  buradaki
malumat  avvelceden  xabardar
edilmadan dayigdirile bilar.

WwWw.weg.net IiiE!I

TOHLUK®

Bu clr avadanlq istismar edilarken
garginlik altinda ola bilar ve ya onun
firlanan hissalarinin herarati ylksak
ola biler. Agiq klemma qutulari,
muhafizasiz birlesdirma muftalar ve
ya avadanligla dizgin roftar
edilmemasi  insanlarin  badbaxt
hadise ile Uzlegsmasine vea/ve ya
materialin  ciddi  zadeslenmasina
sabab ola biler.

Qurasdirmannin tehlikesizliyi tgln
masuliyyat dasiyan insanlar
asagidakilardan emin olmaldirlar:

- Avadanligin qurasdirimasi ve
istismari ile bagl islari yalniz ixtisasl
iscilor hayata kegirirlar;

- Bu Telimat miharrikle birge temin
edilmis diger sanadlerla birlikde bu
iscilerin alinin altinda olmali va isler
bu mahsul Ugln nazards tutulmus
xususi standartlara ve sanadlere
uygun olaraq yerina yetirilmalidir;

- Xisusi ixtisasa malik olmayan
iscilar heg vaxt elektrik
avadanhginda har hansi isi yerina
yetirmamealidirler;

- Qurasdirma ve tahlikssizlik Gzre
gOsteriglora miuvafig gaydada amal
edilmamissa, zemansat quvvaden
dise biler.

DiQQaT

IXTISASLI iISCILSR muUharrik
Uzarinds har hansi igsi gérmaya lazimi
selahiyyatler G¢ln telab edilan tehsil,
tocriibs, standartlar ve xidmat sortlori
Uzre biliya esaslanan insanlara
deyilir. Bundan slava bu insanlar ilk
yardim prosedurlarini hayata
kecirmayi da bilmalidirlar.

Bunlar barade slbhaler olarsa,
xususile de spesifik mahsulla bagli
malumatla alagali olaraq, WEG bu
cur malumati &6zindn salahiyyatli
agentlar  gabakesi ve/lve  ya
nimayendaeleri  vasitesile  tamin
etmoekda maraqhdir.
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DiQQaT
Biz qurasdirma plani ile bagl batin
xidmatlarin, habela dasinma,

saxlanma, montaj, qurasdirma,
isesalma, texniki xidmat ve temirla
alageali butin iglerin yalniz ixtisash
isgilar terafinden goérilmasini tovsiye
edirik. Asagidakilara xisusi diqget
yetirilmalidir:

- Bu Telimatda, Satinalma
sifarisi senadlerinds, istismar Uzre
gostariglarde, tslimatlarda ve diger
sanadlerde yer alan, icaza verilan
totbigetma ile alagali olan texniki
verilanlar (montaj sartleri, birlesmalar
va qurasdirma sartlori);

- Obyektds qurasdiriima gln
lazim olan gosteriglor ve xususi
sortlor;

- Yuklama-bosaltma Vo
dasinma isleri Gglin lazimi alet ve
avadanligdan istifade edilmasi;

- Qurasdirmadan avval har bir
komponent Uzarinde olan goruyucu
qurdularin gixariimasi.

Olave olaraq, ayri-ayriigda bdtin
hisseler qofil nasazliga, zerbays
maruz galmamasi ve ya hissalarin
zadalanmemasi Vo insanlarin
xosarat almamasi Ugln vibrasiyasiz
otaglarda saxlanmalidir.

Praktiki sabablare gbéra bu Talimata
na bitin qurulus goéstaricilerini, na
de montaj, is ve ya texniki xidmat
Uzro variantlari shats edan otrafli
malumatin daxil edilmasi mumkin
deyildir.

Bu sebebdan, modvcud Talimat
6zinds vyalniz ixtisasli va talim
kecmis isgilerin isi yerine yetirmasina
imkan veran, teleb olunan mealumati
ehtiva edir.

WEG-in tsleb olundugu halda texniki standartlar
gorgivasinda operativ xidmat gbéstarmasina imkan
verilmasi u¢lun pasport I6vhaciyi Uzarinde mdvcud
olan muharrikin seriya ndmrasi bildirilmalidir.

DiQQaT

Bu Qurasdirma va Texniki xidmat
telimati itirilerse, WEG onun olava
nimunasini temin eda biler. WEG
garsilasa bilacayiniz istanilen
subheni aradan galdirmaga hazirdir.
Bu halda da miuharrikin seriya
noémrasi bildirilmalidir.

Mdaharrikin genastbaxs islemasi maqgsadila biz
qurasdirma planini tertib edilmasi, isesalma ve
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texniki xidmat iglerinin WEG-in Xidmatlar gébasinin
istiraki ile hayata kegirilmasini taklif edirik.

DiQQaT

Sonralar miuharrikin  iglomasinda
problemlarin yaranmamasi Ugin biz
bu Saxlanma, Qurasdirma, istismar
va Texniki Xidmat Uzre Telimatda
tosvir edilmis butin texniki qullug ve
teftis xidmatlerinin lazimi gaydada
telim kegmis isciler tarsfindan yerina
yetiriimasini tdvsiya edirik. Enerji
telebatinin artmasi, heraratin, sas-
klydn yukseslmasi, normal olmayan
iy va qoruyucularin agiimasi kimi
nominal istismar gostaricilarindaki
dayisikliklar har hansi gaza halinin ilk
alamatloridir. Bu halda materialin
zoadalenmasi va ya insanlarin xasarat
almasina yol vermamak Uglin texniki
xidmet isgileri derhal bu clr sertler
barada malumatlandiriimalidiriar.

TOHLUK®

Siubhali hallarda muherriki darhal
sondurin!

© P

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLOR BARSDO MOLUMAT
Biz tahllikali zonalarda istifade edilon
elektrik miharriklari Gglin masuliyyat
dasliyan buitin isgilarin bu magsadle
lazimi qaydada talim  kecgmis
olmasini tdvsiya edirik.
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DiQQaT
TahllUkasizlik ve igesalma Uzre

gosterigler asagidaki standartlara
cavab verirlar:

IEC 60034-1 Firlanan elektrik
masinlari

IEC 60079-0 — Partlayisdan gorunan
avadanhq tg¢in Gmumi standart

IEC 60079-1 - Partlayisdan "d"
qgorumasi ugln standart

IEC 60079-7 — Partlayisdan "e"
gorumasi lc¢ln standart

IEC 60079-31 — Partlayisdan "tb"
gorumasi ugln standart

IEC 60079-14 — Partlayis tahllkasi
olan muhitlerda elektrik
avadanhginin qurasdiriima planinin
hazirlanmasi, secilmasi va montaji.
IEC 60079-17 — Partlayis tshliikasi
olan muhitlerda elektrik
avadanhginin qurasdiriimasinin

yoxlanmasi va texniki xidmati.

QEYD
@ WEG bu Talimatda yer alan btiin

malumatin mugavilenin Vo
muharrikin zemanatinin bir hissasini
toskil etdiyini bildirir.

2.UMUMiGOST6RBL6R
2.1. MUHORRIKIN TOTBiQ SAH8SI

Yuxarida qeyd edilon standartlara asaslanaraq,
WEG muharrikleri sanayeds istifade iglin nazarde
tutulmusdur.

QEYD
@ Standart qurulusa malik olan

muherrik partlayis tehlikasi olan
muhitlarde istifade Ugln
sertifikatlasdiriimamigsa, ondan bu
maqsadlse istifade etmays icazs

verilmir.

&)

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLOR BARSD® MOLUMAT
Bu simvol modvcud paragrafin
partlayls tshlikasi olan mubhitler
bareds vacib mealumat ehtiva etdiyini
gosterir (vo zadelanma vae risklerin
garsisini almaq dg¢in onu ciddi
sokilda diqgats almaq lazimdir).

Musterinin xususi tslebleri olarsa, bu zaman o,
tehlikasizlik tadbirlerinin  tamin edilmasi Ugln
masuliyyat dasiyacaq. Standart WEG muharriklari
Ggln atraf mihit parametrlari asagidakilardir:

- Herarat: -20 °C < T < +40 °C;
- Yiiksoklik: < 1000 masl (deniz seviyyssinden
yuksaklik);

Su va tozun mdvcud oldugu muhitlards, yalniz bu
cur muharrikin pasport I6vhaciyinde onun xususi
olaraq bels mihitlerds istifadesi Uzre gdsterigler
oldugu halda mduharrikin qurasdiriimasina icaze

verilecak.

2.1.1. TOLIMATDA TOHLUK®SIZLIKL® BAGLI
X9BORDARLIQLAR

Qurasdirmasi, istismari ve texniki xidmati zamani
asagidaki simvollar nazare alinmalidir:

A

TOHLUK®

Bu xebardarligda tdvsiysa olunan
prosedurlara  emal  edilmamasi
olimls, ciddi xosaratlo Vo
avadanhigin shamiyyatli deracada
zoadelanmasi ile naticalana biler.

A

DiQQaT

Bu xabardarligda tdvsiysa olunan
prosedurlara amal  edilmamasi
avadanhgin zadalanmasi ilo
naticalona biler.

%,

QEYD

Bu, mshsulun dizgin basa
digllmasi va lazimi qgaydada
islemasi Gi¢lin vacib malumatla temin
edir.
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Bu, Partlayis tahlikasi olan mubhitler
Ucln sertifikatlasdiriimis mahsulun
dlizgln basa dusllmasi ve lazimi
gaydada iglemasi UglUn vacib
malumatla temin edir.

PARTLAYIS TOHLUK®Si OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

2.2. DASINMASI

WEG muharrikleri silindrik verdena ile tachiz
edilmis, radial dayaql va ya vtulkali yastiglar ise DE
terefinde vali bloklama qurgusu ile techiz edilmisdir
(bazi hallarda, masalen denizle dasinma halinda
vali bloklama qurgusu NDE terafinds de tatbiq edile
biler). Hemginin masinla ishnmis bitin sathlera
korroziyaya garsi dézimli muahafizs tetbiq edilir.

Muharrik NDE terafinds vali bloklama qurgusu ila
toechiz edilmis oldugu halda, onun Uzarinde bu
barade nazars ¢arpan xabardarliq yer alir.

Daigsnmadan 6nce miuharriklor zavodda testdan
kegirilir va dinamik olaraq tarazlasdirilr.

DiQ@aT

Muharrikin istismarindan 6nca vall
bloklama qurgusu acilib
cixariimalidir.

DiQQaT

Muharrik ne zaman dasinarsa, vali
bloklama qurgusundan yenidan
istifade edin.

DiQ@aT

Badbext hadisalerin ve muharrikin
zadslenmasinin  garsisini  almaq
dcln o har zaman muvafig kanat ve
qurgularla galdinimalidir.

DiQQaT

Miherrik  yalniz  halgali  boltlar
vasitesila qaldinimalidir. Bu halqali
boltlar yalniz muaharrikin agirligini
saxlamagq Uglin nazerda tutulmusdur.
Yani, slave yuklarin qaldiriimasina
yol vermayin.

> B B P

Muharrikin gablasdirmasinin zadslenmasina yol
vermamak Ugun xususils ehtiyath olmaq lazimdir.

12 | Partlayisa gargi davamli muharrikler

WARNING

REMOVE SHAFT LOCKING DEVICE
BEFORE PUTTING THE MOTOR

N«To SERVICE

REMOVE THIS STICKER BEFORE PUTTING THE
MOTOR INTO SERVICE

Sakil 2-1 - NDE tearafindaki bloklama qurgusunun
¢ixarilmasi lglin xebardarliq stampi.

2.3. QOBULETM® ZAMANI TOFTIS

Mdaharriki gabul eden zaman dasinma zamani onun
har hansi zads alib-almadidini yoxlayin. Sonra vall
bloklama qurdusunu c¢ixarin va onu goaloecekda
dasinma zaman istifade etmak Ugun qorunan bir
otaqda saxlayin.

Nasa gorsaniz, derhal dasiyicini, sigorta sirkatini ve
WEG-i malumatlandirin.

PARTLAYIS TOHLUK®Si OLAN
MUHITLSR BARSD® MAOLUMAT
Dasiyicinin, sigorta sirkatinin  ve
WEG-i malumatlandiriimamasi

zomanatin quivvedan dismasi il
naticelana bilar.

Qutular galdirarkan, bu maqgsad Ugln nazarde
tutulmus vyerlorin, habele qutunun g¢oakisinin ve
galdirici mexanizmin gictnin yoxlanmasi vacibdir.

Taxta qutularda dasinan miuharriklar har zaman
halgali boltlar ve ya avtokarlar vasitasile (ve he¢
vaxt val vasitesile olmayaraq) qaldiriimahdir. Qutu
hegvaxt basi asagi c¢evrilmamalidir. Yastiglarin
zadelanmamasi Ug¢ln bu clr qutular ehtiyatla
galdiriimali va endirilmalidir.

Qablasdirmasindan g¢ixarildigdan sonra muharrikin
vizual yoxlamasini hayata kegirmak lazimdir.

Na valin ucundaki qoruyucu yagi temizlamayin, na
da klemma qutusunun daliklarini baglayan stopor ve
ya tixaclari (ager varsa) ¢ixarmayin. Bu goruyucu
vasitelor qurasdirma tamamlana qgadar yerinda
galmahdir.



Rolikli yastiglarla techiz edilmis miharriklards yagin
eyni sokilde yayllmasi Ugln val alle bir neca defe
firladilmalidir.

DiQQaT
Qoruma dearacsasinin temin edilmasi

dgln birlesdirici qutu bagh
saxlanmaldir. Mdihaerrike elektrik
cerayani verilmazden avval klemma
qutusunun igarisinin temizliyini ve
namliyini yoxlayin.

3. SAXLANMASI
3.1. QAPALI YERD® SAXLANMASI

Mdaharriklerin gablasdirmasi c¢atdiriimadan sonra
derhal agilmazsa, onlar ritubatden, buxarlardan,
gaofil istilik deyismesi ve gemiricilorden qorunan
yerlarda saxlanmaldirar. Yastiglarin
zadelanmasine yol vermamak uglin miuiharrik
hemginin  vibrasiyasiz yerloerde saxlanmalidir.
Golocokda paslanmamasi Uglin boyalanmis yerin
zadslenmasi va qoruyucu yagin olmamasi Kimi
problemler aradan qaldiriimahdir.

Texniki xidmatle bagli malumat lGg¢lin Cadval 3-4
baxin.

3.2.  ACIQ HAVADA SAXLANMASI

Saxlanma yeri olaraq sel tutmayan, tozsuz ve
vibrasiyasiz yerler secilmalidir. Lazimi saxlanma
soraitinin temin edilmasi U¢lun saxlanma yerina
yerlesdirmazden avval gablasdirma Uzarindaki hat
hansi zadani temir edin. Masin, cihaz va yesiklari
yerdaki nemlikden gorunmani tamin edan paletlar,
agac tirler ve ya althglar tzarine yerlasdirin. O
hamc¢inin avadanhgin torpaga batmasinin garsisini
alir va avadanhigin altinda havanin dovr etmasina
imkan verir.

Avadanhdi havadan qorumagq Ugln istifade edilan
Uzlukler ve ya brezentlar avadanligin sethleri ila
temasda olmamalidirlar. Avadanliq va bu clr
UzlUklar arasinda ayirici taxta bloklar yerlesdirmakla
havanin muvafiq gaydada dévr etmasini tamin edin.

Texniki xidmatle bagli malumat lGglin Cadval 3-5
baxin.

3.3. SAQULI MUHORRIKLSRIN

SAXLANMASI

Saquli  muharrikler ilkin olaraqg dasindiglar
vaziyyatde saxlanmalidirlar. Adatan onlar saquli ve
ya Ufliqi veziyystda saxlana bilarler, lakin bu hamise
avvalcedan  WEG-in  Xidmetler  komandasi
terafinden tesdiglanmalidir.

WwWw.weg.net IiiE!I

3.4. SAXLANMASI ZAMANI DIGBR
QORUMA TODBIRLORI

Quzdirici ile tachiz edilmis miharriklarda bu cihazlar
yanil olaraq saxlanmalidir.

Boyalanmis yerin zadalandiyi halda, paslanmanin
garsisini  almaq U4g¢Un hamin yer yeniden
boyanmaldir. Masinla islenmis sathlardaki yagin
yox olmasi halinda onlar da tekraren yaglanmalidir.

3.5. iZOLYASIYA MUQAVIMOTI

PARTLAYIS TOHLUK®Si OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

izolyasiya miigavimatini her hansi
sokilde oOlgmazden ©6nce mihitds
potensial olaraq partlayis
tohlikasinin  olmadigindan  amin
olun.

TOHLUK®
izolyasiya miigavimatini dlgmezden
6nce masin harakatsiz veziyystde

olmali ve qaliq elektrostatik
cerayanin bdtunlikle  g¢ixariimasi
Ugln butin sargilar ve ¢argive

muayyan muddat arzinds
torpaglanmalidir ~ (butin  sargilar
gorgivoya gosulmali, o] iso
torpaglanmalidir). izolyasiya
mugavimatini olgmak Ugln
klemmalari aralamadan Vo

ayiIrmazdan ovval kondensatorlar
(eger varsa) da torpaglanmalidir.

Bu ehtiyat tedbirlerinin gérilmamasi
iscilerin xesarat almasina sabab ola
biler.

Muharrik  derhal qurasdinimadigi  halda o,
izolyasiyanin  pislesmamasi Ugln ritubatden,
istidon va c¢irkdan muhafiza edilmalidir. Sarginin
izolyasiya mugavimati muharrik igledilmadan énca
olgtlmalidir.

otraf mduhitde ritubst ylksekdirss, saxlanma
zamani  vaxtasin  yoxlanma tdvsiye  edilir.
Muigavimet istifade edilon materialin névi, olgusa,
nominal gerginliyi, vaziyystinden va miuharrikin
qurulma Usulundan asili olaraq dayisdiyi UGgln
muharrikin faktiki izolyasiya miiqavimati gostaricisi
Uclin qaydalar misayyan etmak ¢atindir. Miharrikin
istismara na zaman hazir olduguna qgarar vermak
Uglin ¢ox tacribali olmaq lazimdir. Bu cir gararin
verilimasina vaxtasin edilmis qgeydler koémak
edacak.

Partlayisa qarsi davamh muharrikler | 13



TOHLUK®

izolyasiyani  her hansi  sokilde
olgmazdan avval muharrikin enerji
tochizatini kasin.

izolyasiya miigavimeti Megaommetrden istifade
edilmakle dlgtimalidir. Muharrikin sargilarinin sinaq
gorginliyi IEEE 43 standartina uygun olaraq
asagidaki cadvaldaki kimi olmalidir.

Cadval 3-1 — izolyasiya miiqavimeti (igiin sinaq gerginliyi

Sarginin nominal Izolyasiya miigavimati ligiin
garginliyi (V) sarginin nominal garginliyi (V)
<1000 500
1000 — 2500 500-1000
2501 - 5000 1000 — 2500
5001 - 12000 2500 - 5000
>12000 5000 - 10000

Qizdiricilar, diger aksesuarlar ve termal goruyucular
Ugun sinaq garginliyi 500 Vcc-dir.

Sinaq ferqli hararetde yerina yetiriimis olarsa,
heraratle (muharrikin 6zinin verdiyi) alagali olan
izolyasiya muqgavimatinin dayisma ayrisindan
istifade edersk mugavimat gbstaricisini 40°C-ya
dayismak zeruridir. Bu ayri mévcud deyilsa, Cadval
3-1 ayrinin vermis oldugu teqribi diizelisden istifada
etmak mimkindir (IEEE 43 Standartina uygun
olaraq).
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To correct observed insulation resistance (Rt) to 40° C,
multiply by the temperature coefficient Kt. R, = R, x Ky
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Winding Temperature, Degrees Celsius

Cadval 3-1 — Izolyasiya miiqavimatinin hararatdan asili
olaraq dayismosi
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DiQQaT

Halo istismarda olan muharriklorda
yeni muharriklerle miqgayisaedse daha
boylk gdstericiler alde edile bilar.
Yeni muharriklorde normal istismar
zamanl izolyasiyaedici lakin
torkibinde olan hallediciler sonraki
marhalelerda buxarlanmaga
basladigi Gglin, hamin muharriklarda
daha kigik gostariciler alds edils bilar.
Bu, miayyan istismar muddstindan
sonra izolyasiya muqavimatinin
artacagl udgln mduharrikin istismar
Ugln matleq yararsiz olacagi demak
deyildir. Analoji yuk, heraret ve
ritubet sertleri altinda olan eyni
muharrik Uzerinde kegirilmis avvalki
sinaglardan alde edilmis
gostericilarle muqayisesi izolyasiya
vaziyysatinin tek sinagdan olds
edilmis g0stericisi ile miqgayisade
daha vyaxsi alamat olacaqdir.
Gostericinin - gofilden ve ya c¢ox
azalmasi ciddi sekilde diggst
yetirmayi talab edir.

Cadaval 3-2 — 40°C-ds tévsiys edilon minimum
izolyasiya miiqavimeti gbstericileri (blitiin gdstaricilor MQ
ile verilib)

Minimum izolyasiya

miiqavimati Sinaq niimunasi

(megaom)
1970-ci ilden sonra qurulmus
oksar ac (dayigan cerayan)

/R1min =100 sargisi Ugln (xUsusi formali

sargilar)
Sablonsuz stator sargilari va
IRumin =5 xususi formal sargilarinin
mn nominal giymati 1 kV-dan az olan
aksar masinlar tglin

MiNiIMUM iZOLYASIYA MUQAVIMOTI

Olgiilen izolyasiya miqavimati 100 M-dan< (orta ve
ya yuksak gerginlikli muharriklar G¢in) ve 5 M-danQ
(asag1 gerginlikli muharrikler Ugln) az olarsa,
muharriki ise salmazdan o©nce sargr asagidaki
prosedura uygun olaraq qurudulmalidir:

- Rotoru ve yastiglari ¢gixararaq, miharriki sokin;

- Stator sargisi ile g¢argiveni sobaya goéturin ve
sobada 130°C hararati temin edin (bu hararasti en
azi 8 saat arzinds saxlayin). Daha bdyuk
magsinlar tgun (IEC c¢ergivasi 630-dan yuxari) an
azi 12 saat qalmasi zaruri ola bilar.

izolyasiya miiqavimatinin Cedaval 3-2 asasan qabul
edile bilan gostaricilera ¢atib-catmadigini iki dafa
yoxlayin ve ya gosterisler Ggiin WEG-a miuracist
edin.



3.6. POLYARIZASIYA OMSALI

Polyarizasiya amsali (P.l.) ananavi olaraq nizbatan
sabit hararetds 10 daq. izolyasiya muiqgavimatinin
(IR10) 1 daq. izolyasiya mugavimatina (IR1) nisbati
kimi mUayyan edilir.

Polyarizasiya emsalindan istifade edarok istifadagi
asagidaki cadvels asasan muharrikin izolyasiya
vaziyyatlarini deyarlandira bilar:

Cadvel 3-3 — Polyarizasiya emsall

Polyarizasiya amsali izolyasiya saviyyesi
1 ve ya daha kigik Pis
<15 TahlUkali
15-2,0 Qeyri-normal
2,0-3,0 Yaxsi
3,0-4,0 Cox yaxsl
>4,0 Ola

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLOR BAR3SD® MOLUMAT
Elektrik carayani bosalmasi riskleri
ilo qarsilasmamaq Ugln olglleri
goéturdikdan derhal sonra
klemmalardaki caraeyani bosaldin.

TOHLUK®
isgilorin  xesaret almasina yol
vermamak dgln izolyasiya

muqavimsati 6lguldikdan sonra sargi
derhal torpaglanmalidir.

3.7.  UZUN MUDD®TLIi SAXLAMA

3.7.1. GIRIS

Asagida gostarilon gaydada uzun muddatli saxlama
ilo olagali gobsteriglor uzun middst anbarda
saxlanan va/ve ya isa salinmazdan avval uzun
middet erzinde dayanmig veziyyatde olan
muharrikler tGglin quvvedadir.

3.7.2. UMUMI QEYDL®OR

isesalinmadan 6nce miharriklorin bir nece il
saxlanmasi ve ya bazi qurdularin darhal
qurasdiriimasi ile mévcud olan tendensiya, xUsusile
de zavodun ingasi zamani onunla naticalenir ki,
muharriklor  evvelcaden bu middst  Ugln
giymatlandirile bilmayan tesirlare maruz qalir.

Muhaerrikin  anbardaki manevrlar, montaj, ilkin
sinaqglar va isesalma oncasi saxlama zamani maruz
gala bileceyi tesirlerin  muxtelif formalarini
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(atmosferin tasiri, kimyavi, termal vo mexaniki tosir)
giymatlendirmak ¢atindir

Digar shamiyyatli amil dasinmadir, masalen, asas
podrat¢i miharriki ve ya muharrikla birlikda butdv
qurgunu musterak dasinma seklinde qurasdirma
yerina naql eds biler.

Muharrikin daxili bosluglari (havalanma boslugu,
yastiglar ve birlasdirici qutunun daxili hissasi)
atmosfer havasinin ve heraratin dayismasindan
ortaya gixan tesire maruz galir. Havadaki ritubatle
olagali olarag mayenin kondensasiya etmasi
muUmkdnddr ve havadaki girkin  névindan va
deracesindan asili olaraq, aqressiv maddaler bu
bosluglara daxil ola biler.

Natice etibarile, uzun muddstdan sonra yastiglar
kimi daxili komponentlar paslana, izolyasiya
mugavimatinin giymati gabul edils bilan gdsterici
giymatinden asagi dise ve yastiglardaki surtki
yaginin keyfiyyati pislesa biler. Bu tasir zavodun isa
salinmasindan avval zadalenma riskini artirir.

Montajdan va Dboltlarla barkidiimadan avval
izolyasiya mduqavimatinin  6lgliimasine imkan
vermasi ugln anbarda saxlanma zamani klemma
qutularinin  alova gqarsi davamh agiq galan
govsaglari nazik yag tebeagesi ile (WEG-in 3.7.8
bdélmesinds tévsiys etdiyi yag ndvlerinden biri ila)
korroziyaya qarsi lazimi gaydada muhafize
edilmalidir.

QEYD
istehsalginin  zemanatinin qlivvade

galmasi Ugln bu tslimatlarda tesvir
edilmis profilaktik tadbirlore amal
edilmesi va onlarin geydiyyata
alinmasi temin edilmalidir: qurulugla
bagh néqgteyi-nazerlar, konservasiya,
gablasdirma, saxlanma ve taftislor.

3.7.3. SAXLAMA YERI
3.7.3.1 QAPALI YERDS SAXLANMASI

Muharrikin uzun muddat dayanmasi hallarinda an
yaxsl saxlanma seraitinin tamin edilmasi Ugun
saxlanma yeri ciddi soekilde asagida tesvir edilmis
meyarlara cavab vermalidir:

- Dami olan bagli saxlama otag;;

- Saxlama yeri riutubstdan, buxarlardan,
agressiv buxarlarin buraxilmasindan, istiliyin
tez deyismesindan, gemiricilerdan ve
hageratlardan qorunmalidir;

- Orada xlor, kukurd qazi kimi qazlar ve ya
sulfat tursusu moévcud olmamalidir;

- Orada davamli ve ya vaxtasirn olaraq
vibrasiya olmamalidir;

- Orada
olmalidir;

suzgacli havalandirma  sistemi
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- Orada heraretin qofil doyismesi bas
vermamalidir;

- Otraf mihitin herarati (5° C < T <60 °C);
- Havanin nisbi ritubati < 50%;

- Orada cirk va toz yigiimasina qarsi profilaktik
tadbir gérilmus olmaldir;

- Orada yangin askarlama sistemi olmaldir;

- Qizdinci va isiglanma ugun elektrik enerijisi
tachizati tamin edilmis olmalidir.

Anbarin atraf muhitinde bu talablarin bazilarina
cavab verilmasi mimkun deyilse, WEG saxlanma
muiddati arzinde muhaerrikin qablasdirmasina
asagidakilar kimi alave qoruma vasitalerinin slave
edilmasini taklif edir:

- Qizdiricinin ener;ji ile tachiz edilmasina imkan
vermak U¢ln elektrik qurgusuna malik olan bagli
taxta ve ya oxsar qutu;

- Quzdincinin ener;ji ile tachiz edilmasine imkan
vermak Ugun qurguya malik olan bagli taxta ve
ya oxsar qutu;

- 9ger gobalak yoluxmasi ve emale galmasi riski
varsa, qablasdirma, Uzarinin saxlanma yerinda
mivafig kimyavi vasitalarla plskirdilmasi ve ya
boyanmasi ile qorunmalidir;

- Qablasdirmanin hazirlanmasi tecriibsli saxs
torofinden  ehtiyatla heyata kegirilmalidir.
Qablasdirma isini etibarli gablasdirma sirksti 6z
Uzerina goturmalidir.

3.7.3.2 ACIQ HAVADA SAXLANMASI
Muharrikin agiq havada saxlanmasi tovsiya edilmir.

Aciqg havada saxlanmani istisna etmek muimkin
deyilsa, muhaerrik asagida tasvir edilmis gaydada bu
voziyyet Ugln xUsusi olaraq gablasdiriimalidir.

- Acgiq havada saxlanma Ug¢un yuxarida tévsiys
edilmis qgablasdirmadan alave biz bu
gablasdirmani toza, ritubate ve digar qeyri-
adi materiallara qarsi goruyucu vasite ile
ortilmasini tovsiys edirik.

- Qablasdirmani torpaqdaki riatubsts qgarsi
gorumani tamin edan paletlar, oturacaqglar ve
ya althqlra tGzarine yerlosdirin.

- Qablasdirmanin 6zinin torpaga batmasinin
garsisini alin.

- Masini o6rtdikden sonra onu yagisdan,
gardan va glcli gunas isigindan gorumagq
Uclin siginacagq tikilmalidir.
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DiQQaT
Uzun muiddstli saxlanma {cln

saxlanma yerinin ve muharrikin
vaziyyatinin  bu talimatda tesvir
edilmis texniki xidmet planina
asasan yoxlanmasi tévsiys olunur.

3.7.4. EHTIYAT HISSSLOR

Hissoalor ayriligda techiz edildiyi halda (klemma
qutulari, yastiq qapaglar, ortikler, va s.), onlar
yuxarida tesvir olunmus gaydada gablasdiriimalidir.

Masini gablasdirmasindan ¢ixarana kimi
gablasdirmanin igerisindaki nisbi ritubst 50%-i
asmamalidir.

3.7.5. QIZDIRICILAR

Mdaharrikin  igerisinde qurasdiriimis  qizdiricilar
muharrikde suyun kondensasiya olunmasina imkan
verilmamasi Gglin saxlanma middsti arzinds enerji
ilo techiz edilmali ve bu yolla sarginin
izolyasiyasinin mugavimatini qgebul edile bilen
saviyyealarda saxlamalidir.

DiQQaT
Maharrikin - qizdiricilart - muaharrik

saxlandigi yerds heraret < 5 °C ve
nisbi rutubat > 50% olduqda mutleq
enerji manbayina qosulu olmalidirlar.

3.7.6. iZOLYASIYA MUQAVIMOTI

Saxlama muddesti erzinde ve  muharrikin
qurasdirimasindan  avvel  muharrikin  sargi
izolyasiyasinin muqavimati bu talimatin 3.5 bandina
uygun olaraq O6lgulmali ve 3 aydan bir geyd
edilmalidir.

izolyasiya miqavimeti seviyyssinin sonradan
dlismasi arasdiriimalidir.

3.7.7. MASINLA iSLONMIS ACIQ SO9THLSR

Zavodda agiq olan butin islanmis sathler (masalen,
valin ucu va flanslar) miveqgati qoruyucu vasite
(antipas inhibitor) ile muhafize olunur.

Bu goruyucu Gzlik an azi har 6 aydan bir yenidan
¢okilmalidir. Bu Gzluk c¢ixarnlmis va/ve vya
zadelanmis oldugu halda, eyni profilaktik tadbir
tekrar edilmalidir.

TOVSiY® OLUNAN MOHSULLAR

- Anticorit BW 366, Istehsalgi: FUCHS.
- Dasco Guard 400 TX AZ, Istehsalgi: D.A.Staurt.



- Tarp, istehsalgl: Castrol.
- Tectyl 511-M, Istehsalgi: Valvoline.

3.7.8. PARTLAYISA
BIRLOSMOLOR

Qorunma sinfi “d” olan muharriklar Ggln partlayisa
garsi davamh birlegsmaelerin  bltin  sathleri,
partlayisa qarsi davaml birlesmalerin masinla
islonmis bltin sathlarinin antipas yagla lazimi
gaydada qorunub-gorunmadidini miayyan etmak
Ugun diqgatle yoxlanmalidir.

QARSI DAVAMLI

Mdaharrikin har hansi hissesinin ve ya klemma
qutusunun  ortiklarinin - yigilmasindan  avval
partlayisa qarsi davamli birlegsmalarin  sathlari
paslanmaya qarsi qoruyucu yagla gorunmaldir.

QOBUL EDILIMiS MOHSULLAR

- Polyrex EM, Istehsalgi: MOBIL.
- Molycote 33, Istehsalgi: Dow Corning Corporate.
- Lumomoly PT/4, Istehsalgi: Lumobras.

3.7.9. YASTIQLAR

379.1 SURTKU YAGI IL& YAGLANMIS
OLAN  SURTUNMOYS QARSI
YASTIQLAR

Yastiglar muharrikin sinaglarinin yerina yetiriimasi
Ucun zavodda yaglanir.

Saxlama muddati arzinde yastigin yaxsi veziyystde
saxlanmasi Ug¢un vall bloklayan qurgunun har ikKi
aydan bir c¢ixarilmasi va valin alle firladiimasi
zoruridir. Valin firlanmasini hayata kecirdikden
sonra o, ilkin vaziyyatindan 45° déndarilmalidir.

6 ay saxlandigdan sonra ve istismara baslamadan
once yastiglar bu telimatin 8.2.7 bandine asasen
yeniden yaglanmalidirlar.

Muharrik anbarda 2 il ve ya daha ¢ox saxlanarsa,
yastiglar yoxlanmali, lazim gslersa avazlanmali ve
bu telimatin 8.2 bendine asasen yenidan
yaglanmalhdir.

3.7.9.2 VTULKALI YASTIQLAR

Vtulkali yastiglari olan miuharriklor har zaman
yasiglarin icarsinde yag olmadan naq! edilirlar.

Muharrik ilk istismar tGi¢clin montaj edildiyi vaziyyatda

ve  yastiglarinin  igerisinde yad olmagla
saxlanmaldir (yagin miqdari  Gg¢lin Cadval
8-17baxin).
Yagin saviyyasini diqgatds saxlamaq lazimdir (yag
saviyyasini  gbstaren  panceranin  ortasinda
galmaldir).

Saxlama muddati arzinds yagin dévr etmasi, habela
yastigin yaxsi veaziyyatde saxlanmasi Ugin val
bloklayan qurgunun har iki aydan bir ¢ixarilmasi ve
30 rpm civarinda firladilmasi zaruridir.

Muhaerrikin - valini  firlatmaq mUmkin deyilss,
yastigini daxiini ve tamas sathlarini korroziyadan

WwWw.weg.net IiiE!I

gorumaq Ugln asagidaki prosedurdan istifade
edilmalidir:

- Yastiqdan batin yagi xarice axidin;

- Bu telimatin 8.2.10.3 bandinde tasvir edilmis
prosedura amal edarak yastigi sokin;

- Yastigi temizlayin;

- Yastigin daxiline, yastigin vtulkasina (yuxari vo
asag! yarisi) va muharrikin valinin temas sathina
antipas (mas., TECTIL 511 ve ya ekvivalenti)
vasite ¢akin;

- Bu telimatin 8.2.10.4 bandinde tasvir edilmis
prosedura amal ederak yastidi yigin;

- Yivli daliklarin hamisini tixac-vintla baglayin;

- Oziiyapisan lentden istifade ederak val ve yastiq
kiplesdiricisi, hamginin yastiq kiplasdiricisi va
yastiq yuvasi arasindaki bosluglari hermetikle
doldurun;

- Birlegdirici flanslar (mes., Yag girisi ve
¢ixigindaki) lévhacikle ortilmalidir.

- Yastigin yag saviyyasini gosteran st pancarani
¢ixarin va yastigin Uzerine antipas inhibitor
puskurdan.

- Yastigin igerisina bir az quruducu vasite
(silikagel) qgoyun. Quruducu vasite ritubsti
6zina ¢akir va yastigin igerisinde namliyin ve su
kondensasiyasinin yaranmasinin qarsisini alir.

- Yastigi yag saviyyasini gbstaron st pancars ile
kip sokilde baglayin.

Bos dayanma middati 6 aydan ¢ox oldugu halda:

- Yuxarida tasvir edilmis prosedurlari tekrar edin.
- Yastigin igerisine daxil etdiyiniz quruducu
vasitani (silikagel) har alti aydan bir avezlayin.

Bos dayanma muddati 2 ildan ¢ox oldugu halda:

- Yastigi sokin;
- Yastigin hissalerini mihafize edin va saxlayin.

DiQQaT
Ya zencirli blok ya da qaldirici

vasiteden istifade ederak, rotorun
isgorulan ucunu taxminen 0,1-0,3
mm els galdirin ki, yastigin asag!
yarisinin agirhgr  géturdlmas  ve
partlayisa garsi davamli labirintler
zoadelanmamis olsun.

3.7.10. BIRLOSDIRICIi QUTU

Muharrikin  sardisinin  izolyasiya mugavimatini
yoxlayan zaman asagidaki aspektlar nazare
alinaraq esas klemma qutusu ve kémakgi klemma
qutulari da teftis edilmalidirlar:

- Daxili hissa quru va temiz olmali, orada her
hansi toz yigintisi olmamalidir.

- Birlegdirici elementlorda korroziya alamati
olmamalidir.

- Partlayisa garsi davamli qovsaglar funksiyasini
yerina yetiren, “d” sinfi qorumaya malik olan
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klemma qutularinin partlayisa garsi davamli,
masinla islenmis sothlari tertemiz,
deformasiyasiz, zedasiz ve vya g¢iziglarsiz
olmalidir. Maginla islenmis sathlerin korroziyaya
maruz galmasina yol vermamak Uc¢ln bu
klemma qutularinin qapaglarini  yigmazdan
avval korroziyani yavasgladan yagdan (mes.,
Polyrex EM va ya Molycote 33 va ya Lumomoly
PT/4) istifade edin.

- “e” qorunma sinfina aid olan klemma qutulari ile
toechiz edilmis “de” gorunma sinfina aid olan
muharrikler struktur cahatden “d” qorunma sinfi
telab olunan yerlarde das istifads edils biler. Bele
olan halda, islenmis sathler partlayisa garsi
davamli govsaglar  funksiyasini yerina
yetirmirler, ancaq masinla islenmis sathlerin
korroziyaya maruz galmasinin garsisini almaq
Ucin korroziyani yavasladan yagdan (mas.,
Polyrex EM va ya Molycote 33 va ya Lumomoly
PT/4) istifade ederak, onlarin yaxsi veziyystda
saxlanmasi ¢ox vacibdir.

- Kabel girigleri dizgln sokilde
hermetiklagdiriimalidir.

- Kabellerin klemma qutularina giriglari miharrikin
pasport I6vhaciyinde gdstarilan, eyni va ya daha
ylksak gorunma sinfina aid olan muharriklar (Ex
db IIB, Exdb lIC, Ex eb, Ex db | or Ex eb I) Gi¢clin
istifade edilan sertifikatlagdiriimis kabel manijeti
ile hermetik baglanmalidir.

Bu elementlerdan har hansi biri lazimi vaziyystda
deyilsa, mivafiq texniki xidmat isi hayata kegirilmali
Vo lazim galersa, zodalenmis hisseler
avazlanmalidir.

PARTLAYIS TOHLUK®SSI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MBLUMAT

Muvafiq kabel manjetlarinden
istifade edilmasi ve onlarin yidiimasi
dgln muharrikin qurasdiricisi
masuliyyat dasiyir.

3.7.11. SAXLANMASI ZAMANI YOXLAMALAR
VO QEYDLOR

Saxlanmaqgda olan miharrik vaxtasiri yoxlanmali va
yoxlama protokolu doldurulmalidir.

Asagidaki magamlar yoxlanmaldir:

- Fiziki zadslanmalar;

- Temizlik;

- Suyun kondensasiyasi slamatlari;

- Qoruyucu uzliyin vaziyyati;

- Boyanin veziyyati;

- Aqgressiv maddalarin olub-olmamasi;

- Quzdiricilarin genastbaxs islemasi. Qizdiricilarin
enerji tachizatinin kasilmasini agkarlamagq Ugln
qurgu olan vyerds signalizasiyanin va vya
xaberdaredici sistemin qurasdiriimasi tovsiye
edilir;

- Miharrikin atrafindaki mhitin hararatini va nisbi
rutubati, sarginin heraratini (Hararat migavimati
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detektorundan istifade ederek), izolyasiya
mugavimatini ve polyarizasiya amsalini qeyd
edin;

Mduharrikin zerarli vibrasiya gdstericilarina maruz
galmamasini temin etmak Ugln vibrasiyalari
Horakatdturici mexanizm ucunda va valin
ucunda uflqi, saquli ve ox istigamatinda dlgarek
geyd edin;

Saxlama yeri 3.7.3 alt bélmasinds tasvir edilmis
meyarlara uygun galmalidir.

3.7.12. UZUN MUDD®STLI SAXLANMADAN

SONRA iSTISMARA HAZIRLANMA
3.7.12.1 ToMizLBM®d

Avadanligin daxili ve xaricinde yag, su, toz ve
Girk olmamalidir.

Aciq olan sathlardaki korroziya inhibitorunu neft
asasl hallediciya batiriimis aski ila temizlayin.
Yag c¢okilmis yastiglar ve bosluglarda girkin
olmadigindan, dsliklardaki tixaclarin dizgln
kiplesdirildiyindan ve barkidildiyinden amin olun.
Yastiglarin oturacaglarinda ve valindaki yaniq
damir va izlar ehtiyatla temizlanmalidir.
Saxlanma zamani agiq olan partlayisa garsi
davamli qovsaglarda korroziyanini, ciziglarin va
ya deformasiyanin olmadijindan ve onlarin
korroziyaya qgarsli lazimi gaydada
gorundugundan amin olun.



3.7.12.2 YASTIQLARIN YAGLANMASI

Yastiglarin yaglanmasi Ug¢ln nazards tutulmus
yagdan istifade edin. Bu malumat yastiglarin
pasport I6vhaciyi Uzerinde gdsterilib ve yaglama
prosesi yastiq névi har zaman nazare alinmagqla,
bu Telimatin 8-TEXNIKI XIDMOT bashgi altinda
tosvir edilmis qaydada hayata kegiriimalidir.

DiQQaT
Diyircakli yastigin yoxlamasi hayata
Oger korroziya

keciriimalidir.
alamatleri ve vya izler nazers

carparsa, yastiq avezlenmalidir.

QEYD
@ Daxilinde korroziyaya garsl

vasiteden ve quruducudan istifade
edilmis olan vtulkali yastiglar bu
telimatin 8.2.10.3 bandindsa tasvir
edilmis proesdura uygun olaraq
sokllmali, antipas vasitenin ve
quruducunun temizlenmasi Ugln

yuyulmahdir.

Bu tslimatin 8.2.10.4 bandinda tasvir edilmis
prosedura emal edarok yastigi yenidan yigin va
tokrar yaglamani hayata kegirin;

WwWw.weg.net IiiE!I

3.7.12.3 [ZOLYASIYA  MUQAVIMOTININ

YOXLANMASI

istismara baglamazdan avval izolyasiya miiqavimati
bu talimatin 3.5 bélmasina asasan yoxlanmalidir.

3.7.12.4 DIGOR

Avadanhgin istismarina baslamazdan &nce bu
telimatin 5-QURASDIRMA bashgd altinda tasvir
edilmis diger prosedurlara emal edin.
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3.7.13. SAXLANMASI UCUN TEXNIKI XIDMST
PLANI

Saxlama muddati arzinde muharrikin texniki xidmati
yerina yetiriimali ve asagidaki cadvelds tasvir
olunmus plana uygun olaraq geydlar edilmalidir:

Cadval 3-4 - Qapalil yerds saxlanma hali (iglin texniki

Cadval 3-5 - A¢iq havada saxlanma hali lglin texniki

xidmet plani xidmat plani
Yoxlama/ Tezliyi ‘ M ‘ 2M ‘ 6M ‘ 2Y ‘ BS Yoxlama/ Tezliyi ‘ 1M ‘ 2M ‘ 6M | 2y | BS
Saxlanmasi Saxlanmasi
Tomizlik X X Temizlik X
Ruitubat ve Hararat X Ruitubat ve Hararat X
Hegeratlarla zedslonma X Hasoeratlarla zadaloenma X
alamatlerina géra yoxlayin olamatlerina géra yoxlayin
Vibrasiya saviyysleri X Vibrasiya saviyyaleri X
Qablasdirma Qablagdirma
Fiziki zadslanmalar X Fiziki zedsloenmalar X
Muharrikin daxilinds nisbi Muherrikin daxilinds nisbi
. X . X
riitubat ritubat
Quruducu kisesini svezlayin X Quruducu kisasini avazlayin X
Qizdincilar Qizdiricilar
Istismara uygunlugunu X istismara uygunlugunu X
yoxlayin yoxlayin
Miiharrik imumi olaraq Miiharrik imumi olaraq
Xaricini tamizlayin X X Xaricini temizlayin X
Soyutma mibadilaedicisinin X Borulu soyutma X
borulari mibadilsedicisi
Boyanin vaziyyatini yoxlayin X Boyanin vaziyyatini yoxlayin X
Agiqda olan islenmis Agiqda olan islenmis
hissalerds oksidlasmays qarsi X hissalerda oksidlasmaya garsi X
yavasidici vasiteni yoxlayin yavasidici vasiteni yoxlayin
Oksidlasmaya qars! yavasidici X Oksidlasmays gars! yavasidici X
vasitoni avazlayin vasitani avazlayin
Sargilar Sargilar
Izolyasiya miigavimatini élgiin X X izolyasiya miigavimatini élgiin X
Polyarizasiya smsalini 6lgiin X X Polyarizasiya amsalini 6lgiin X

Klemma qutusu ve Torpaqlama sixaclari

Klemma qutusu

va Torpaqlama sixaclari

Qutularin daxili hissslerini X X Qutularin daxili hissalerini X
temizlayin temizlayin
Hermetikleri ve kiplagdirici X X Hermetiklari va kiplasdirici X
araqgatlari yoxlayin araqgatlari yoxlayin
Yastiglar Yastiglar

Vali firladin X Vali firladin X
Yastiglari yaglayin X X Yastiglari yaglayin X
Yastiglari s6ékun / temizleyin X Yastiglari sékiin / temizlayin X

Vtulkali yastiglar Vtulkal yastiglar
Vali firladin? X Vali firladin? X
Antipas ve quruducu X Antipas ve quruducu X

vasitadan istifads edin

vasitadan istifads edin

Yastiglari temizlayin / yaglayin X

Yastiglari temizlayin / yaglayin

Yastiq hissalarini sokin /

X
saxlayin

Yastiq hissalarini sokin /
saxlayin

X

YFirladigdan sonra vali ilkin veziyystinden 45° dénmiis halda yerlesdirin.

M Butin yoxlamalar ayda bir defe hayata kegirilmali va
muvafiq geydler edilmalidir;

2M Butin yoxlamalar iki aydan bir hayata kegirilmali va
muvafiq geydler edilmalidir;

6M Butin yoxlamalar alti aydan bir hayata kegirilmali ve

muvafiq geydler edilmalidir;
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YFirladigdan sonra vali ilkin vaziyystindsn 45° dénmis halda yerlagdirin.

2Y Bltin yoxlamalar 2 ilden sonra hayata kegiriimali vo

muvafiq geydler edilmalidir;

BS Biitiin yoxlamalar isesalmadan avval hayata kegirilmali

va muvafiq geydler edilmalidir;




4. YUKLOMO-BOSALTMA ISLORI

Muhaerriki qaldirmaq dgun yalniz mdvcud olan
halgal boltlardan istifade edin. He¢ vaxt miharriki
valdan istifade edersk galdirmayin. Muiharrikin
¢okisini yoxlayin. Yastiglarin zadalenmamasi Ugln

galdinlma ve endirime ehtiyatla  hayata

keciriimalidir.

4.1. QABIRGALI SOYUDULAN
MUHSRRIKLSR UCUN

YUKLOMS-BOSALTMA ISLORI

4.1.1. UFUQI MUHORRIKLBR

Yastiq ekranlari, ventilyator gapadi ve s. kimi
komponentleri yuklayib-bogaldarken yalniz onlara
barkidilmis halgali boltlardan istifade edilmalidir.
Muharrik butunlukls yalniz gercivadaki halgal bolt
vasitesile qaldiriimahdir.

30°

Sokil 4-1 - W22Xd SERIYASI — iifiigi gabirgali
soyudulan miiharriklar

1. Cercive Uzarindaki qaldirma halgalari yalniz
avadanligin qaldirlmasi  UGgln nazerds
tutulmusdur. Qaldirilma Gglin  nasoslar,
kompressorlar, digli éturtculer ve ya digar
gosulmus avadanliqdan istifade etmayin;

2. Qaldirici  mexanizmin zencirleri va ya
tutacaqlari ile saquli xatt arasinda maksimum
30° bucaq olmalidir;

3. Miuherrikle birgs tachiz edilmis c¢argiveya
barkidilmis butin halgal boltlardan istifade
edin;

4. Bu ehtiyat tadbirlerinin  gérilmemasi
avadanligin zadslanmasina, iscilarin xesarat
almasina ve ya har ikisine sabab ola bilar.

5. Qaldirma zancirleri terafinden muharrik tGgln
zadalenma riski moévcud oldugda, musteri
torafindan xususi alatler nezardas tutulmaldir.
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4.1.2. SAQULI MUHSRRIKLBR
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Sekil 4-2 - W22Xd SERIYASI — saquli qabirgal
soyudulan miiharriklar

Saquli qabirgali soyudulan miharrikler Uglin
ylkleamo-bosaltma isleri $akil 4-2 gostarildiyi
gaydada hayata kecirilmalidir.

1. Mdharriki 2 kran va 4 halgali boltdan istifads
edarak galdirin. 2 zancir va ya tros muharrikin
halgali boltunda (b) and 2 zancir va ya tros
flansin halgal boltunda (a); (detallar Ugin
Sakil 4-3baxin)

2. Flansin halgal boltlarini (a) saxlayan krani
asagl endirin va eyni vaxtda muharrikin
halgali boltlarini saxlayan (b) krani qaldirin;

3. Mdaherrikin halgali boltlarini (b) saxlayan
krana Ugilncu zanciri va ya trosu (c) qosun;
4. Muharrik saquli veziyyatde olana kimi flansin

halgali boltlarina qosulmus krani endirmaya
davam edin va flansin zancirlarini va halgali
boltlarini (a) ¢ixarin.
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Auxiliar eyebolt

Flange eyebolts

Sokil 4-3 — Qabirgali soyudulan miiharrikin yiiklanme-
bosaltmasinda istifade edilon slave halqali bolt detal
(miiharrikle birge temin edilmir)

DiQQ@aT
Vali bloklama qurgusu dasinma

zamani qurasdiriimis  olmall  ve
yalniz muharrik saquli vaziyyatda

olarkan gixariimalidir.

DiQQaT
Boyanin Vo aksesuarlarin

zadalanmasina yol vermamak ugun

kemaerli stroplarin istifadesi
maqgsadauygundur.
4.2. BORULU SOYUDULAN
MUHORRIKLOR UCUN

YUKLOM3-BOSALTMA ISLORI

4.2.1. UFUQI MUHBRRIKLBR

Yastiq ekranlari, ventilyator gapadi ve s. kimi
komponentleri yuklayib-bogaldarken yalniz onlara
barkidilmis halgali boltlardan istifade edilmalidir.
Muharrik buttinlikls yalniz gercivadaki halgal bolt
vasitesile qaldiriimahdir.

Sokil 4-4 - W22XdT SERIYASI — (ifiigi borulu soyudulan
miiharrikler
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4.2.2. SAQULI MUHSRRIKLBR

Sekil 4-5 - W22XdT SERIYASI — saquli borulu soyudulan
mdiharriklor

WEG saquli miharrikleri Ugilin yiklama-bosaltma
islori  Sekil 4-5 gosterildiyi qaydada hayata
kegirilmalidir.

Mdaharriklerin saquli istigamatde harakati zamani
haer zaman 4 halgali boltdan istifade edin Ki,
galdirma zancirleri va ya troslari da saquli
vaziyyatde qalaraq, halgall boltlarin haddan artiq
gerilmasina sabab olmasinlar.

4.2.3. SAQULI BORULU SOYUDULAN
MUHORRIKLORIN YERLOSDIRILMSSI

WEG-in borulu soyudulan muharrikleri qaldiriima
UgUn 8 halqgali boltla tachiz edilmigdir (4-U 6n terafde
va 4-U miharriklarin arxasinda olmagla).

Boazi miharrikler Ufligi veziyystds olaraqg dasinir ve
islak halda yerlasma veziyystina gatiriimasi lazim
galir.

Saquli vaziyystde qurasdirilan muaharriklarin Gfuqi
veziyyatden saquli veziyyata ve aksina gatiriimasi
Uglin asagidaki prosedura amal edilmalidir.



Sekil 4-6 - Saquli miiherrikin qaldiriimasi
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Muherriki 2 krandan istifade ederak, yan
terafdaki 4 halgali bolt vasitesile galdirin;

Muharrikin harakatoturici mexanizmi
torefine berkidilmis krani endirin va eyni
vaxtda, muharrikin harakatoturucu
mexanizmi olmayan tarafina barkidilmis krani
muharrik tarazlasana gadar galdirin.

Muharrikin harakatoturici mexanizmi
terafina berkidilmis krani bosaldin ve onu
180° dondararak, miharrikin harekatoturici
mexanizmi olmayan terefinds eavvelcaden 2
halgali boltun bosalmasi ils, kranin lazimi
vaziyyeti almasina imkan verin.

Muharrikin harekat6tiricli mexanizmi
olmayan terafinda 2 halqgali boltu bosaldiimis
krani barkidin ve onu muharrik saquili
vaziyyatse gelena kimi qaldirin.
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5. QURASDIRMA

Elektrik muharrikleri yoxlama va texniki xidmatin
asanligla hayata kegirilacayi yerlerda
qurasdiriimalidir.  Straf muihit 6zinde nam,
asindirici ve ya tez alisan maddaler ve vya
hissaciklor ehtiva ederse, mivafiq qorunma
saviyyasinin temin edilmasi ¢ox vacibdir. Straf
muhitde buxarlar, gazlar va ya tozlar, yangina ve ya
partlayisa meylli tezalisan ve ya yanan materiallar
modvcud oldugu halda muaharriklarin qurasdiriimasi
EN/IEC 60079-14 Standartlarina uydun olaraq
hayata kegirilmalidir.

Mdaharrikleri heg¢ bir halda soyuducu havanin dovr
etmasini angalleyan ve ya onu azaldan qutulara
yerlasdirmek va ya materiallarla 6rtmak olmaz.
Xarici soyutma sistemi ile techiz edilmis muharriklar
havanin rahat dovr eda bilmasi G¢ln yerdan an azi
50 mm masafedsa yerlasdiriimalidir. Havanin girisi
va ¢ixisi he¢ vaxt nagiller, borular ve ya diger
agyalarla tutulmamali ve ya daraldilmamaldir.
Quragdirma sahasi har bir 100 kVt-hg miharrik
glict Ggln dagigada 30 m® havanin tezslenmasina
imkan veran saraite malik olmalidir.

5.1. MEXANIiKi ASPEKTLOR

5.1.1. MONTAJI

Muvafig qaydada islamasini temin etmak Ggln
mohkam fundamentdan alave muharrikin veziyysti
hamginin gosulmus oldugu avadanliga nazaran
daqiglikle nizamlanmali va valin uc terefinde
qurasdinimis  komponentlar lazimi  gaydada
tarazlanmalidirlar.

Muharrikin fundamentinin diz olmasi ve DIN 4024-
1 standartinin  gdstariglerine ("Masinlarin
fundamentlari - Firlanan elementlari olan masinlari
dasteklayan, uydunlasdirila bilen konstruksiyalar")
uygun olmasi telab edilir.

QEYD:

Qurasdirlmis  va  qosulmus masin  G¢ln
fundamentin 6z tezliyi va:

- Miuharrikin firlanma tezliyi;
- lkigat firlanma tezliyi;
- Ikigat tezlik arasindaki slage Ugln

asaglda tasvir edilmis sortlor diggate alinmalidir:
Fundamentin 1-ci saviyya Ugun 6z tezliyi:

- > +25% vo ya < -20% (yuxaridaki tezliklere
nazaren).

Fundamentin daha yuksak saviyys Ugln 6z tezliyi:

- 2> +10% vo ya < -10% (yuxaridaki tezliklore
nazeran).
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DiQQaT

Mdistari fundamentin bu tslimatda
muayyan edilmis tezliklare uygun
olmasini tamin etmalidir.

5.1.2. FUNDAMENTL®R

Muharrikin fundamenti diiz ve vibrasiyasiz olmalidir.
Bu sabsbden, beton fundamentin olmasi tdvsiye
edilir.

insa edilmali olan fundamentin névii qurasdirma
sahasindaki torpagin xususiyystinden va vya
désemanin yluk goétirma qabiliyyatinden asil
olacaq.

Muiharrikin fundamentinin layihasini hazirlayarkan,
miharrikin  firlanma momentinin  bazan onun
nominal firlanma momentindan yuxari ola bilecayini
nazers almaq lazimdir. Bu cur layihalendirma
digun aparilmazsa, aqregat (fundament, miharrik
va harakeate gatirilen mexanizmler) Gglin vibrasiya
problemi yarana bilar.

QEYD
@ Beton fundament Uzerinda

dizlendirici boltun dastaklenmasi
Ucln metal I6vha temin edilmalidir.

Fundamente tesir edan qlivvalar $Sakil 5-1 asasan
asagidaki dusturlarla hesablana bilar:

F, = +05m.g.+ ACMX).
(A)
F, = +0.5.m.g.— M
(A)
Burada:

F1 ve F2 - Fundaments tesir eden quvvalar (N).
g - Serbast digma tacili (9,81 m/s?).

m - Muharrikin katlesi (kq).

Cmax — Maksimum firlanma momenti (Nm).

A - Muharrikin
goturalmasdur (m).

migyasl  gertyojundan



Rotation

F1 F2

Sakil 5-1 - Fundament (izarindski yliklarin sxemi

QEYD
@ Yuxaridaki sekil miharrik saat eqrabi

istiqamatinde firlanarkan ona tesir
edon qlvveleri gosterir.  Saat
agrabinin aksi istigamatinda firlanma
zamani quvvaler tarsina tesir edirlor
(F1, F2, 4.Cmax.)

Muharrikin ayaqglarini  barkitmek Ugun beton
fundamenta polad ve ya demir bloklar, anker
qurgular ila birge hamar sathli bloklar yerlasdirile

WwWw.weg.net IiiE!I

biler (Sekil 5-2 va $okil 5-3go6sterildiyi  kimi).
Avadanligin qurulusunun, istismar zamani istanilan
qlvveni va ya firlanma momentini 6tiira bilaceayi
sokilda olmasi dnamlidir.

DiQQaT

WEG muharrikin fundamentinin
dizyni va formalasdiriimasi tgln
masuliyyat dagimir.

5.1.3. FUNDAMENT NOVL®RI
5.1.3.1 BETON FUNDAMENTLOSR

Elektrik  muharriklerinin - qurasdirilmasi  Ugiln
istifadesi an cox qoebul edilmis olanlar beton
fundamentlardir.

Fundamentin, habels bu magsad ugun olan
barkidici qurdularin névi ve dlglisi miharrikin névi
ve Olgusundan asili olacag.

Muharriklor dord fundament blokuna malik olan
beton fundament (zarine montaj edile biler.
Asagidaki cadvallarde qurasdirma
komponentlarinin élgtlarini nazardan kegirin.

Cadval 5-1 — Barkitme detallarinin élgilari (qurasdirma niimunasi)

Miiharrikin ayaginda Fundament bloku Barl((gmaggg;“an Kon?gﬁgsﬁ;mar
deliyin diametri Say Olgusi Sayi Olgusi (*) Say Olgusu
28 4 M24 4 M24 x L 2 14 x 100
36 4 M30 4 M30 x L 2 14 x 100
42 4 M36 4 M36 x L 2 14 x 100

48 4 M42 4 M42 x L 2 100

(*) Uzunlug “L” miherrikin ayaginin uzunlugundan asihidir. iri yivler igtin minimum vintlema derinliyi diggate alinmalidir.

Cadval 5-2 - Anker barkidicilarin élgiileri (qurasdirma niimunasi)

Montaj olgileri
Yiv
s t u v w
M24 ve M30 50 450 220 265 315
M36 70 539 240 300 350
M42 70 600 270 355 400
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Qurasdirma va nimunaler:
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Fill of concrete

Sekil 5-2 - Niimuns 1
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Sekil 5-3 - Nimune 2
HAZIRLIQ NUMUNBSL®ORI

Fundament bloklari ve muharrik arasinda anker
boltlarla mikammal barkidilmanin temin edilmasi
Ucln fundament bloklari Gzarindan ¢irki buttnltkle
temizlayin.  Fundament  bloklarini  boltlarla
muharrikin ayaqglarina barkidin.

Muharrikin ayaqglari ve fundament arasinda daqiq
saquli nizamlamani alde eds bilmak Ug¢tin galinligi
muxtslif olan (Gmumi qgalinligi tegriban 2 mm)
tenzimlayici saybalardan istifads edin.

Fundament bloklarini  daqiglikle ayaqglardaki
daliklere merkazlemak ve Uflqi veziyystde daqiq
nizamlamani hayata kegirmak Ugun ayaqglarin
daliklarindaki barkidici boltlar metal varaqalar ve ya
presspanla ortiilmalidir.

Muharrikin saviyyasinin va muiharrik ve harakats
gatirilan masin arasinda nizamlamanin mikammal
olmasi Ug¢un fundament bloklarinin altina
tenzimlayici saybalar ve ya dulzlendirici boltlar
yerlasdirin. Beton verildikden sonra nizamlamanin
daqigliyine nazarat edin. Sonradan saybalar va ya
metal l6vhaler vasitasile va ya berkidici boltlarin
boslugunun tenzimlanmasi ile kigik duzaliglerin
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edilmasi mimkindir. indi ise barkidici boltlarin
hamisini méhkam sixin.

Maharrikin bitln ayaqglarinin sathlarina, muharrikin
gorgivesi zaedalanmaden har yerds eyni qaydada
dayaq verildiyinden  emin  olun.  Sinagi
tamamladigdan sonra dizgln berkidilma tgun ikKi
konusvari stiftden istifade edin. Bu maqsadls
ayaglarda avvalcadan acgilmis daliklarden istifade
edin.

5.1.3.2 YONLONDIRICI RELSLOR

Herakatotlirme sisteminda skivlerden istifade
edildiyi halda, muharrik yonlandirici relslarin
Uzarinde qurasdiriimali va qayisin asagl hissasi
dartici olmaldir.

Aparici gkive an yaxin rels elo yerlasdirilmisdir ki,
tenzimlayici bolt (1) muharrik ve harakata gatirilan
mexanizm arasinda qalir. Digar rels isa bolt ilo
birge gars! terafds yerlasdiriimisdir (diaqonal Uzra
gargida (2), (Sekil 5-4 gdsterildiyi kimi). Muharrik
relslero  boltlanmis ve fundamentin Uzerina
goyulmus olur.

Aparici skiv bu zaman ele nizamlanir ki, onun
markazi aparilan skivin markazi il eyni saviyyada
olur.

Muharrik ve harokate gatirilon mexanizmin vallari
paralel vaziyyatds olmalidirlar.

Qayis haddan artiq gerilmamealidir (Sekil 5-14
baxin). Relslor nizamlandigdan sonra
barkidilmalidir.

= et T s R = 7(1—)—7 >

Sokil 5-4 - Montaj relsi

5.1.3.3 METAL ALTLIQLAR

Coercivanin deformasiyaya ugramasinin qarsisini
almaq ugun mdaherrikin ayaqglari altinadki metal
althglarin sathi hamar olmalidir.

Muharrik nizamlama UGg¢lin onun metal althg
Uzerindan acilib ¢ixariimahdir; metal althglar haqiqi
fundament uzerinds diizlenmalidirlar.

Metal althgdan muaharrikin val olan ucunu masinin
val olan ucu ile nizamlamaq Ugln istifads edildiyi
halda o, beton fundament Gzerinda dizlenmalidir.



Althq dizlendikdan, fundament stiftlori
barkidildikden ve qosulma yoxlandigdan sonra
metal altliq ve stiftler betonlanir.

5.1.4. NiZAMLAMA/DUZLONDIRM®

Xususile de birbasa qosulma olmagla, muharrikin
vali harakata gatirilen mexanizmin vali il ox Uzra
vo radius Uzra nizamlanmalidir.

Dizgin olmayan nizamlama yastigin
zadslenmesina, vibrasiyalara va hstta valin
sinmasina sabab ola bilar.

Duzgln nizamlama siferblath indikatorun kémayile
temin edila biler (Sakil 5-5, Sakil 5-6 ve Sakil 5-7
gOstarildiyi kimi).

Valin bitinlikle dénmasi nazardas tutuldugu halda,
kenaragixma 0,03 mm-i agmamalidir.

Sokil 5-7 - Ox ve radius (izre gbstarici kombina olunmus
halda.

Yarnnmmuftalar arasinda ox uzre nizamlama ("E"
Olcuist) onun istehsalgisinin tovsiyslarine asasen
hayata kegirilmalidir.

Nizamlama/duzlendirmani  hayata  kegirerkan
herarstin  muharrike ve herakste gatirilon
mexanizma tasiri nazera alinmalidir.

Mdharrikin  igslemasi zamani  komponentlarin
genislamasi naticesinda tosiri
nizamlama/dizlendirma sertlarini dayisa biler.
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Komplekt (muiharrik ve althgi) soyuq ve ya isti
vaziyyetde mikemmal sekilde nizamlandiqdan
sonra muharrik Sokil 5-8 gosterildiyi qaydada
boltlarla barkidilmalidir. Xususi komputer
programlari ile elave edilmis goérlinan lazer
stalarindan istifade eden, ylksak daqigliys malik
olan nizamlamani hayata keciron va temin eden
aletler vardir.

Centering bolt 12x100 DIN 7977 Hexagonal nut

2 Bolts diagonally Flat washer

located in an
opposite position
L
X :

Base Motor foot

Sokil 5-8 - Miiharriyin ve althgin nizamlanmasi

QEYD
@ Talab edildiyi halda boltlar, gaykalar

ve saybalar miharrikle birge techiz
edile biler.

DiQQaT

Muharrikin ayaqlari ve altliq arasindaki
temas mukammal olmalidir. "Yumsaq
ayaq" yoxlamasi hayata kegirilmali va
lazim golerss, tenzimlayici
saybalardan istifade edilmalidir.

DiQQaT

Taleb  olundugu halda, WEG
muharrikin - ve  harokste  gatirilon
mexanizmin

nizamlama/dizlandirmasinin  hayata
kegiriimasi G¢ln lazimi gaydada talim
kegmis iscilarini va lazer avadanhgini

toklif eda biler.

Partlayisa qarsi davamh muharrikler | 27




5.1.5. MUFTALAR

DiQQaT
Standart olaraq  WEG muharrikleri

zavodda yarim acarla tarazlasdirilir.
Bu, muftalar, skivler, digli carxlar ve s.
kimi qurdularin da yarim acarla
tarazlagdiriimal oldugu demakdir.

DiQQaT
Diizgiin olmayan acar sistemin ciddi

sokilde tarazligdan dusmasina sabab
olar ki, bu da vibrasiyanin yol verilon
haddan yuxari olmasina gatirib ¢ixara
bilar.

Acarin uzunlugu birlesdirici vtulkanin
uzunlugunu asarsa, artiqg olan hissa
dezgahda gétirilarak, valin diametri
uzunlugda saxlanmalidir.

5.1.5.1 BIRBASA QOSULMA

Mimkun oldugu batin hallarda, daha az xerc, daha
az yer telab olunmasi, qayisin slrismesi ve
badbaxt hadise riskinin daha az olmasi sababila
birbasa qosulmadan istifade edilmasi tovsiya edilir.

Hamginin 6tirmalar qutular tetbiq edildiyi hallarda,
Ustinlik birbasa gosulmaya verilmalidir.

DiQQaT
Har zaman elastik muftalardan istifade

edin; sart muftalar yastiglarin xUsusi
gaydada yerlagmasini, habels vallarin
ox Uzra va radius Uzre nizamlanmasini
telab edirler.

=7

J L Axial Gap

Saokil 5-9 - Muftanni ox (izre boslugu
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DiQQaT
Valin uclarini miimkidn oldugu butdn

hallarda elastik muftadan istifade
edarok nizamlayin ve bu zaman
Sakil 5-9 gdsterildiyi kimi birlegsmaler
arasinda minimum bosglugu (ox Uzre
boslug) 3mm saxlayin.

5.1.5.2 REDUKTORLU MUFTA

Yaxs! nizamlanmamis reduktorlu muftalar adstan
silkelonma harakatlorine sabab olur ki, bu da
muftani ve miuharriki titramaya tshrik edir. Buna
gbra ds, dlzdigli garxlar oldugu hallarda tam
paralel va konusvari ve ya ¢epdisli ¢arxlar oldugu
hallarda ise diz bucaq alrtinda olmagqla, valin
diizguin nizamlanmasina lazimi diggat yetirilmalidir.

Mikesmmal digli o6turiciler, Uzerinde bir defe
dénmadan sonra diglerin izlari qalacaq kagiz zolagi
yerlesdirmakle yoxlana bilarlar.

5.1.5.3 QAYISLI VO SKIVLI MUFTA

Siretlerin  nisbati teleb olunan zaman qayisli
otlrme istifadasi an ¢ox qabul edilmis hesab edilir.

istifade edilon muftalar istismar zamani radius ve
ox Uzra vibrasiyalara qarsi dayanigli olmaldir.
Kataloglarda qeyd edilmis icaza verilan yik va
surat haddlerinin asilmasina yol vermamak Ugln
cox diqqgatli olmaq lazimdir.

SKIVLORIN YIGILMASI: kanalcigi ve yivli daliyi
olan vallarin Uzearine gkivlerin yigiimasi sadace
olaraqg onun alla sixilmaqgla, yarisina qaderinin
kanalciga yerlosdiriimasi ils alda edilir.

Yivli daliyi olmayan vallarda skivin 80°C civarinda
qizidiriimasi tévsiya edilir (Sakil 5-10).

Sokil 5-10 - Skivlarin yigiimasi

istifade edilon muftalar istismar zamani radius ve
ox Uzra vibrasiyalara qarsi dayanigli olmaldir.
Kataloglarda geyd edilmis icaza verilan yik va
surat haddlerinin asilmasina yol vermamak ug¢ln
cox diqqgatli olmaq lazimdir.



SKIVLORIN SOKULM®SI: agarin va valin sathinin
zadalenmemasi Ugln skivlerin sdkldlmasi zamani
Sakil 5-11 gosterilmis qurgulardan istifads edilmasi
tovsiys olunur.

Sekil 5-11 - Skivlerin s6kiilmasi

Skiv ve yastiglar yerine yerlasdiron zaman
cokiclerdan istifade edilmemalidir.  Sakiclerin
kémayile yastiglari yerine yerlosdiriimasi yastiq
halqalarinda néqte sakilli zedalera sabab olur. ilkin
olaraq kigik olan bu ndqgtsler istismar muddati
arzinde boéyuydr va o hadds gsalib cata biler ki,
yastiq bitunlUkle zedsalenmis olar. Skivin diizglin
vaziyyatdes yerlagdiriimasi Sakil 5-12 gostarilib.

Duizgin Duzgundir Dlzgln

Sokil 5-12 - Skivlarin diizgiin yigiimasi
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DiQQaT
Skivi yigan ve sdkan zaman heg vaxt
sixmayin ve ya onlarin

yastiglari

Uzerine ddyaclamayin.

Qayisyll muftalar oldugu halda,

PARTLAYIS TOHLUK®SIi OLAN
@ MUHITLSR BAR3SD® MOLUMAT
gayislar elektrostatuk tesire meruz

galmamalidir.

iISLODILM®SI: Vallarin paralelliyini ve skivlerin
mukammal sakilds nizamlanmig oldugugunu temin
ederak, yastiglarin itelenmasine yol vermayin
(Sekil 5-13).

Yan terof lizre sshv nizamlanmis skivler istismar
zamani bir-birini avezlayan zerbalari rotora éturur
va yastigin yuvasini zadslaya bilar. Qatran tatbiq
edilmasi ile qayigin sdrigsmaesinin garsisi alina
biler.

CORRECT

INCORRECT
_

INCORRECT

—

Sekil 5-13 - Skivlarin diizglin nizamlanmasi

istismar zamani siiriismanin garsisini almaq (igiin
gayis gerilmis halda olmalidir (Sakil 5-14baxin)
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Sokil 5-14 - Qayisin garginliyi

QEYD

Haddan artiq gerilmis qgayis valin
ucuna tesir eden qlivveni artiraraq,
vibrasiyalara ve yeyilmaya sabab
olur ki, bu da valin sinmasina gatirib
cixara biler.

DiQQaT
Qayisin  hadden artiq gerilmasi

yastigin zadslenmasina sabab ola va
valin sinmasina gatirib ¢ixara bilar.

QAYISIN GORGINLIYi: Umumilikde, qayisin
dizgun gerginliyi gayiglarin an c¢ox yuklanmasi
halinda sirismayacayi, mimkuln ola bilan an asagi
garginlik olmaldir.

Qayisin lazimi gaydada gerilmasini temin etmak
¢ox vacibdir. Garilma ¢ox ylksak olarsa, harokat
otlrdct mexanizm yastiglari hadden artiq yuklaye
va vallarin nizamini poza bilar. Qayisin garilmasi
garginlik yoxlayici ile él¢ilmalidir.

Qayis istismarin ilk saatlarinda mintezem olaraq
musahida edilmalidir.

Qayisin gerilmeasi asagidaki Usullarin  birindan
istifade edilmakle Olglils, tayin edile va yoxlanarsa,
harakat 6tiirma mexanizminin diizgiin garginliyini
alda etmak olar:
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QAYISIN GGRGiNLiYNiN XOTTD3N KONARA
CIXARMA YOLU iL® OLGULM®SI

Quvva ila xattden kenara gixarma Usulu — Qayisin
garginliyi tenziometr va ya diger yayli-skalall tester
ila, gayisin markazinin muayyan masafeys gader
kenara c¢ixmasi Ugln telab edilon qlivvenin
Olcilmasi ile musyyan edilir. Tenziometrlari qayis
istehsalgilari va ya distributorlari temin eds bilarler.

‘e“ qun l ‘

(5 ; \ __Straight Ruler
7_7_7Be||

“ “ 5pu|‘\

Y Deﬂec'lon M~ 7

* Pulley

@ pring
\ Y . Spring scale tensiometer
0

| Force
1

Sokil 5-15 - Qayisin skivler arasi uzunlugu

Tenziometr va ya diger yayli-gkalali tester ila
cihazin qarsl tarsfinin ucunu qayisin iki skiv arasi
uzunlugunun orta ndqtasine basin ve skivler arasi
gayisin har 26 mme-i Ugin zaruri olan 0,4 mm
kenaragcixmani alde etmak Ugln cihaza qlvve
totbiq edin. Masalan, gayisin iki skiv arasi uzunlugu



1000 mm (1m) olarsa, zaruri olan kanaragixma 16
mm-dir.

Tak qayigh 6taricl Ugln, tenziometrde musahide
edilen kenaragixma iki rolikin xarici diametri Gzra
yerlosdiriimis xotkesin alti ile bir xatt Uzre
yerlosmalidir. Cox qayish 6tirtictd Ugln, gayisin
keanaragixmasi sonraki gayisin Ustl ile bir xatt Gzra
yerlagsmalidir. Har qayigin  orta gdstaricisini
gotaran.

Tenziometrlarin istifadesi ve qayisin garginliyinin
Olcllmasi Uzra gosterisler avadanligla birgs techiz
edilir ve onlar gox sade olmaqla, qurasdiricilara ve
son istifadacilere imkan verirlor ki, avadanliq
istehsalgilarinin tévsiyslerini diggats alaraq qayisin
dizgin gerilmasinin  nizamlanmasini  yerina
yetirsinlor.

QAYISIN GORGINLIYNIN TEZLIKDON
iSTIFAD® EDORSK OLGULMISI

Elektron tenziometr qayisin iki skiv arasi
vibrasiyasini 6lgmak Ugln istifade edilir ve o,
vibrasiya tezliyini derhal qayisin statik garginliyine
gevirir. Gerilmis qayisin 6z tezliyini 6lgmakle,
gayisin gerginliyi hesablana bilar.

Qayisin  veziyystini musayyan etmak Ggln
kenaragixma va ya tezlik Gsullari ilo alde edilan
quvva qayis istehsalgilarinin cadvallarinda tovsiye
olunan gerilma quvvalerinin  gostaricileri il
mugayisa edilmalidir.

Cox kicik skivlerin istifadesina yol veriimamalidir;
skivin 6lgusu kigildikca qayisin dartiimasi artdigina
g0ra onlar valin ayilmasina sabab olurlar.
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DPMV — DPMT
alfa=r - B —
(Mixalfa)

e +1
K :l'1><|:e(l\mxalfa)_1:|

_ 18836,25xN JKZx[1-cos(alfa)]+1.21x[L+ cos(alfa)]

" DPMT xRPM 2

QEYD
@ Bu Umumi hesablamadir. Daqiq

gOstericilar Gglin gayis istehsalgisi ila
alage saxlayin.

QEYD
@ Her  zaman lazimi gaydada

tarazlanmis skivlerden istifade edin.
Tarazi poza bilacayi Ugln bitin
hallarda ¢ox  béylik  acgarlarin
istifadesine  yol  vermayin. Bu
gostariglare dizgin amal edilmadiyi
halda, vibrasiya seviyysleri ortaya
¢ixacaqg.

QEYD
@ Xlsusi sgkivler teleb olundugu halda,

dizgin layihelendirmenin  temin
edilmasi U¢ciin WEG-Io alaga saxlayin.

Qayislardaki garginllik sababinden muharrikin val
olan ucu Uzerinde radial yuk kimi tasir edan
reaksiya mévcuddur.

Bu cir reaksiyanin (radial glvvenin) hesablanmasi
Ucln olan verilanler bunlardit:

- Otiirma glicti [kW] (P);

- Muharrikin surati [rpm] (RPM);

- Aparilan skivin diametri [mm] (DPMV);

- Aparan skivin diametri [mm] (DPMT);

- Markazlor arasindaki masafa [mm] (1);

- Surtinma amsali [-] (MI) - (normal halda 0,5);

- Surisma amsali [-] (K);

- Daha kigik skiv Gzsrinde qayisin maillik bucag
[rad] (alfa);

- Val ucuna tetbiq edilan radial quvva [N] (FR).

51.5.4 VTULKALI ~ YASTIQ  UGUN
BIRLOSDIRICI QURGU - OX UZR®
BOSLUQ

Vtulkali yastiglarla tachiz olunmus muharrikler
harakete gatirilon mexanizma birbaga ve ya hatta
reduktordan istifade etmakls qosulmalidir.
Skivli/qayigli gosulma tévsiye edilmir.

Bu vtulkali maharriklerin valin aparan ucunda (g
identifikasiya nisani vardir. Merkazdeki nigan
maqgnetik maerkoezi gobsterir; kanardaki digar iki
nisan rotorun ox Uzra yol verilon yerdasiymasini
gOsterir.

T\ v \.\
\

1
|

Sokil 5-16 - Vitulkali yastigi olan valin nizamlanmasi
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Sakil 5-16 yastiq ¢argivasinin bir hissasini gostarir
ki, burada ox magnetik markazi va valin Gzarindaki
Ug isarani gostarir.

Mdaharriki qosarken asagidaki aspektler nazerdan
kegirilmalidir:

- Asagidaki cadvalds her bir yastiq élglsu Uglin
gOsterilen yastigin ox tzra boslugu.

- Herekat etdirlon mexanizmin ox Uzre
yerdayismasi (ager varsa).

- Qosulma ugln yol verilan, ox Gzre maksimum
bosluq.

Codval 5-3 — Vtulkalr yastiqlara totbiq edilon standart
bosluqlar

WEG tarafindan tachiz edilmis, partlayisa qarsi davamh
miiharriklarin vtulkali yastiglarina tatbiq edilan bosluglar

Yastigin Slgiisii e R
9
1 3+3=60
14

(1) Bu standart gostericidir. Muharrik layihalendirmasine
asasan digar gostaricilardan istifads edila bilar.

Mdaharrik o sakilde gosulmalidir ki, miharrik islayan
zaman yastigin g¢argivasina birlesdiriimis ox daqiq
olaraq markazdaki isare Uzarinda yerlasmis olsun.

Muherrik ise diserken va ya hatta islayerken
harakat etdirilon mexanizm muharrikin vali Gizerina
ox Uzrs tesir eden her hansi quvve yaratdigi halda,
rotor iki xarici yuva arasinda serbast sokilda
harakat etmalidir. Muharrik he¢ bir halda, yastigin
Uzarina davamli olaraq ox UGizra tasir edan quvva ile
isloya bilmaz.

DiQQaT

Rotor 6zU nizamlanmir.

Adatan WEG tersfindan istifade edilan vtulkal
yastiglar ox Uzra tesir edan quvvelera davamli
olaraq tab getirmak Ugln nazerds tutulmayib.
Herakat etdirilon mexanizmin ox Uzre boslugu
muharrikin vtulkall yastiglarina ox Uzrae har hansi
quivvenin tetbiq edilmasinin qarsisini almaq Ugin
zaruri olacaq sakilde mahdudlasdiriimalidir.

Sokil 5-17 vallyastig destinin, habele ox Uuzre
bosluglarin standart konfiqurasiyasini
isiglandirmagla, harakatoétiricu mexanizm
ucundaki yastigin bir hissasini gosterir.
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=-Axial Clearance
Axial Clearance—={t=—
/;

Sekil 5-17 - Hareketétiirlicii mexanizm ucundaki vtulkali
yastiq

5.1.6. SOYUTMA

Qurasdirma zamani bitin soyutma sertleri
nazerden kegirilmalidir. Qurasdirma zamani
muharrikin hava girisi kanali ve divar arasindaki
masafe an azi hava giris kanali diametrinin Vi-i
gadar olmalidir. Hava girisinin tor slizgaci tizerinda
temizlik islerinin hayata kegiriimasi Gi¢lin insan da
muharrik ve divar arasinda harakat eda bilmalidir.

Otraf mdahitin havasi ilo soyudulan masinlarda
havanin rahat kegmasinin temin edilmasi Ugln
hava giriginin tor sizgaci ve ya borucuglari
miiayysan middatdan bir tamizlsnmalidir. isti hava
muharrik tarefinden tekraren sorulmamalidir.

- Hava girisi kanali Ustde olan saquli montaj
edilmis mduharriklar: muharriklerin igarisina
saquli istigamatde yad cisimlerin diismasinin
gargisini almaq Uugun hava girisinin daliyi
muvafiq gapagla gorunmalidir.

- Masinin dasinmasi va saxlanmasi Ugln temin
edilmis  butin qoruma vasitaleri yalniz
qurasdirma oncaesi ¢ixariimalidir.

- Birbasa gunas isigi istisi hararsti artirdigina
gore, aciq havada qurasdiriimis muharriklar har
zaman havanin tasirinden qorunmalidir.

- Toz ve ya basga cisimlerin yigiimasinin
gargisini almaq tglin gabirga va borulara yaxsi
xidmat gdetarilmalidir.

5.1.7. VIBRASIYA/TARAZLASDIRMA

WEG-in muharrik va generatorlarinin hamisi yarim
acarla dinamik olaraq tarazlasdirihr;

Onlar tarazlasdirihr vo IEC 60034-14 standarti
(satinalma miqavilssinde basga gostericilar
nazerde tutuldugu hallar istisna olmagla) ile
muayyan edilmis vibrasiya haddlerine uygun
haldadirlar.



Zavodda harakatétiriici mexanizm tersfinds ve
hamin mexanizmin olmadidi teraefdaki yastiglarin
saquli, ifligi ve ox Uizra vibrasiya olgliimaleri hayata
kegirilir.

Musteri WEG-i yarimmufta vtulkasi techiz etdiyi
halda, muharrik val Uzerine berkidilmis bu
yarimmufta vtulkasi ile tarazlasdiriir. Bels
olmadigi halda, muharrik yuxaridaki standartlara
asaslanaraq yarim acarla (bu, acar yuvasinin
igerisi agar yuvasinin eni, qalinhg1 ve
hdndudrliylinde olan metal pargasi ile doldurulmus
acar yuvasidir) tarazlasdirilr.

WEG terafinden tdvsiye edilon, icaze verilon
maksimum vibrasiya seaviyysleri ISO 10816-3
Standartlarina esasen muayyan edilir. Bu standart
dayaq sinfini sert kimi tesnifatlandinr; ager
birlagdirilimis masin ve dayaq sistemnin 6ziiniin an
asagi tezliyi Olgiiloen istigametde onun islek
halindaki esas tezlyinden (skser hallarda bu,
firlanma sdrsti/tezliyidir) en azi 25% c¢oxdursa, o
zaman dayaq sistemi hamin istigamatds sart hesab
edile  bilar. Diger biitiin dayaq sistemoleri
uygunlasa bilen hesab edils biler.

WEG terafinden iglayan muiharriklar Ggln tovsiya
edilon, icaze verilan maksimum vibrasiya
saviyyaleri asagidaki cadvelde verilrib. Bu
gostericiler  Umumidir ve normativ  rolunu
oynayirlar. Xisusi tetbigetma sertlori diggete
alinmalidir.

Cadval 5-4 - 10816-3 vibrasiay haddleri

Siirat (mm/san R.M.S.)
Dayaq Zona
sinfi sarhadi 160mm < H < H 2315

315mm mm

Xaberdarliq
Sert siqnali 35 55
Dayandiriima 4,5 7,1

Xaberdarliq
Uygunlasa |~ signali 55 88
bilan Dayandiriima 7,1 11,0

Vibrasiyaya an ¢ox asagidakilar sabab olur:

- Miharrik  ve  haroeksatdtirici  mexanizm
arasindaki nizamin pozulmasi;

- Muaharrikin althga sshv barkidilmasi, althgin
altinda "tenzimlayici saybalarin bog" olmasi ila
bir va ya daha ¢ox muharrik ayadi ve stiftlerin
diizglin barkidilmamasi;

- Uygun olmayan ve ya mohkem qurulmamis
althq;

- Diger avadanhdin sabab oldugu xarici
vibrasiyalar.

Muhaerrikin Cadval 5-4 tasvir edilmis vibrasiya
gOstericilarinden yuxari vibrasiya ila isledilmasi
onun istismar muaddetini azalda va/ve ya is
keyfiyyatini agagdi sala bilar.
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5.1.8. VALIN VIBRASIYA HODDL®RI

Proksimetrle  tachiz edilmis ve ya onun
qurasdiriimasi nazards tutulan muharriklorde
(adstan vtulkal yastiqda istifade edilir) yastiglarin
yaninda olan sahalerdaki val sathlari xlisusi olaraq
cilalanmagla ele hazirlanir ki, valin vibrasiyasinin
dizgln 6lgtlmasi tamin edilsin.

Muharriklerda olan vibrasiya ol¢ulir ve IEC 60034-
14 Standartina uygun olmalidir.

Cadval 5-5 xaberdarliq signali ve dayandiriima
gostericilari gosulu olan elektrik generatorlar Gglin
icazoe verilan val vibrasiya gostaricilerini ifade
edirlar. Bu gostaricilor ISO 7919-3 Standartinin
altindadr.

Bu, xUsusi tetbigetma sartlori diggats alinmali olan
Umumi gdstaricilardir (esas etibarile val ve yastiq
arasindaki diametrik boslug) ve onlar normativ
rolunu oynayirlar.

Cadval 5-5 - Valin vibrasiyasi (i¢iin WEG haddlsri

Valin vibrasiyasi (tam amplituda, pm)
Nominal siirat (rpm)
Vtulkah 1800 3600
yastigin
Olcusi Asbered Dayandinl Asbered Dayandiril
rhq rhq
. ma . ma
signali signali
9-80 86 115 85 114
9-90 97 129 97 129
9-100 108 144 108 144
11-100 108 144 108 144
11-110 101 135 101 135
11-125 125 167 125 167
14-125 125 167 125 167
14-140 125 167 125 167
14-160 144 192 171 215
14-180 163 218 187 220
DiQQaT
Muharrikin -~ valinin ~ xabardarliq
signali Vo dayandiriima
gOstericilarine  yaxin  gostericiler
altinda isledilmasi yastiq gilizlerini
zadalaya biler.

Vibrasiyanin artmasina sabab olan ssas sabablar
bunlardir:

- Generatora manfi tesir ede bilacek olan
gosulmanin nizaminin pozulmasi ve digar
problemler;

- Istehsal zamani minimuma endirilon, valin
istehsali ile slagali problemler;

- Valin élgma hayata kegirilon sathindaki qgaliq
garginlik va ya magnetizm;
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- Valin o6lgma hayata kegirilon sathinde
cilalanmanin sabab oldugu ciziglar, zarbalar va
ya vibrasiyalar.

5.1.9. AUTOMATIK YAGLAYICILAR

Mdaharrik, miharrik yaglayicisi ile tachiz olunmussa
0, isasalinma zamani mutleq aktivlasdiriimalidir.

Avtomatik yagdlayicilarin aktivliesdiriimasi barads
atrafli malumat Ggtin 8.2.9 alt bélmasina baxin.

5.2. ELEKTRIK ENERJISi iL® BAGLI
ASPEKTLOR

5.2.1. ELEKTRIK ENERJiSi TOCHIzZATI

Miharrikin mivafiq enerji manbayina qosulmus
olmasini temin edin.

Elektrik enerjisi tochizatinin mivafiq qaydada
olmasi ¢ox 6namlidir. Butin naqiller ve mihafize
sistemi mduhaerrikin klemmalarina sla keyfiyyatli
elektrik enerjisinin verilmasini tamin etmalidirlor.

WEG IEC 60034-1 standartina uydun olaraq
qurulmusdur ve muharrikin verilanler varaginda
basga cur bayan edilmadiyi halda, onlar nominal
gostariciden 10% yuxari ve ya asagl nominal
gerginlik Ggiin nazarda tutulmusdur (Sakil 5-18"B"
zonasi).

Nominal tezlik t¢iin 95%-103% arahdi ("B" zonast)
yol verilandir.

1\\
\ 1,03)
1,03
0.9% 0,98 1,00 1,02 X
,/. 4
] 0,97,
2
0,95
0,90|
IEC 337404
1 zone A
2 zone B (outside zone A)
3 rating point
Sekil 5-18 - Gerginlik ve tezliyin deyisme haddleri (IEC
60034-1)
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Miharrik A zonasinda 6zinin asas funksiyasini
(firlanma momentinin temin edilmasi) yerina yetire
bilmalidir, lakin onun gdstericilari nominal garginlik
vo tezlikde (Sekil 5-18nominal xarakteristikalarla
alagali banda baxin) butlnlikle 6zinin istismar
gostericilarine uygun olmamalidir, bazi
kenaragixmalar movcud ola biler. Heraratin
yukselma gdstaricilori muharrik A zonasinda
isloyerkan, onun nominal gerginlik ve tezlikde
isleyarkan mdévcud olan gdstaricalirden yuxari ola
biler.

Muharrik 6zlnin asas funksiyasini B zonasinda da
yerina yetira bilmalidir, lakin onun A zonasindaki
nominal garginlik ve tezlik gdstericilerinde daha
boylk kanaragixmalar geyd edila biler. Hararatin
yuksalma gdstaricilari muharrikin nominal garginlik
vo tezlikde igleyarken musahide olunan
gostericelirindan yuxari ola bilar ve yaqin ki, A
zonasinda geyd edilanlardan yuxari olacag.

B zonasinin kanarlarinda uzunmuddsatli is tovsiya
edilmir.

Tahllkasizliyi artirlmis klemma qutusuna malik
olan muhaerriklar tgln garginlik va yol verilon
kenaragixma haddlari IEC/EN 60079-7 standarti ile
mahdudlasdirilir (bu, maksimum icazs verilan
10kV + 10% gerginlik demakdir).

5.2.2. KLEMMA QUTUSU
5221 UMUMI MOLUMAT

TOHLUK®
Elektrik muharriklarinda yuksak
garginlik mdvcuddur. Duzgun

davranmama agir xesarat almaga ve
ya 6lima sabab ola bilar.

Klemma qutusunu agmazdan &nca
generatoru sondurin  ve klemma
qutusunda gerginliyin  olmamasini
tomin edin.




DiQQaT

Klemma qutusuna dizgin xidmat
edilmameaesi materialin zedslanmasina
sabab ola biler.

Asagidaki magamlara diqget
yetirilmalidir:

e Klemma qutusunun
daxilindeki  komponentlerda
zadalenma musahida
edilmayib;

e Klemma qutusunun daxilinda
yad cisimler, ¢irk va ya namlik

mdovcud deyil;
e  Orijinal plombdan (agar varsa)
istifade edarak klemma

qutusunu baglayin;
e Bitin vintlerin ve kabel

muftalarinin sixilma
momentlarini nazardean
kegirin.

Muharrik forgli funksiyalar ve gorunma névleri ile
tachiz olunmus ¢oxsayl klemma qutulari ils techiz
edilmis ola biler.

Klemma qutularinin funksiyalarini ve qorunma
noévlerini muayyan etmak Ugln sanadlari va
pasport I6vhaciklarini nazarden kegirin.

5.2.2.2 TOHLUK®SIZLIYi ARTIRILMIS
KLEMMA QUTULARI

Muharrikler standart olaraq tehlikasizliyi artirilmig
klemma qutulari ile tachiz edilimigdir.

Klemma qutusunun kamerasi hamise muharrikin
kamerasindan ayriimis halda olur.

PARTLAYIS TOHLUK®SIi OLAN
MUHITLOR BAR3SD® MALUMAT
Her zaman klemma qutusunun
orijinal plombunu saxlayin. Bitln
kabel muftalari klemma qutusunun
gorunma névina ve  Xxarici
tasirlorden muhafize daracesina
uydun olmahdir.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLOR BARSD® MALUMAT
iten cerayanin axma masafssi ve

kegciricilor arasindaki bosluq
IEC 60079-7 standartina uygun
olmalidir.

Kontaktlarda kabel sixaclarindan
(muUharrikle  birge tachiz edilir)
mutleq istifade olunmalidir.
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Kabel sixaci olmadan
(digarlori)

Kabel sixaci ila
(Partlayisdan qorunan)

Sakil 5-19 — Elektroizolyatoru olan ve olmayan kabel
sixaci

Klemma qutularinin gesidlari ¢ox olduguna géra
hansi név qorunmadan istifade edildiyini pasport
I6vhaciyinda diggatle yoxlayin.

Sokil 5-20 — Tehliikssizliyi artirlmis klemma qutusu
variantlari

5.2.2.3 PARTLAYISA QARSI DAVAMLI
KLEMMA QUTULARI (ALICININ
ISTOYIN©® GOR®)

Alicinin istayine géra muharriklar partlayisa qarsi
davamli qutularla tachiz edils bilarlor.

Klemma qutusunun kamerasi hamisa muharrikin
kamerasindan ayriimis halda olur.

Partlayisa qgarsi davamli govsaglarin
zadelanmasina yol vermamak Uglin klemma
gutusu gapaglarini sokerkin ve yigarkan digqgatli
olmaq lazimdir.

PARTLAYIS TOHLUK®SIi OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

Partlayisa garsl davamli
govsaqglarda her hansi zadslanma
olarsa, derhal WEG-lo slags
saxlayin.

Mdaharrikin sertifikatlasdiriimasina asasan klemma
qutusunun istifads olunmayan butin daliklari rasmi
olaraq gebul edilmis tixaclarla baglanmaldir.

Mdaharrikin sertifikatlagsdiriimasina asasen klemma
qutusunun istifade olunan bitin dsliklari rasmi
olaraq qgabul edilmis kabel muftalari ile
baglanmalidir.
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Sokil 5-21 - Partlayisa qarsi davamli klemma qutusu

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLSR BARSD® MALUMAT
Muharrik Gg¢un yalniz orijinal bolt

novlarindan (sinfi ve dlglsu) istifada
edin.

Qovsagqlarda temir isini texniki senadlare emal
edildiyi halda va partlayisa qarsi davaml kanal ve
bosluglar tamamile uygun oldugu halda yerina
yetrimak olar.

Sibhali magamlar oldugda, WEG-lo olags
saxlayin.

5.2.2.4 FAZALARI AYRILMIS KLEMMA
QUTULARI  (ALICININ ~ [STOYIN®
GORO)

Alicinin istayina gére muharrikler Fazalari ayriimis
klemma qutular ils tachiz edile bilarler. Bu qutu
"Partlayisdan qorunan" kimi sertifikatlasdirilib.

Sokil 5-22 - Fazalari ayriimis klemma qutusu

5.2.2.2 bendindaki tovsiysler dagiglikle bu noév
klemma qutularina aiddir.

Klemma qutusunun yidilmasi va birlasdiriimasi
Uzre ofrafli malumat G¢lin WEG-in vebsaytinda
movcud olan 15586591 sanadini nazarden kegirin.
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5.2.3. BIRLOSMSLBR

DiQQaT
Elektrik enerjisi tachizati, torpaglama

ve koémak¢i avadanliq kabellerinin
birlegdiriimasinden 6nce mduharrikle
birge tachiz edilmis elektrik sxemini

tehlil edin.

Lazim galdiyi halda, klemma qutusunu agin ve
muvafiq detallari yoxlayin. Nominal garginliyin
muharrikin  pasport I6vhaciyi Uzerinde olan
gorginliklo eyni oldugunu yoxlayin. Straf mihit
amillarini (atraf mahitin hararati, qurasdirma névd,
vo s.) diggate alaraq muharrikin nominal careyan
siddeatine uydun olan birlagdirici kabellari miayyan
edin.

Elektrik techizati kabelini atraf mahitin 80°C-lik ve
ya daha yuxari hararat tGg¢in (muharrikin pasport
Idvhaciyi Uzerinde gdstarilmigsa) segin.

Birlesdirici  kabellerin  enine  kasiminin  va
izolyasiyasinin muharrikin cerayan siddsti ve
garginliyi i¢tin uygun oldugundan amin olun.

QEYD
@ Qidalandirict  kabellerin  6lglsu

muharrikin  senadlerine  uygun
olmaldir.

Cadval 5-6 - Klemma sixacinin sixilma momenti

Firlanma momenti
Yiv (Nm)
Min. Maks.
M 10 8 13
M 12 15 30
Stift M 16 30 50
M 20 50 80
M 24 130 186

QEYD
@ iki paralel kontakt birlesdirilocekss,

stiftlardeki birlesme asagidaki sakls
uygun hayata kegcirilmalidir:




Figure 5-23 - Sixac-klemma birlegsmasi

QEYD
@ Muahaerrikin elektrik tachizat

kabelloari Raychem kabel
birlesdirma  sistemi ile techiz
ediloacoksa, musteri klemma

qutusunun girisi vea muharrikin
kontaktlari arasinda lazim olan
masafani bildirmalidir.

5.2.4. FIRLANMA iSTiIQAMOTI

Elektrik enerjisi techizati kabellari U1, V1, W1 va ya
T1, T2 ve T3 ile L1, L2, L3 faza ardicilhd ile
birlasdiriimigss, muharrik harakatotlricl
mexanizm (DE) terofden baxdigda saat oqrabi
istigamatinds (CW) firlanacag. iki birlesma tersina
cevrilmis oldugda, ysani eyni L1, L2, L3 faza
ardicilligi ile enerji tachizati V1, U1, W1 (or U1, W1,
V1, or W1, V1, U1) ile birlasdiriimigsa, o zaman
muharrik saat aqrabinin  aks istigamatinds
firlanacag. Kabelin metal o6rtikli qoruyuculari
(ekvipotensial goruma) klemma qutusundaki bu
maqsadls nazarde tutulmus torpaglamaya
birlagdiriimalidir.

WwWw.weg.net IiiE!I

Partlayis tehlikasi olan mduhitler
Ugun klemma qutulari ile techiz
edilmis muharrikler istismarda olan
birlesmalerin bosalmasina yol
verilmemasi Ugln sixaclarla techiz
edilmisdir.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

Partlayis tehlikasi olan mduhitler
Ugun klemma qutularinda
birlesdirmani  hayata  kegirerkan
klemmalar va ya sixaclar arasindaki
minimum izolyasiya masafesine

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

diggat yetirin.

Klemma qutusunu baglamazdan avval bitin
klemma gaykalari ve torpaglama birleagsmalarinin
lazimi qaydada barkidilmis oldugundan amin olun.
Hemcinin butlin sertifikatlasdiriimis  qurgusun
cixiglarin  Kiplesdiricilerinin  ala veziyystde ve
dizgin qurasdiriimis oldugundan amin olun.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLSR BAR3D® MAOLUMAT

Mdaharrikin  sertifikatlasdiriimasina

asason istifade olunmayan butin

daliklar resmi olaraq qgabul edilmis
tixaclarla baglanmalidir.

DiQ@aT
Musteri zavoddan saat aqrabinin

oks istigamatinds (CCW) firlanma
telob  ederss, muharrik  DE
torefindan baxdigda hamin
istigameatde (CCW) firlanacaq (U1,
V1,W1veyaT1,T2vaT3ila L1, L2,
L3 faza ardicilhgi ila).

PARTLAYIS TOHLUK®Si OLAN
MUHITLOR BAR9D® MAOLUMAT
Partlayis tehliikasi olan mubhitler
ucln nazards tutulmus mdiharriklar

muvafiq klemmalar Vo
tezyigedavaml  saybalarla techiz

edilmalidirler.

5.2.5. QORUYUCU VASITSL8R

5.2.5.1 SARGILAR UCUN QORUYUCU
VASITOLBR

Asagdi garginlilkli muharriklar standart olaraq, esas
klemma qutusunda her faza Ggun biri (U¢li dest)
olmagla, istilikden qoruma qurgulari (PTC) ile
techiz edilmisdir.

Orta ve Yuksak garginlikli muharrikler, yalniz
hararatin 6l¢lilmasi va ya hamginni haddan artiq
yuklanma, asagi gerginlik ve ya ventilyatorun
nasazhgl kimi hallarda hararate nazarat edilmasi
Ucln kémakgi klemma qutularinda bir fazaya (3
naqil) ikisi birlesdiriimakle, hararet detektorlar
(Pt100) il tachiz edilmislor.

Taleb olundugu halda miharriklor, muharrikin
daxilinden kegmakle kdmakgi klemma qutusuna
birlesdirilmis, "Ex eb" ve/ve ya "Ex i" sertifikati olan
heararat detektorlari ils tachiz edils bilarlar. Muvafiq
seritifikatlarin ~ verdiyi  salahiyyatlor  diqgate
alinmahdir.
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Table 5-7 - Sardilar (¢iin istilikden qoruma vasitalori

Goarginlik Qoruma névi Har faza ligiin sayi
Asag PTC 1
garginlik
ora Pt100 2
gerginlik
Yuksak PL100 2
gerginlik
5.25.2 _YASTIQLAR UQUN QORUYUCU
VASITOLOR

Orta va Yuksak gerginlikli muharrikler standart
olaraga, kbmakgi klemma qutusunda bir yastiga (3
nagqil) ikisi birlesdiriimakle, hararet detektorlar
(Pt100) ile tachiz edilmiglaer. Taleb olundugu halda
muharrikler "Ex eb" va/va ya "Ex i" qorumasi olan
ATEX velve ya IECEx sertifikath hararat
detektorlari ilo tachiz edils bilarler. istilikden
qoruma qurgulari birbasa olarag, muharrikin
gapagina montaj edilmis ATEX va/ve ya IECEx
sertifikatl klemma qutulari ve ya birlesdirici
basliglara birlagdirilir. Mlvafiq seritifikatlarin verdiyi
salahiyyatler diqgete alinmalidir.

Muharrikler Qigilcima garsi goruyan
(Ex i), istilikden goruma vasitaleri
(Pt100, termociutlikler) ile tachiz
olundugu halda, élginin va ya bu
cihazlara birlesdirilmis nazarat
sistemnin tehllkasizlik parametrlori
termoelementlorin sertifikatlarina
uygun olmali ve eyni gorumaya malik
olmalidirlar.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

Qigilcima garsi goruma (Ex i) dovralari Ggln olan
birlagdiriciler qigilcima garsi goruma t¢iin olmayan
ddvralarin birlesdiricilerinden ayridirlar va qigilcima
garst qoruma Uc¢ln olmayan doévralerden
ferglandirmak Gg¢ln, onlar mavi rengdadirlar.

Muharrik  Qigilcima  qarsi  qoruma (Ex i)
komponentleri ile tachiz edilmis oldugu halda, bu
komponentlerin giris parametrlori Qigilcima qarsi
gorumanin Zener baryerinin miayyan edilmasi
Gciin - miharrikin Istismar telimati ile techiz
edilmigler.

Kabellar idaraetma panelinde qurasdiriilmali olan
hararat detektoruna muharrikin klemma
qutusundan cakilir.

Xususi tetbigetma seraiti liglin mistari talab etdiyi
halda, miharrik hamginin, sargi va/ve ya yastiq
kimi komponentlerin gorunmasi Ugln bir nege
termoelementlo tochiz edils bilar.

Pt100-0n kalibrlenmis migavimati asagida verilmis
dusturdan istifads edilmakla hesablana bilar:

_R-100

0,385
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R = Mugavimat (Pt100-de Q (Ohm-la dl¢ilan).
T = Herarat (°C).

WEG  qurasdirimis  bltiin ~ termozondlarin
birlesdiriimasini ve nazarstini tévsiye edir. W22Xd
standart miharriklarinds teyin edilmis maksimum
hararat gostericileri agagidaki kimidir:

Cadval 5-8 - Xabardarliq signali ve dayandiriima lgiin

heraret géstoaricilari
Xabardarliq
Komponent signali Dayandirilma

Sargi o o
Qabirgali soyudulan 140°C 155°C
sargi 130°C 140 °C

Borulu soyudulan

Yastiglar 110°C 120 °C
Vtulkali yastiglar 100 °C 110°C

Xabardarliq signali ve dayandiriima gdstericileri
tetbiq edilmasina uygun olaraq musyyan edils biler,
lakin yuxaridaki cedvalda verilmisgiymatleri asa
bilmaz.

DiQQaT
Tatbiq edilmasi Ugln telab edildiyi

halda, yuxarida qgeyd edilmis qoruma
cihazlarindan selave digerleri da
qurasdirila bilar.

5.2.6. Ml:JHGRRiKiN_ QORUMA CiHAZLARININ
TONZIMLONMSSI

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLOR BARSD® MOLUMAT
Partlayistahlikesi olan mubhitlar G¢in
olan mduharrik qoruma cihazlari har
zaman yanili vo EN/IEC 60079-14
standartlarina uygun olaraq
tenzimlanmis  olmalidirlar.  Basqga
gOsteriglar olmadigi halda muharriklar
0 zaman S1 istismari (davamli) tGgln
layihalandirilir.

Artig cerayanla yuklanmaden goruma
cihazlari daxil olmagla, bitlin goruma
cihazlari muharrikin nominal
parametrlarina uygun olaraq
tenzimlenmalidirlar. Qoruma cihazlar
muharriki hamginin qisa gapanma
halinda (rotor kilidlandikds)
qgorumalidirlar.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

Ugbucaq birlegsmali sar§l tek fazaya qarsi
gorunmalidir.  Bunu etmak Ug¢lin  ardicil
birlasdirilmis releni sarginin fazalar ils birlasdirin



ve nominal cereyan siddatinin 0,58-ina berabar
olaraq tenzimlayin.

WwWw.weg.net IiiE!I

DiQQaT
Sargi ve yastiglarin bitin goruma

cihazlari har zaman yanili ve dizgun
tenzimlanmis olmalidirlar.

DiQQaT
Muharrik anbarda uzun muddet
arzinda qizidirici qurgu yandiriimadan

galarsa, muharrikin daxilinde su
kondensasiya oluna biler.

5.2.7. ELEKTRIK
YOXLANMASI

- Klemma  qutusunun icorisindaki  butln
birlegdiriciler ve  klemmalarin  moéhkam
birlasdiriimis oldugunu vaxtasiri yoxlayin;

- Klemma qutusu, kabel muftasi ve klemma
qutusu kiplesdiricisindan nagillerin kegmasini
yoxlayin;

- Klemma qutusundan butin tozu va ¢irki (eger
varsa) tamizlayin.

BIRLOSMOSININ

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
MUHITLSR BAR3SD® MOLUMAT
Muhaerrikin  daxilindes kondensasiya
olunmus suyun yigiimasinin qgarsisini
almaq ucgln, telsb oldugu halda,

muharrikler sertifikatlagsdiriimis drenaj
ve havalandirma klapanlari ile tachiz

TOHLUK®
Elektrik masinlarina har hansi xidmat
yalniz masin tamamile dayanmis ve

butin  fazalar  enerji  tachizati
manbayindan ayrilmis oldugu halda
hayata kegirilmalidir.

6. MONTAJ
YOXLANMASI

ISLORININ

- Muharrikin buttn fiksasiyaedici boltlarinin lazimi
gaydada barkidildiyinden amin olun;

- Klemma qutularinin gapaglarini baglamazdan,
kabel girisi panellerinin  va/ve ya kabel
muftalarinin berkidiimasinden énce partlayisa
garsi davamli qovsaqglarin yaxsl veziyyetds
(deformasiya, ciziglar, izler olmamagla tam
temiz) olmasini temin edin. Partlayisa qarsi
davamli qovsaglarin surtki yagi ¢akilmasile
korroziyadan qorundugundan amin olun.
Partlayisa qarsi davamli qovsaq agiq olduqda
bu yag ortliyiniin yerinda galmasini temin edin.
3.7.8bdlmasina baxin;

- Qosulmanin ekssentrikliyini yoxlayin, ox va
radius Uzra boslugu Ol¢iin ve bu gdstericilari
maksimal normativ gostericilorle miqayise
edin;

- Vaxtasiri masinin vibrasiya saviyyalarini dlgln
ve naticalari Cadval 5-5 verilmis gdstaricilarle
miqayisa edin.

edila bilerler.

6.1. QIZDIRICILAR

Muharrikler, onlarin uzun middatli bos dayanmasi
zaman suyun kondensasiya olunmamasi Ugln
qizdiricilarla techiz olunduglari halda, qizdiricilar
ele qosulmalidir ki, onlar miharrik sénduardlan kimi
ise dusslnler ve muharrik ise digsmazden dearhal
avval sondurdlsunler. Qizdiricini enerji ile tamin
edan manbayin gearginliyi ve gucl elektrik
birlesmaleri sxeminda ve miuharrik Uzarindaki
xususi I6vhacikda verilib.

7. KOY saviyyasi

istismar zamani kily seviyyesinin asag olmasini
toemin etmak Ugln kiy manbayi ve bu clr kiyln
atraf miuhit vasitesilo nece 6turlldiyl misayyan
edilmalidir. Mduharrikin  asagida qeyd edilmis
komponentlari esidilon diapozonda kuyler yarada
biler:

- Soyutma sistemi;
- Yastiqglar;
- Magnit dovrasi.

Lakin elektrik muharrikinin kiy seviyyesi asas
etibarile onun 6lglsl, soyutma sistemi, sursti ve
mexaniki goruma (kamera) daracesindan asilidir.
Soyutma sistemi hava ils soyudur ve adatan yalniz
muharrik qurasdirilan yerdski kily seviyyasina tasir
edir. Kly seviyyasi sasboduculardan istifade
edilmakla azaldila biler. Yastiglarin va ya magnit
ddvrasinin sabab oldugu kiylar miuharrikin ve ya
onun ayri-ayri hissalarinin mexaniki
vibrasiyalarindan yaranirlar va onlar fundament,
divarlar vo masinin soyuducu borulari vasitesila
oturdaldr. Bu nov kuylar muharrikin muvafiq sekilda
dizayn edilmis anti-vibrasiyali dempferlar tizerinds
qurasdiriimasi il azaldila bilar. Dizglin olmayan
dempferlerin vibrasiyalari heatta artira bilecayina
diggat yetiriimasi vacibdir.
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8. TEXNIKI XIDM3T

Elektrik mUharriklarinin yaxsi planlasdiriimis texniki
xidmati izolyasiya saviyyalarinin, hararat
yluksalmasinin (sardi ve yastiglar), yeyilmaler,
yastigin yaglanmasi ve istismar muddstinin
muintazem olaraq, habela ventilyatorun hava axini
va vibrasiya saviyyalarinin arabir yoxlanmasindan
ibarat ola bilar.

Partlayisa qarsi davamh muharrikin kamerasi ve
partlayisa garsi davamli qovsaglarin vaziyyati Gglin
xarici hissanin ehtiyath qullugu da texniki xidmat
programinda yer almalidir.

Yuxaridaki bendlardan birine lazimi gaydada amal
edilmadiyi halda avadanli§in gafilden dayanmasi
bas vera biler. Yoxlama doévrlari muharrikin
noévinden va onun hansi sertlor altinda
islediyinden asihdir.

Soyutma prosesinin asanligla getmasi Ugln
gorgivani, Uzerinds toz, ¢irk ve ya yag olmadan
temiz saxlamaq lazimdir.

DiQQaT
Verdana ile tachiz edilmis istanilan

muharrikin dasinmasi zaman radius
Uzre dayaqh, kdreli yastiglar ve ya
vtulkal yastiglarin zedslenmasina yol
vermamak Ug¢ln onlarin  vallari
bloklanmis olmalidir.

Vali bloklamagq tg¢tin muharrikls birge géndarilmis
val bloklayici qurgudan istifads edin. 2.2 bélmasina
baxin.

8.1. TOMIZLIK

Muhaerriki tozsuz, cirksiz ve ya yagdsiz olmagla,
temiz saxlamaq lazimdir. Miharriklari tamizlemak
Ucln yumsagq firgalardan va ya temiz pambiq parga
qiriglarindan istifade edilmsalidir. Ventilyatorun
gapagindan yumsaq tozu, habele ventilyatorun ve
soyuducu qurdunun gabirgalarina yigiimis girki
temizlemak Uglin sixilmis hava axinindan istifada
edilmalidir.

Yag ve ya su hopmus yad cisimlar muvafiq
hallediciye batirilmig askilarla ¢ixarila bilar.

Havanin dovr etmasini asanlasdirmaq ugun istilik
mubadilagisinin  borucuglari (varsa) eangallayici
cisimlarden azad olaraq, temiz saxlanmalidir.

Borucuglarin temizliyi G¢ln uclarinda girds firca
olan gubuqdan istifads edils biler (onu bu clr
borucuglara salaraq, y1dilmig batin ¢irki ¢gixarmaq
olur). Temizliya tasir etmak Ug¢ln DE terafindaki
sasbogucunu c¢ixarin va yigiimis butin girki
temizlamak Ug¢ln firgali ¢ubugu borucuglarin
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icerisine salin. Lazim galerss, ventilyator gapagini
da gixarin.

Klemma qutular da temizlanmalidir; klemmalarda
damir yanid1 olmamali, onlarin mexaniki vaziyyati
ala olmali va istifade olunmayan buitin bosluglar
tozsuz olmalidir.

PARTLAYIS TOHLUK®SIi OLAN
MUHITLOR BAR®D® MOLUMAT
Her hansi temizlik isi gérmazdan
once muhitde potensial olaraq

partlayis tshlikasinin olmadigindan
amin olun.

8.1.1. QISMON ToMizLaMd

- Kondensasiya olunmus suyu kenara axidin.

- Klemma qutularinin igerisini temizlayin.

- Qabirgali  soyudulan  mduharriklor  Gglin
coarcivadaki gabirgalar temizlayin.

- Borulu soyudulan miuharriklar UGgln istilik
mubadiladicisini temizlayin.

- Butln partlayisa qarsi davamli qovsaglar acgiq
galdigdan sonra korroziyani yavasladan yagla
ortilmalidir (onlarin paslanmamasini  temin
etmak Ugln).

8.1.2. TAM TOMizLaMd

- Yumsaq firga ile ¢irkli sargilari temizlayin.

- Sardinin Gzarine yapismis yag ve diger cirklar
spirte batirilmis aski ile temizlena biler. Sargilari
sixilmis hava axini ils qurudun.

- Yastiglari, statordaki hava kanallarini va rotor
millerini  temizlemak Ugln sixiimis hava
axinindan istifade edilmalidir.

- Kondensasiya olunmus suyu kanara axidin va
klemma qutularinin i¢arisini temizlayin.

- izolyasiya  muqavimatini  dlgiin  (Cadval
3-1baxin).
- Qabirgali  soyudulan  mduharriklor  Gglin

corcivadeki gabirgalari tamizlayin.

- Borulu soyudulan miuharriklar Ugln istilik
mubadiladicisini tamizlayin.

- BUtin partlayisa garsi davamli qovsaglar agiq
galdigdan sonra korroziyani yavagladan yagla
ortulmalidir (onlarin paslanmamasini temin
etmak Ugun).

TOHLUK®
istenilon halda, partlayisa garsi
davamli muiharriklar xarici sathinin

hararati sertifikatlasdiriimis haddan
artiq olan, partlayis tehlikasi olan
zonalarda istismar edile biler (ex.
T4)




TOHLUK®
istenilon halda, maden (igiin olan
partlayisa qarsi davamh muharriklar

xarici sathinin hararsti 150 °C-dan
(kdmir tozunun tebaga amale gatire
bilaceyi istenian sathda) va ya 450°-
dan (kdmur tozunun tabagsa amale
gatirma ehtimali olmadidi istanian
sethds) artig olan, partlayis
tehlikasi olan zonalarda istismar
edile bilar.

TOHLUK®
istonilon halda, partlayisa qarsi
davamli muhearrikler xarici sathinin

hararati sertifikatlasdiriimis haddan
artiq olan, partlayis tehlikasi olan
tozlu zonalarda istismar edils biler
(ex. T135°C).

8.2. YAGLANMASI

8.2.1. SURTKU YAGI
YASTIQLAR

Bu texniki xidmat isinin magsadi yastigin dmrini
uzatmaqdir.

iLB YAGLANMIS

Tatbigetma, yuk, slret, hararatle bagh sertler ve
olgtsindan asili olarag WEG mduharrikleri sirtki
yagi ile yaglanmis, surtinmani azaldan yastiglarla
tachiz edile bilar.

Yastiglarin  vaziyyatini qiymaetlondirmak Ggln
muharrikin kiyu bir-dérd aydan bir olan mintazem
araliglarla o6lgtlmalidir. Yaxsi koklenmis qulaq
geyri-adi saslarin farglandiriimasi iglin ala imkana
malikdir (hatta vintagan va s. kimi primitiv aletlarla).
Yastiglarin daha etibarli tahlili Gg¢lin murakkab
avadanliq telab olunur.

DiQ@aT
Yastigin heraratine nazarst edilmasi
de planlasdiriimis texniki xidmatin bir

hissesidir. Maks. mitleq herarat
100°C-i agmamalidir (Matlaq hararat =
hararatin ylksalmasi + atraf muhitin
hararati). ©traf muhitin hararati 40°C
olduqda, yastiglarin hararatinin
yuksalmasi 60K-1 agsmamalidir.

Herarata daimi nazarat xarici hararatdlganler va ya
daxile qurasdiriimis termoelementlar vasitssile
hayata kegirila bilor.

WwWw.weg.net IiiE!I

DiQQaT

Kareli va rolikli yastiglar Ggln
xabardarliq signali ve dayandiriima
hararatlori mivafiq olaraqg 110°C ve
120°C olaraq tayin edilmalidir.

>

DiQQaT
Vtulkali yastiglar Gg¢ln xabardarliq

signali va dayandirilma hararatleri
muvafiq olaraq 100°C va 110°C olaraq
toyin edilmalidir.

DiQQaT
Xaberdarliq signali Ugln hararat isgi
10°C

hararatden yuxari  tayin
edilmalidir (110°C haddini
asmayaraq).

WEG muharriklori adstan yagdlanan kirali vo ya
rolikli yastiglarla tachiz edilir.

Herokatli hisselerin metal-metal tamasina yol
verilmamasi, habels korroziyaya va yeyilmaya
garsl qoruma Ug¢ln vyastiglar yaglanmalidir. Bir
muddatdan sonra va mexaniki emaliyyatla alagali
olaraq surtkil yaginnin xudsusiyyatleri pislagir ve
bundan salave, butin surtki yaglar istismar
seraitinds ¢irklanmays maruz qalir. Bu sababdaen,
surtkl  yaglari arada bir yenilenmali ve vya
avazlenmalidir.

QEYD
Otraf muihiti goruyun! Kéhna sirtki

yag: lazimi gaydada utilizasiya
olunmalidir.

8.2.2. SURTKU YAGLARININ NOVO Vo
XUSUSIYYOTLaRI

Standart herarst araligi G¢in WEG-in gabirgali
soyudulan 2, 4 va ya daha ¢ox qutbli muharriklari
ve borulu soyudulan 2 qutbli muharriklori
POLYREX EM 103 yagdi (Tachizat¢i: Esso) il
tochiz edilir.

Borulu soyudulan 4 va daha ¢ox qutbli muharriklar
STABURAGS N12MF yagdi (Tachizatci: Kliber) ils,
texniki  verilonlor siyahisinda va  yastigin
identifikasiyasi  Gglin  pasport  I6vhaciyinda
gOstarilmis istismar muiddsti Gglin yeterli olaraq
tachiz edilir. Miharrikler atraf mihitin hararati manfi
olan yerlorde tetbiq edildiyi halda, onlar
AEROSHELL 22 (Techizatci: Shell) ile tachiz edilir.
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WEG miuharriklerinde istifade olunan yaglarin
xususiyysatlori:

Codval 8-1 - Yastiqlari olan miiharrikler lgiin yadlar.

YASTIQLARI OLAN MUHSRRIKLSR UGUN YAGLAR
Tachllzatg S;]:gklu Qatilagdiricilar Yagin asasi Hararat araligi (°C) Tatbiqi
Polyrex .
Esso EM103 Polyurea Mineral -30 - +170-a qader Normal
Shell Aébtga Litium kompleksli Mineral -20 - +150-a gader Normal
Staburags Natrium .
Kluber N12ME kompleksli Mineral -10 - +120-a gader Normal
Aeroshell . N . N
Shell 29 Microgel Sintetik karbohidrogen -65 - +204-a qader Asagi heraret
Isoflex Barium Mineral + efir + Sintetik Yiksak sirat
Kluber | \guy 15 kompleksli karbohidrogen -35 - +90-a qader > 3600 rpm
DiQQaT DiQ@aT
Diizgiin yalama {gin her zaman Asagidaki  cadvellerds  verilmig
miharrikin pasport I6vhaciyi Gizerinde yadlama intervallar ve yagin miqdari
gosterilmis yagdan istifads edin. yalniz tévsiys xarakterli mslumat kimi
nazerdan kegirilmalidir. Takrar
yaglama ugun identifikasiya Ugln
8.2.3. YAGLAMA INTERVALLARI pasport lovhaciyinde  gosteriimis
intervallar ve yad miqdarn Uzre
Yaodlama intervallari muharrikin suratinden, isci gOsteriglara amal edin.

heraratden, istifade olunan surtki yaginin
névindan va istismar saraitinden asilidir.

Yaglama intervali va yastiglarin ndéviu pasport
I6vhaciyinda gdstarilmisdir.

Bu muharriklerin istismar tahlikasizliyi yaglama
intervallarina amal edilmasindan asili olacaq.

DiQQaT

Anbarda saxlanilan muharriklar alti
aydan bir yaglanmalidir. Har 2 aydan
bir val yagin homogenlasdiriimasi tgln
firladilmalidir.

DiQQaT

Yastiglarin verilanleri, istifade edilasi
surtk yaginin migdari, yagin névi ve
yaglama intervallar muUharrike
barkidilmis  pasport  I6vhaciyinda
bildirilir. Biz yastiglarin yaglama
prosedurunu hayata kegirmazden
avval bu melumatlarin  diggstle
nazerden kegirilmasini tovsiys edirik.
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otraf muhitin hararati -20°C - +40°C-a gadaer va ya
-55°C - +40°C-s gader oldugda igleyan Uflqi
montaj edilmis gabirgali soyudulan ve borulu
soyudulan miuharrikler (50Hz ve 60Hz) Ugiln
yaglama intervallari Cadval 8-2 verilib.
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Cadval 8-3 — Ufiiqi montaj tigiin rolikli yastiglari
yadglama intervallari

ROLIKLI YASTIQ

Cadval 8-2 — Ufiigi montaj (igiin kiirali yastiglari
yaglama intervallari

KUR®LI YASTIQ

is saatlari (s) Surtku
Yastiq Qiitblar yaginin
50 Hz 60 Hz miqdari (q)

NU218 2 1200 1000 24
NU220 2 1000 - 31

4 3500 2500
NU319 5 45

8 4500 4500

4 2400 1600
NU322 6 3500 60

8 4500 4500

4 2000 1300
NU324 6 3900 3000 72

8 4500 4500

4 1700 1000
NU326 6 3500 2600 81

8 4500 4000

4 1400 1000
NU328 6 3000 2200 93

8 4400 3500

is saatlar (s) Sirtka
Yastiq | Qtblar yaginin
D A 60 Hz migdari (q)
6314 2 4500 3200 26
2 3600 2300
4
6316 33
6 4500 4500
8
6318 2 2800 1700 a1
4
6319 6 4500 4500 45
8
4
6322 6 4500 4500 60
8
4 4300
6324 6 4500 72
4500
8
4 3700
6326 6 4500 81
4500
8
4 3200
6328 6 4500 03
4500
8
4 4100 2700
104
6330 g 4500 4500 0
4 3600 2300
2 11
633 g 4500 4500 6

Otraf muhitin hararati -20°C - +40°C-o qader va ya
-55°C - +40°C-a gader oldugda iglayan, xUsusi
olarag montaj edilmis iki (2) yastigla (bir (1) rolikli
va bir (1) kirali yastiq) birge Ufligi montaj edilmis
gabirgali  soyudulan ve borulu soyudulan
muharrikler (50Hz ve 60Hz) Ugln yaglama
intervallari Cadval 8-4verilib:

Cadval 8-4 — Ufiiqi montaj tigiin rolikli ve kiireli
yastiqlar1 yaglama intervallari

ROLIKLI YASTIQ + KURSLI YASTIQ

Bir variant kimi, Gftiqi muharrikler rolikli yastiglarla
toachiz edils biler. ©traf muhitin herareti -20°C -
+40°C-s qoeder ve ya -55°C - +40°C-as qgader
oldugda igleyen Ufuiqgi montaj edilmis gabirgali
soyudulan ve borulu soyudulan muharriklar (50Hz
ve 60Hz) dc¢in yaglama intervallari Cadval
8-3verilib:

is saatlari (s) Surtkd
Yastiq Qiitblar yaginin
50 Hz 60 Hz miqdari (q)
NU220+
6020 2 1000 - 31+18
NU234 4 1000 1000
+
6034 6 2600 1800 81+55
8 3900 3000
NU238 4 1000 1000
+
6038 6 2100 1400 94+68
8 3300 2500
NU328 4 1400 1000
+
6328 6 3000 2200 93+93
8 4400 3500

Otraf muhitin hararati -20°C - +40°C-a gader va ya
-55°C - +40°C-a qoeder oldugda isleyan saquli
montaj edilmis qabirgali soyudulan muharriklar
(50Hz va 60Hz) Ggln yaglama intervallari Cadval
8-5 va Cadval 8-6verilib:
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Cadval 8-5 - Radlus lizre dayaqli yastiglarin yaglama
intervallari (saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan
miiharriklor)

RADIUS UZR® DAYAQLI, KURSLI YASTIQ

Is saatlari (s) Surtkd
Yasti Qiitblar yaginin
d 50 Hz 60 Hz miqdari
(a)
7316 2 1800 1100 33
7318 2 1400 1000 41
4 4300 3300
7319 6 45
5 4500 4500
4 3000 2100
7324 6 3900 72
4500
8 4500
4 2600 1800
7326 6 4100 3500 81
8 4500 4500
4 2300 1600
7328 6 3800 3200 93
8 4500 4100

Cadval 8-6 - Kiirali yastiqlarin yaglama intervallari
(saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan miiharriklor)

Cadval 8-7 - Kiirali yastiqlarin yaglama intervallari
(saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan miiharriklar)

KUR®SLI YASTIQ
Is saatlan (s) Surtkd
Yasti Qiitblar yagimin
a 50 Hz 60 Hz miqdari
(a)
4 4100 2700
6330 6 104
P 4500 4500
4 3600 2300
6332 6 116
P 4500 4500
4 3900 2600
6234 6 81
8 4500 4500
4 3200 2000
6238 6 81
8 4500 4500

Cadval 8-8 - Radius lizre dayaqli yastiqlarin yaglama
intervallari (saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan

muiharriklor)
RADIUS UZR® DAYAQLI, KURSLI YASTIQ
Is saatlari (s) Surtka
Yasti Qutblar yaginin
d 50 Hz 60 Hz miqdari
@)
4 4500 3200
7328 6 93
8 4500 4500
4 3600 2300
7332 6 116
8 4500 4500
4 3900 2600
7234 6 81
8 4500 4500

8.2.4. YUKSOK HORARST UCUN YAGLAMA
INTERVALLARI

KURSLI YASTIQ
is saatlari (s) Srtki
i F aginin
VeS| GREEs 50 Hz 60 Hz l{li?}dan
(@)
6314 2 2300 1600 26
2 1800 1100
6316 4 4200 23
6 4500
4500
8
6318 2 1400 1000 41
4 4300 3300
6319 6 45
8 4500 4500
4 3400 2500
6322 6 4500 4300 60
8 4500
4 3000 2100
6324 6 4500 3900 72
8 4500 4500
4 2600 1800
6326 6 4100 3500 81
8 4500 4500
4 2300 1600
6328 6 3800 3200 93
8 4500 4100

DiQQaT

Asagidaki cadvallerde verilmis
yaglama intervallari va yagin miqdari
yalniz tOvsiya xarakterli malumat kimi
nazardean kegirilmalidir. Takrar
yaglama Ugun identifikasiya Ugln
pasport  lévhaciyinde  gdstarilmis
intervallar ve yad miqgdan Uzre

Otraf muhitin harareti -20°C - +40°C-s gadar va ya
-55°C - +40°C-s qgoader olduqgda igleyan saquli
montaj edilmis gabirgali soyudulan muharrikler
(50Hz va 60Hz) G¢ln yaglama intervallari Cadval
8-7 vo Cadval 8-8verilib:

44 | Partlayisa qarsi davamh muharrikler

g0steriglara amal edin.

Otraf muhitin herarati -20°C +55°C-a qgader
oldugda isleyen (fligi montaj edilmis qgabirgal
soyudulan ve borulu soyudulan muharriklar (50Hz
ve 60Hz) ugun yaglama intervallari Cadval
8-9verilib:



Cadval 8-9 - Kiirali yastiqlarin yaglama intervallari
(uftgi montaj)

KURSLI YASTIQ
is saatlari (s) Surtkd
Yasti Qiitblar yagimn
a 50 Hz 60 Hz miqgdari
(@
6314 2 2300 1600 26
2 1800 1100
4 4200
6316 33
6 4500
4500
8
6318 2 1400 1000 41
4 4300 3300
6319 6 45
P 4500 4500
4 3400 2500
6322 6 4500 4300 60
8 4500
4 3000 2100
6324 6 4500 3900 72
8 4500
4 2600 1800
6326 6 4100 3500 81
8 4500 4500
4 2300 1600
6328 6 3800 3200 93
8 4500 4100

Bir variant kimi, Gfiiqi muharrikler rolikli yastiglarla
tachiz edils biler. ©traf muhitin hararsti -20°C -
+55°C-a qgader olduqda isleyen ufugi montaj
edilmis gabirgali soyudulan ve borulu soyudulan
muharrikler (50Hz va 60Hz) Uglin yaglama
intervallari Cadval 8-10verilib:
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Cadval 8-10 - Rolikli yastiqlarin yaglama intervallari
(uftigi montayj)

ROLIKLI YASTIQ
is saatlari (s) Surtku
. . aginin
Yastiq Qiitblar e . xﬂgdarl
(@)
NU218 2 1000 1000 24
NU220 2 1000 - 31
4 1700 1200
NU319 6 2800 2300 45
8 3500 3100
4 1200 1000
NU322 6 2200 1700 60
8 2900 2500
4 1000 1000
NU324 6 1900 1500 72
8 2600 2200
4 1000 1000
NU326 6 1700 1300 81
8 2400 2000
4 1000 1000
NU328 6 1500 1100 93
8 2200 1700

Otraf muhitin herarati -20°C - +55°C-a qader
olduqda islayan, xUsusi olaraq montaj edilmis iki (2)
yastigla (bir (1) rolikli va bir (1) kurali yastiq) birga
Ufiigi montaj edilmis gabirgali soyudulan ve borulu
soyudulan muharrikler (50Hz va 60Hz) Ugun
yaglama intervallari Cavval 8-11verilib:

Coavval 8-11 — Rolikli ve kiirali yastiglarin yaglama
intervallari (lifiiqgi montaj)

ROLIKLI YASTIQ + KURSLI YASTIQ
Is saatlari (s) Srtki
Yasti Qiitblar yaginin
. 50 Hz 60 Hz miqgdari
(@)
NU220+
6020 2 1000 - 31+18
NU234 4 1000 1000
+
6034 6 1300 1000 81+55
8 1900 1500
4
NU238+ 1000 1000
6038 6 94+68
8 1600 1200
NU328 4 1000 1000
.
6328 6 1500 1100 93+93
8 2200 1700

Otraf muhitin herarati -20°C - +55°C-a qader
olduqda igsleyan saquli montaj edilmis gabirgali
soyudulan muharriklor (50Hz ve 60Hz) Ugln
yaglama intervallari Cadval 8-12 va Cadval
8-13verilib:
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Cadval 8-12 - Radius lizre dayaqli yastiqlarin yaglama
intervallari (saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan

mliharriklar)
RADIUS UZR® DAYAQLI, KURSLI YASTIQ
is saatlan (s) Surtkd
. . aginin
Yastiq Qiitblar 5 S r):ﬁgdarl
(@
7316 2 1000 1000 33
7318 2 1000 1000 41
4 2100 1600
7319 6 2800 2600 45
8 3100 3000
4 1500 1000
7324 6 2200 1900 72
8 2600 2400
4 1300 1000
7326 6 2000 1700 81
8 2500 2200
4 1100 1000
7328 6 1900 1600 93
8 2300 2000

Cadval 8-13 - Kiirsli yastiqlarin yaglama intervallari
(saquli montaj edilmis qabirgali soyudulan miiharriklor)

KURSLI YASTIQ
is saatlari (s) Srtki
i u aginin
VeS| GREEs 50 Hz 60 Hz l{li?}dan
(@)
6314 2 1100 1000 26
2 1000 1000
6316 4 2600 2100 33
6 3200 3000
8 3500 3300
6318 2 1000 1000 41
4 2100 1600
6319 6 2800 2600 45
8 3100 3000
4 1700 1200
6322 6 2400 2100 60
8 2800 2600
4 1500 1000
6324 6 2200 1900 72
8 2600 2400
4 1300 1000
6326 6 2000 1700 81
8 2500 2200
4 1100 1000
6328 6 1900 1600 93
8 2300 2000

Otraf muhitin hararati -20°C - +55°C-a qgader
oldugda iglayan saquli montaj edilmis borulu
soyudulan muharrikler (50Hz ve 60Hz) Ugln
yaglama intervallari Cadval 8-14 ve Cadval
8-15verilib:
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Cadval 8-14 - Radius (izre dayaql yastiqlarin yaglama
intervallari (saquli montaj edilmis borulu soyudulan

mdiharriklor)
RADIUS UZR® DAYAQLI, KURSLI YASTIQ
is saatlari (s) Surtku
. . aginin
Yastiq Qiitblar e . xﬂﬂdarl
(@)
4 2300 1600
7328 6 3800 3200 93
8 4500 4100
4 1800 1100
7332 6 3200 2600 116
8 4100 3500
4 1900 1300
7234 6 3400 2800 81
8 4300 3700

Cadval 8-15 - Kiirsli yastiqlarin yaglama intervallari
(saquli montaj edilmis borulu soyudulan miiharrikler)

KURSLI YASTIQ
is saatlari (s) Surtku
. . aginin
Yastiq Qiitblar o . xmiﬂdan
(@
4 2000 1300
6330 6 3500 2800 104
8 4400 3800
4 1800 1100
6332 6 3200 2600 116
8 4100 3500
4 1900 1300
6234 6 3400 2800 81
8 4300 3700
4 1600 1000
6238 6 2900 2300 81
8 3800 3300

Otraf muhitin hararati -20°C ve +60°C arasinda
oldugda nominal parametrlerin 0,8 amsali Cadval
8-9 - Cadval 8-15 gosterilmis gostericilora tatbiq
edilmalidir.

8.2.5. SURTKU YAGININ KEYFiYY®Ti Vo
MIQDARI

Yeniden yaglama yalniz uygun olan sartkd yagdi ile
ve miuharrikin pasport I6vhaciyinde gosterilan
migdarda olmagqla hayata kegirile bilar (yagin az ve
ya artiq olmasi yastiglara manfi tasir gdstarir).

Artiq yag firlanan hissalarin yaratdigi migavimatin
yuksak olmasi sababile hadden artig qizma ile
naticelenir ki, bu da yagin xisusiyystlerinin
pislesmasina gatirib ¢ixarir.

Bundan slave, yagin artig olmasi, onun sizaraq
muharrikin sargilarina yayllmasina sabab olur.



DiQQaT
Yalniz miuharrikin pasport I6vhaciyinde

gostarilmis yag névindan ve yalniz
gosterilmis migdarda istifads edin.

8.2.6. UYGUNLUQ

Muxtslif strtkd yagi ndvlerinin uygunsuzlugu bazen
problemlara yol aga biler. Qarigigin xisusiyyatlori
yaglarin ayri-ayriligda xususiyystleri ile eyni
oldugda, biz yaglarin bir-birine uygun galdiyini
soylayirik.

Her hansi yad uygunsuzlugu problemi il
garsilasmamagq Ugln biz asagidakilardan ibaret
olan muvafiq yaglama prosesini hayata kecirmayi
tovsiye edirik: kbhna yag cixarildigdan ve yag
boslugu tam tamizlendikden sonra yeni yag
vurulmalidir. Bu prosedur mumkin olmadiqda,
yeni yag igeriye tazyiq altinda vurun. Bu, yeni yag
surtkli yagi stuserinden ¢ixmaga baslayana kimi
tokrar edilmalidir.

Bir gayda olaraq, qatilasdiricisi eyni névdan olan
yaglar bir-birine uygun galir, lakin qarisdiriima
nisbatindan asil olarag uygun galmaya biler. Buna
gora da, avvalcadan slrtkl yagi techizatgisi va/ve
ya WEG-Is maslahatlagsmadan muxtalif ndv yaglar
garisdirmaq tovsiya olunmur.

Eyni qayda ile, asas yaglari qarisdirmaq olmaz,
cunki onlar homogen garisiq amale
gatirmayacakler. Bu halda, berkime ve vya
yumsalma (va ya qarisigin arima ndqtesinin asagi
dismasina sabab olur) bas vers bilar.

8.2.7. YAGLAMA UZRd GOSTORISLOR

Yaglama sistemi yeniden yaglayan zaman bitin
kéhna yagin yastiglarin ¢enbarlerinden yag
buraxici (hansi ki, eyni zamanda toz ve ya yastiq
dcun zererli olan digar cirklarin igari girmasinin
garsisini alir) vasitesilo ¢ixarilmasina imkan
vermasi liglin nazarda tutulmusdur.

Bu yagd buraxici hemginin yastiglarin artiq bilinan
hadden artig yaglama probleminden zarar
goérmasine imkan vermir. Yagin yastiglarin
korpusunda yenilenmasina imkan verilmasi Gglin
yenidan yaglamani miuharrik islaysrken hayata
kegirmak tovsiya edilir.

Mamaciyin yanindaki mdvcud hissalarin (skivler ve
s.) operatora zarer vura bileceyi sebabile bu
proseduru hayata kegirmak mimkin deyilss,
asagidaki prosedura amal edilmalidir:

- Nezarde tutulmus surtki yadinin texminan
yarisini vurun ve muharriki tegriban bir degiga
arzinds an yuksak suratle igladin;

- Miuharriki sonduriin ve yagin galanini vurun.

WwWw.weg.net IiiE!I

Bir qayda olaraq, muharriler islayerken
yaglanmalidir. ©ks halda, yag yastiq sahasindan
kegmak yerina, vyastigin korpusunun daxili
araqatindan kegarak muharrike daxil olacaq.

QEYD
@ Yaglama stuserlari ve atrafindaki

sahaler yad cisimlerin  yastigin
icorisine dusmasina yol verilmamasi
Uguin maharrikin yaglanmasindan énce
tomiz olmaldir.

Yaglama ugun, yalniz alls igladilan yagvurandan
istifade edin.

CGrease fitting

2/,

1 Grease relief

Sokil 8-1 - Yastiqlar ve yaglama sistemi

8.2.8. YASTIQLARI YAGLAMA ADDIMLARI

1. Yag buraxicinin (eger varsa) qapagini
¢ixarin;

2. Temiz pambiq pargadan istifade ederak
yaglama noqgtesi  starfindaki  saheni
temizlayin;

Toemizlik emsliyyati Ugln istifada
edilen materialin tahlikali olan statik
elektrik  enerjisinin  toplanmasina
sabab olmadigindan amin olun.

PARTLAYIS ToH LUK®Si OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MBLUMAT

3.  Mduherrik igleyarkan, mduharrikin pasport
I6vhaciyinde gdstarilmis migdarda yag elave
edin;

4. Artig yagin kenara c¢ixmasina imkan
verilmasi Ug¢lin muharriki 1-2 saat erzinds
isledin. Yag buraxicinin stuserini (ager
varsa) avazlayin;

5. Yaglama zamani vyastiglarin hararatinin
yuksalmasi muisahida edile bilar. Bununla
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bela, bir saat igladikdan sonra muharrikin
hararati normal is¢i herarsts uygun
olmalidir. Asagidaki sakle baxin.

6. Yastigda her hansi ciddi dayisikliyin
olmadigindan amin olmaq dc¢lin onun
heraratini yoxlayin.

Lubrication

= 5min ... 60 min

Bearing Temperature

Time

Sokil 8-2 - Yastigin herarsti

8.2.9. AUTOMATIK YAGLAMA

Lazim galarsa, avtomatik yaglayicilardan istifade
etmakla yaglama intervallari uzadila biler. Bunlar,
yagin avtomatik olaraq avazlenmasini tamin etmak
dgcin yastigin yanina montaj edilir. Onlar
mihaerrikin starfindaki muhitin hararatlerle slagali
tahlikali zonalarda (Qaz, toz ve madan Ugln
ATEX/IECEx Uzra gabul edilmis) istifade edilmak
Ucln sertifikatlagdiriimisdir. Avtomatik yaglayicilar
isesalma zamani agagidaki gosterislore asasan
aktivlagdirilmalidir:

1. Her bir yastig korpusu Ugln vyaglama
pasportu  lévhaciyinde  harekatétiricul
mexanizm olan va olmayan teraflar Gglin har
bir yaglayiciya teyin edilmis vaxti yoxlayin;

2. Yagdlayicilarin har birini muvafiqg qaydada
aktivlesdirin.

8.2.9.1 YAGLAYICILARIN TOKRAR
DOLDURULMASI/&VEZLONMSSI

Muharrikin  pasport  I6vhaciyinde  gdstarilmis
yaglama intervalindan sonra yaglayicilarin takrar
doldurulmasi va ya avezlanmasi maqgsadile
asagidaki addimlar atilmahdir:

1.  Techiz edilmis modelin tokrar
doldurulmasina icaze verilib-veriimadiyini
6yrenmak ugun yaglayicini ve ya yagdlayici
telimatini nazarden kegirin;

2. Tekrar doldurulmaya icazs verilirsa:

a. Yaglayicini eyni ve ya uydun galan
yagla yeniden doldurmaq Ugln
yaglayici telimatinin  gdstariglerina

amal edin;
b. Batareyalarin (eger varsa)
avazlenmasina ehtiyac olub-
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olmadidini éyrenmak Uglun yaglayici
telimatina baxin;

c. Her bir yastiq korpusu Uglin yaglama
pasportu lIévhaciyinds harakatoturtci
mexanizm olan ve olmayan tarafler
Ucln her bir yaglayiciya tayin edilmis
vaxti yoxlayin;

d. Yagdlayicilarin har birini  muvafiq
gaydada aktivlesdirin.

3. Tekrar doldurulmaya icaza verilmirsa:
a. Yaglayicini ¢ixarin;

b. Eyni ve ya uydun gelen yagdla
doldurulmus yeni yaglayici qurasdirin;

c. Her bir yastiq korpusu Ugln yaglama
pasportu lI6vhaciyinda harakatdtirtci
mexanizm olan ve olmayan terafler
Ugun har bir yaglayiciya tayin edilmis
vaxti yoxlayin;

d. Yaglayicilarin har birini  muvafiq
gaydada aktivlasdirin.

8.2.9.2 UZUN MUDD®TLI SAXLAMA

Yastiglarin Cadval 3-4 ve Cadval 3-5 miayyan
edilmis gaydada sdkilmasina va tamizlenmasine
ehtiyac oldugu halda, yastiglarin sékilmasinden
sonra avtomatik yaglayicilarla slagali olaraq
asagidaki addimlar atilmalidir:

1. Yag buraxicinin (eger varsa) qapagini
gixarin;

2. Temiz pambiq pargadan istifade edearak
yaglama noqgtesi  starfindaki  saheni
temizlayin;

3. Nasosla wvurarag, yastig Uc¢ln yaglama
xattini yagla tam doldurun (qurguda yer alan
eyni név yagla);

4. Yaglayicilarin istismar muiddastini yoxlayin,
onlari evazlayin ve ya lazim galerse,
yaglayici tslimatinin gdsteriglerine emal
edin;

5. Yastiglari yigin;

Her bir yastiq korpusu Uugin yaglama
pasportu  l6évhaciyinde  harekatétlricl
mexanizm olan va olmayan terafler iguin har
bir yaglayiciya tayin edilmis vaxti yoxlayin;

7. Yaglayicilarin har birini mivafiq gaydada

aktivlesdirin.
DiQQaT
Faktiki bosalma muddsti 12 ay
asmamalidir.




DiQQaT

Maksimum saxlama muddati
yaglayicinin Gzerinde yazilmis istehsal
tarixinden etibaren 2 il teskil edir.
Saxlanmasi Ugln tdvsiya edilan
hararat 20 °C-dir.

Sekil 8-3 - Avtomatik yadlayici

WwWw.weg.net IiiE!I
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8.2.10. VTULKALI YASTIQLAR

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

A
(W

i
Y
\
\ 41
L

e
e/

Sokil 8-4 - Vtulkall yastigin yigilmasi

Drenaj tixaci,

Yastiq korpusunun asagi yarisi,
Muharrikin gapagi;

Barkitma boltlari;

Yastiq korpusunun yuxari yarisi;
Yastiq korpusu gapaginin bolik boltu;
Qaldiriima Ggun halgali bolt;

Xarici ortliyln boltlarr;

Xarici ortik;

10) Yastiq gilizi (asagi yarisi);

11) Yastiq gilizi (yuxari yarisi);
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12) Yaglayici halga;
13) Yagin girisi;
14) Herarat sensoru Ugln birlesms;

15) Dévr eden yag sistemi Ugln yag yoxlama
slisasi ve ya yagin ¢ixigl

16) Yagtoplayicinin heraratinin él¢tiimasi Ggun yivli
dalik;

17) Hearakatsiz-baryerli bolt;

18) Labirint kiplasdirici tutgaci (xarici);

19) Labirint kiplaegdirici tutgaci (daxili) — yastiq —
kamerasi;

20) Havalandirici qurgu (Ex Uzre
sertifikatlagdiriimig).



8.2.10.1 UMUMI GOSTORISLOR

Vtulkall yastigin isi lazimi gqaydada qurasdirma,
yaglama and texniki xidmatdan asilidir. Yastigi
yigmazdan avval yastigi tam yigma proseduru ila
tanis olmaq Ugln bu senadds yer alan batln
gostariglari diggatle oxuyun.

Vtulkali yastiglarin lazimi qaydada texniki xidmati
6zinde surtkl  yadr seviyyasinin ve faktiki
vaziyyatinin vaxtasiri yoxlanmasini, yastiglarin kiy
saviyyasinin va vibrasiyasinin yoxlanmasini, isgi
herarote nazarot edilmasini, habels barkitme va
montaj boltlarinin sixilmasini ehtiva edir. Soyutma
sisteminin isini asanlasdirmaq ti¢ln ¢argiva tozsuz,
yagsiz va girksiz olmagla, temiz saxlanmalidir.

Heraratdlgan, yag yoxlama susesi, yag girisi ve
daldirllan qizdiricinin ve ya soyuducunun spiral
borucugunun (yagtoplayicinin hararatélgeni ve ya
adapterli dévri nasos Ugln) birlasdirilmasi Ggun yivli
daliklar her iki terefe temin edildiyi tugun, lazim
golerse, yastiqg kamerasinin sag va ya sol terafinda
birlasdiriimalar hayata kegirila bilar.

Yagd drenaji tixaci yastiq korpusunun sathinin
asagisinda, markazda yerlasir.

Doévr edan yaglama halinda, ¢ixis birlagdiricisi yag
yoxlama susesinin  yivli  daliyinin icarisina
vintlanmalidir.

Yastiq elektrik izolyasiyali oldugu halda, korpusun
icerisindaki girda giliz oturacaginin sathleri kegirici
olmayan materialla 6rtaimusdur.

Bu o6rtliyU ¢ixarmayin.

Firlanmani angallayan stift de izolyasiya edilib va
valin kiplesdiricileri xUsusi dielektrik materialdan
hazirlanmisdir.

Yastigin gilizi ile temasda olan herarete nazarat
cihazlari mavafig sekilde izolyasiya olunmalidirlar
(yeni, izolyasiya edilmis qoruyucu borular, sintetik
birlegdirici elementlar va s.).

Su ile soyudulan yastiglar soyuducu spiral borucuq
qurasdiriimis halda tachiz edilir. Qurasdirmadan
avvel kameranin yerini deyisan zaman birlagmaleri
zodelanmoakdan qorumaq Uc¢ln ehtiyath olmaq
lazimdir.

TOHLUK®
Muharrik igleyarken havalandirici
cihazlari (20) ¢ixarmayin.

WwWw.weg.net IiiE!I

8.2.10.2 SURTKU YAGLARININ NOVU V8
XUSUSIYYOTLORI

Codval 8-16 - Yadin spesifikasiyasi vo xiisusiyystlori

o Suvasganliq araligi
Polyarliq Yagin 0
spesifikasiyasi | 1SO 40°C SsSuU

[cSt] 100°F [s]
. Mineral yag ISO 35,2 -

2 qutblu VG32 288 137 - 164
. Mineral yag ISO 41,4 -

4+ qutblu VG46 50,6 193 - 235

8.2.10.3 VTULKALI YASTIQ SISTEMNIN
("EF" TIPI) SOKULM8SI

Yastidin gilizini ve yastigin korpusundan onunla
alaqgali olan bitln hissaleri sékmak tgln asagidaki
gOsterislera emal edin. Butln sokilmushissaleri
tahllikasiz bir yerdsa saxlayin (see $akil 8-4baxin)

Hearakatotlriicii mexanizm terafda:

- Yastiq korpusunun xarici hissasini yaxsica
temizlayin. Yastiq korpusunun asagisindaki yag
drenaji tixacini (1) bosaldin ve gixarin. Yastiq
korpusundan yagi kenara axidin.

- Yastiq korpusunun yuxari yarisini  (5)
muharrikin gargivasinin gapagdina (3) birlesdiran
boltlari (4) bosaldin va gixarin.

- Yastiq korpusunun yuxari va asag! yarisini (2
va 5) birlagdiran boltlari (6) bosaldin va gixarin.

- Qaldirici halgal boltlardan (7) istifade edarak
yastig korpusunun yuxari yarisini (5) diiz yuxari
els qaldirin (alle ve ya galdirici mexanizmls) ki,
gapaq harakatsiz-baryerli 9 labirint
kiplasdiricilarin asagi yarilari, labirint
kiplasdiricisinin tutqaci (18) va yastiq gilizindan
(10) tamamila ayrilmis olsun.

- Yastiq korpusunun yuxarisini yastiq
sahasinden qabada ve kenara c¢akin.
Herakatsiz-baryerin yuxari yarisini barkiden
boltlari (17) bosaldin ve c¢ixarin. Kiplasdirici
tutgacinin (18) yuxari yarisini barkiden boltlari
(8) bosaldin va gixarin.

- Yastiq gilizinin (11) yuxari yarisini qaldirin (alle
va ya qaldirici mexanizmla) va onu ¢ixarin.

- Yaglama halgasinin (12) ayirma xattinde olan
boltlari bogaldin ve ¢ixarin. Yaglama halgasinin
iki yarisini birlikda tutan milleri ehtiyatla ayirin
vo yaglama halqasini ¢ixarin.

- Labirint kiplasdiricilerini ddvralayan girds yaylari
¢ixararaq, har bir kiplasdiricinin yuxari yarisini
cixarin. Kiplasdircinin tutgacindaki
kanalciglardan her bir kiplesdircinin asagi
yarisini va yastiq korpusunu firladaraq agin va
onlari ¢ixarin.

- Yastiq gilizinin asagi yarisina daxil olan RTD-
nin termocutliklerini ve ya herarati askarlayan
istenilen digar qurgunu ayirin va gixarin.

- Qaldirici mexanizm ve ya vasiteden istifads
edarak vall azaciq ele qaldirin ki, yastiq gilizinin
asagl varisini yastiq gilizinden diyirladib
¢ixarmaq mumkun olsun.
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DiQQaT
Bunun mimkdn olmasi ugln diger

yastiq yarisinin 4 ve 6 boltlarinin
bos olmasi zeruridir.

- Yastiq gilizinin asagdi vyarisini diyirledarek
(heddan artig glc tetbiq etmamays diggst
yetirin), onu gixarin.

DiQQ@aT
Ya zencirli blok ya da gqaldirici

vasitadan istifade edarak, rotorun is
gorilen ucunu texminan 0,1-0,3 mm
ele qaldinn ki, yastigin asag
yvarisinin agirhgr gétartlmis ve
partlayisa garsi davamli labirintler
zadalanmamis olsun.

- Heroakatsiz-baryerin (9) asagl yarisini
kiplegdiricinin tutgacina barkiden boltlari (17)
bosaldin va ¢ixarin. Kiplagdirici tutgacinin (18)
asagl yarisini yastigin korpusuna barkiden
boltlari (8) bosaldin va gixarin. Kiplasdiricinin
tutqacini gixarin.

- Boltlari (4) bosaldin ve g¢ixarin. Yastiq
korpusunun (2) asagisini gixarin.

- Cergivenin gapagini (3) gixarin.

- Cixarilmig bitin hissaleri ayri-ayriligda yaxsica
temizlayin ve yoxlayin. Yastiq korpusunun daxili
hissesini temizlayin.

- Yastiq sistemini yeniden yigmaq Ugun
yuxaridaki gosterigleri aksina ardicilligla yerina
yetirin.

fiksasiyaedici
muharrike berkitme momenti =
Kgfm.

QEYD
@ Yastigin boltlarinin
= 10

Herakatotlurtici mexanizm olmayan tarefda:

- Yastig korpusunun xarici hissesini yaxsica
temizlayin. Yastiq korpusunun agagisindaki yag
drenaji tixacini (1) bosaldin va ¢ixarin. Yastiq
korpusundan yagi kenara axidin.

- Boltlar (17) bosaldib va ¢ixarib, xarici qapag!
(9) cixarin.

- Yastiq korpusunun yuxari vyarisini  (5)
muharrikin ¢ergivasinin gapagina (3) birlesdiren
boltlari (4) bosaldin va ¢ixarin.

- Yastiq korpusunun yuxari va agag! yarisini (2
va 5) birlasdiran boltlari (6) bosaldin va gixarin.

- Qaldirici halgal boltlardan (7) istifade edarak
yastiq korpusunun yuxari yarisini (5) diiz yuxari
els qaldirin (alle ve ya galdirici mexanizmls) ki,
gapaq yastiq korpusunun (2) asagisindan ve
yastiq gilizindan (10) tamamila ayriimis olsun.
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- Yastiq gilizinin (11) yuxari yarisini galdirin (slla
vo ya qaldirici mexanizmla) va onu gixarin.

- Yaglama halqgasinin (12) ayirma xattinde olan
boltlari bosaldin va gixarin. Yaglama halgasinin
iki yarisini birlikds tutan milleri ehtiyatla ayirin
va yaglama halgasini gixarin.

- Labirint kiplagdiricisini dovralayan girde yayi
cixarin. Kiplesdiricinin yuxari yarisini ¢ixarin,
sonra yastig korpusunun kanalcigindan
kiplasdircinin asagi yarisini firladaraq acgin va
onu gixarin.

- Yastiq gilizinin asagi yarisina daxil olan RTD-
nin termocutliklarini ve ya herarasti askarlayan
istenilen digar qurgunu ayirin va gixarin.

- Qaldirici mexanizm ve ya vasitadan istifade
edarak vall azaciq ele galdirin ki, yastiq gilizinin
(10) asagr yansini  yastiq korpusundan
diyirladib ¢ixarmag mumkin olsun.

- Yastiq gilizinin (10) asad! yarisini diyirladarok
(heddan artig glic tetbiq etmamays diggst
yetirin), onu ¢ixarin.

DiQQ@aT
Ya zeancirli blok ya da qaldirici

vasitadan istifade edarak, rotorun is
g6rilen ucunu texminan 0,1-0,3 mm
ele qaldinn ki, yastigin asagi
yarisinin agirhgr  gétartlmis ve
partlayisa qgargi davamh labirintlar
zadalanmamis olsun.

- Boltlann  (4) bosaldib ve c¢ixarib, yastiq
korpusunun (2) asagisini gixarin.

- Mdaharrikin gargivasinin gapagini (3) gixarin.

- Cixarilmig butun hissaleri ayri-ayriligda yaxsica
temizlayin va yoxlayin. Yastiq korpusunun daxili
hissasini temizlayin.

Yastiq sistemini yenidan yigmaq ug¢in yuxaridaki
gOstarigleri eksina ardicilligla yerina yetirin.

QEYD
@ Yastigin  fiksasiyaedici  boltlarinin
= 10

miherrike barkitme momenti =
Kgfm.

8.2.10.4 VTULKALI YASTIGIN YIGILMASI

Kronsteynin temas sathini vea montaj yuvasini
yoxlayaraq, onun temiz va lazimi qaydada islenmis
oldugundan amin olun. Valin hamar (Ra 0,4, 32
micro-diym iislonmaya ekvivalent va ya daha
yaxsl), yastiq istehsalgisi tarafinden verilmis
Olgller va yol verilon kanaragixma haddlari
daxilinda oldugundan va onun tiligkesiz, habelo
kobud Iskalarsiz oldugundan smin olmagq utgtn onu
yoxlayin.

Korpusun yuxari hissasi (2) ve yastiq gilizi (10 va
11) ¢xarildigdan sonra korpusun daxili hissesi ve
gilizin temasda olan sathlari yaxsica temizlanmali



va dasinma zamani onun har hansi zedalenmaya
maruz qalib-galmadidi yoxlanmalidir.

Valla ylngllca yastiq korpusunun asasini masin
gapaginin montaj yuvasinin i¢arisina yerlasdirin vo
boltla muvafiq vaziyystds barkidin.

Korpusun asasindaki girde oturacaqlarin, habels
valin Uzarini yaglayin va gilizin agagdi yarisini (10)
firladaraq, muvafiq veziyyete gatirin. Fiksasiyaedici
yastigin ox Uzra sathlerinin zadslenmamasi Uguln
cox ehtiyatli olmaq lazimdir.

Gilizin asagi yarisinin ayrilmis Gzleri ve korpusun
asasl nizamlandigdan sonra vali endirerek, 6z
yerina yerlesdirin. Cakicla korpusun asasina
yungilca vuraraq, gilizi onun oturacagina elo
yerlagdirin ki, gilizin oxu ve valin oxu bir-birina
paralel olsunlar. Cakicin ylngllca zarbasi giliz ve
korpus arasindaki statik sirtinmeni azaldan
yluksak tezlikli vibrasiyanin yaranmasina sabab
olur va gilizin dlizguiin nizamlanmasina imkan verir.
Yastigin 6zUnd nizamlama xUsusiyyati yalniz
yigilma  proseduru zamani valin  normal
kenaragixmasini kompensasiya etmak tGglndur.

Sonra isa bos yaglama halgasi qurasdirlir. Halga
ile gox ehtiyath davranmaq lazimdir, ¢uinki yastigin
tohlikasiz islomasi hamginin yadlama halgasinin
6z funksiyasini samaerali va tehlikasiz sakilde
yerina yetirmasindan asilidir. Boltlar mdhkam
sixilmalidir.  Ayrilmig  hissalerin  nizaminin
pozulmasina yol verilimamali ve halganin revan
islomasini tamin etmak G¢ln har hansi tiliska ve ya
cixinti temizlanmalidir. Har hansi texniki xidmat isi
zaman! halganin deformasiyaya ugramamasi ve
handasi formasini saxlamasina digget yetirmak
lazimdir.

Gilizin iki yarisinin kenarinda, ayirma xattinin
yaxinhgina identifikasiya némraleri va ya nisanlari
hakk edilmisdir. Gilizin yuxari yarisini 6z yerina
yerlesdiron zaman bu nisanlarin bir-birina uydun
galmasini va ayriimis Uzlerin tamiz olmasini temin
edin. Duzgun olmayan yerlesdirma vyastiq
gilizlarinin gucli zadslanmasina gaetirib ¢ixara biler.

Bos yaglama halgasinin hale de val Uzerinde
sorbast firlana bildiyini yoxlayin. Gilizin yuxari
yarisi yerinda olmagqla, flans terefe kiplasdiricini
qurasdirin ("Val kiplesdiricileri" bandina baxin).

Ayrilmis Uzlerin Uzarine berkimayan Kkiplesdirici
mastika ¢akdikden sonra korpus gapagini 6z
yerina yerlasgdirin. Kiplagdiricinin kanalciga dizgin
oturmasina diqgat yetirmak lazimdir. Hamginin,
firanmani angellayan stiftin  gilizdeki muvafiq
dalikle temasda olmadan oturdugundan amin olun.

WwWw.weg.net IiiE!I

TOHLUK®

Hissaloer arasinda surtinmays yol
vermamak Ugun vtulkall yastigi olan
muharriklarin  ventilyator gapagini
yigarkan, ventilyatorun hava
deflektorunun dizgin nizamlanmis
olmasina diqgat yetirmak lazimdir.

DiQQaT
Korpus va ya giliz yalniz tam yigiimis

halda dayisdirile bilar. Yari hissaler
ayri-ayriliqda dayisdirila bilmaz.

8.2.10.5 ISTILIKDON QORUMA
VASITOLORININ (PT100)
QURASDIRILMASI

Her bir yastiq, birbasa yuk tatbiq edilan négtenin
yanindaki yastiq gilizinin igarisine qurasdiriimis
Pt100 heararat detektoru ile tachiz edilmisdir. Bu
cihaz haddan artiq qizmanin askar edilmasi ve
yuksak hsraratde isleyan yastigin qorunmasi
magsadile idareetma panelina qosulmalidir.

DiQQ@aT
Yastiglar sistemi {glin xabardarliq

signali ve dayandirilma hararatlori
muvafiq olarag 110°C va 120°C olaraq
toyin edilmalidir.

DiQQaT
Xabardarliq signali Ugln hararat isgi
10°C

hararetden yuxarl  tayin
edilmalidir (110°C haddini
asmayaraq).

8.2.10.6 SU IL® SOYUTMA SISTEMI

Su ile soyutma sisteminden istifads edarkan
yastigla alagali olan yag rezervuari soyuducu spiral
borucuglarla tachiz edilmisdir ki, su onlarla dovr
edir. Soyutmanin mimkin olmasi Ug¢ln bu dévr
eden su vyastigin girisinde atraf mihitin
hararstinden asagdi ve ya ona berabar herarati
tomin etmalidir.

Suyun tazyiqi 0,1 bar, suyun axin sirati ise 0,7 L/s
olmalidir. pH neytral olmalidir.
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DiQQaT
Soyuducu spiral borucuglari
surtku

birlesdiran zaman yaginin
girklonmemasi Ugun yastiglarin
korpusu va yag rezervuarinin igarisina
ve ya Uzerine sizmalara ol
verilimamalidir.

8.2.10.7 YAGLAMA

6z0 YAGLANAN YASTIQLAR

Yagin dayisdirilmasi - Yastiglardaki yagin
doayisdirimasi  yastigin isgi herarati nazara
alinmagqla, asagidaki cadvala uygun olaraq hayata
kegiriimalidir:

Cadval 8-17 - Yag dayisme intervallari ve yagin miqdari

- . Yagin
e A Yaglama interval n
Yastigin olglisii (saat) mzlt?tc:?n
9 2,8
11 8000 4,2
14 8
TozZYiQ ALTINDA YAGLANAN (XARICI)

YASTIQLAR

Yastiglardaki yagin dayisdiriimasi har 20000 is
saatindan bir ve ya yagin xususiyyatlerinde
dayisikliklar  oldugu istenilen vaxt heayata
kecirilmalidir: Yagin suvasganhgi ve pH gostaricisi
vaxtasiri yoxlanmaldir.

QEYD
@ Yagin saviyyasi har giin yoxlanmalidir

(bu seviyya texminan yad yoxlama
susesinin ortasinda saxlanmalidir).

Yastiq, boru tixaci ¢ixarildigdan sonra nazarde
tutulmus név yagla yag daliyindan doldurulmalidir.

istifade olunmayan biitin dslikler va vyivler boru
tixaclari ile baglanmalidir. Hamginin, batin
birlesma yerlerinde yad sizmasinin olub-
olmadigini yoxlayin.

Yastigin yag yoxlama susasinin (ll) ortasindan
artig yagla doldurulmasi yastigin funksiyasina
menfi tesir gostermaz, ancaq artiq yagin valin
kiplagdiricilorinden  kegarek sizma  ehtimali
maovcuddur.
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DiQQaT
Yastigin yaglanmasi zamani yetirilan

diqget bu cur vyastiglarin istismar
muddatini miayyan etmakla barabar,
muharrikin islemasini de temin edacak.

Bu sababden, asagidaki tovsiyalare

amal edilmasi vacibdir:

- Secilmis  yag yastigin iSGi
heraratine uydun suvasqanliga
malik olmalidir. Bu, sonraki yag
dayigdiriimasi ve ya dovri texniki
xidmat isleri zamani yoxlanmalidir.

- Yastiga tokulmus yag telab olunan
yag saviyyasinden az olarsa va ya
yag saviyyasi dbvri  olaraq
yoxlanmazsa, surtkl yaginin yeterli
olmamasi yastiq gilizinin
zadelanmasina gatirib gixara biler.
Minimum yag saviyyasi mexanizm
islomadiyi zaman yagin yag
yoxlama susesinde gorinmaya
basladigi anda alds edilir.

8.2.10.8 VAL KIPLBSDIRICILORI

Uzen labirint kiplesdiricinin iki 0z girde yay
vasitasile birlikde tutulur. O, dayaq halganin
kanalciginin igerisine ele sakilda yerlagdiriimalidir
ki, stopor stifti her zaman korpusun yuxari
yarisindaki boslugun ve ya dayaq halqasinin
muvafig yuvasinin igerisinde olsun. Duzgin
olmayan qurasdirma kiplasdiricini dagidir.

Kiplesdirici ehtiyatla temizlenmali va onun
kanalciglarla temasda olan dzlerina barkimayan
kiplosdirici mastika ¢akilmalidir. Kiplagdiricinin
asag! hissasindaki drenaj daliyi temiz va maneasiz
olmalidir. Kiplasdiricinin asagi yarisini qurasdiran
zaman onu yungulce valin alt tarafine sixin.

8.2.10.9 ISTISMARI

Vtulkali yastiglarla taechiz olunmus miuharriklarin
istismari  rolikli yastiglarla taechiz  olunmug
muharriklerin istismari ile oxsardir.

Yagin doévretma  sisteminin istismarin  ilk
saatlarinda diggatle izlenmasi tdvsiys edilir.

isesalmadan 6énce asagidakilari yoxlayin:

- Istifade olunan yagin diizgiin teyin edilib-
edilmadiyini.

Surtku yaginin xtsusiyyatlarini.

Yagin saviyyasini.

Yastiglar G¢in tayin edilmis xabardarliq signali
ve dayandirilma hararatlarini.

ilk isesalma zamani vibrasiya ve ya kiyleri
yoxlayin. Yastiq sakit islomirse va ¢ixan sas ara-
sira dayisirsa, muharrik dayandiriimalidir.

Muharrik yastigin herarati avvalce go6sterilmis
haddler aralijinda sabitlegena kimi bir nege saat



arzinde isladilmalidir. Haddan artig qizma bas
verarsa, muharrik derhal dayandiriimall ve heraret
detektorlari yoxlanmalidir.

Yastigin isgi herareti slde edildikde, tixach
birlesmaloerde va ya valin ucunda yagin har hansi
sokilda sizib-sizmadigini yoxlayin.

8.3. HAVA BOSLUGU YOXLAMASI

istoye bagli xiisusiyyat kimi, W22Xd miiherriklori
hava boslugu yoxlamasinin heayata kegirilmasi
Ugln daxilolma elementine malik ola bilerler.
Rotorun butlin qutblerinde ve statorun eyni
uzaqlgda olan dord ndqtasinda (mas. 45°, 135°,
210° va 330°) hava boslugunu él¢in.

Diametr Uzre gqarsi-qarsiya olan iki néqteds
Olclimis hava boslugu arasindaki ferg ortalama
hava boslugunun 10%-dan az olmalidir.

8.4. QISMON
MONITORINQI

BOSALMA

Mdaharrikler gisman bosalma monitoringi ils tachiz
olundugu halda, klemma qutusu 6zinds
identifikasiya I6vhaciyinde gosterilon, asagidaki
qurulusda olan portativ Iris avadanhgi TGA-B
(WEG-in tachiz etdiyi komplekte daxil deyil) ila
nimuna gotirmak ugln BNC
birlegdiricileri/lklemma paneli ehtiva edir:
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Sakil 8-5 — Klemma qutusunun identifikasiya I6vhaciyi
niimunasi

Yuxarida tesvir olundugu qaydada dizgin klemma
qutusunun miayyen edilmasindan sonra, nimuna
g6turtlma zamani qaz ve ya buxarin tez alisa bilen
konsentrasiyalarinin  yaranmasina sabab ola
bileceyi miqdarlarda mdvcud olmadigindan va
mdvcud olma ehtimalinin olmadigindan amin olun.
Batan igler IEC60079-14 (Asagidaki "Partlayis
tehlikesi olan qazli muhitlar tgln tehlikasizlik
tadbirlari" matnine baxin) ve digar muvafiq yerli
standart ve ya (goOsterislorde tesvir edilmis
tohllkasizlik tadbirlerina uygun goérulmalidir.

KLEMMA QUTUSU QAPAGININ GIXARILMASI
ADDIMLARI

WwWw.weg.net IiiE!I

Yuxaridaki batin sertlere amal edilmis oldugu
halda, asagidaki addimlari atin:

1. Asagida gosterilmis fiksasiyaedici boltlari
bosaldin (Sakil 8-6 sola baxin) ve sonra
istifade etmak Ugln tehlikasiz bir yera
goyun.

2.  Klemma qutusunun gapagini ¢ixarin (Sakil
8-6 saga baxin) va sonra istifade etmak Ug¢lin
tehllkesiz bir yera qoyun.

3. Portativ IRIS avadanhgnin tslimatinda
verilmis  goGsteriglora  e@sasen  nimyna
goturma isini yerina yetirin.

4. NUmuns goétiruldikden sonra klemma
qutusunun qapagi muvafiq qoruma vasitesi
sertifikatlasdirmasina  esasen  yenidan
yerina qoyulmalidir. Lazim gsalerse, masinla
islenmis birlesma yerlarina korroziyadan
goruyan surtk yagi ¢akin.

5. Fiksasiyaedici boltlari Cadval 8-18 bélmada
gOstarilmis sixma momentina uygun olaraq
barkidin.

Sekil 8-6 — Klemma qutusu qapadinin sékilmesi

PARTLAYIS TOHLUK®SIi OLAN QAZLI
MUHITLBR ~ UCUN TOHLUKSSIZLIK
TODBIRLORI

Tahllkali zonada alisma manbalerinden nazarda
tutulmus sertler altinda istifadeys edilmasins icaze
verilmasi U¢ln tehlikasiz is proseduru hayata
kegirilmalidir.

Xususi yerda gostarilmis miiddat erzinde qaz ve ya
buxarin tez alisa bilan konsentrasiyalarinin
yaranmasina sabab ola bilecayi miqdarlarda
movcud olmadigindan ve mdévcud olma ehtimalinin
olmadigindan amin olmaq Ugln dayarlanma
aparildigda, tshlikali is Ugln icaze verilmalidir.
icaze qazin davamli ve ya dévri monitoringini va/ve
ya gaz buraxiimasi halinda atilacaq addimlari
tovsiye etmalidir.
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TOHLUK®LI i§ UCUN iCAZ_S VERiL!VIGSi
OzZUND® ASAGIDAKILARI EHTIVA ED® BIL8R

- Icazenin baslama tarixi/vaxtinin gésterilmasi,

- Faaliyyat yerinin tayin edilmasi,

- lcaze  verilmis  fealiyystin  x{isusiyyatinin
gOstarilmesi (mas. Dizel generatoru, gqazma
isleri),

- Alisma tehlikasi olan har hansi qaz ve ya
buxarin alisabilen konsentrasiyasinin
olmadigini tesdiglayan odlgularin gétirtilmasi ve
mumkinsa geyd edilmasi,

- Aiisma tahllikssi olan qaz ve ya buxarin
davamli olaraq olmadigini tesdiglemak Ugln
nimuna goétlirma taleblarinin gdéstariimasi,

- Aiisma tehllkesine sabab olacagi ehtimal
edilon gaz ve ya maye manbalarine nazarat
edilmasi,

- Févgelads hallar tgln xususi planlarin geyd
edilmasi,

- Icazenin bitma tarixi/vaxtinin gésterilmasi.

DiQQaT
Batin bu emaliyyatlar IEC60079-14 va
standart

diger muvafiq yerli Vo
gOsteriglore asasen, yalniz xususi
olaraq hazirlanmis isciler terafindan
yerina yetirila bilar.

8.5. DAXILI YASTIQ UGUN
HORARST ZONDLARI OLAN
MUHORRIKLOR

Muharrik daxili yastiq Gglin Gmumi hararat zondlari
ilo tachiz edilmis oldugu halda, daxili birlegsmaler
Sakil 8-7 gosterildiyi kimidir.

Terminal Box

internal access —

Motor Endshield =)

Sokil 8-7 - Daxili yastiq G¢un hararat zondlari

Qoruyucu panellari ¢ixarmadan avval vyastiq
zondunun kabelinin qirilmasina yol vermamak
Ucln zondlari ayirmaq zarurati ortaya gixir.
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QORUYUCU PANELI GIXARMA ADDIMLARI

Qoruyucu paneli yavas-yavas ve ehtiyatla ¢akin
(Sakil 8-8baxin).

Bearing probe cable

Saokil 8-8 - Qoruyucu panelin ¢ixarilmasi

8.5.1. STANDART HOLL YOLU

1.  Yastiqg zondunun kabelini birlasdirici nbgtays
kimi ¢akin.

Birlagdiricinin har iki terafini ayirin

3. Qoruyucu paneli batunlikle gixarin.

Sakil 8-9 — Birlegdiricinin ayrilmasi

QORUYUCU PANELIN YENIDON YIGILMASI

Yenidan yigiimani hayata kecirarkan
birlagdiricilerin  birlagdiriimasi zamani ehtiyatl
olmaq lazimdir.

1. Birlasdiricinin her iki terafini birlagdirin.



Seokil 8-10 — Birlagdiricinin yenidan birlogdiriimasi

2. Qoruyucu panelin yigiimasini tamamlayin.

8.5.2. OLAVO HOLL YOLU

1. Yastig zondunun kabelini birlagdirici n6gtaya
kimi gakin.

2. Qoruyucu silikon vtulkani, Kapton® lentini
cixarin va kontaktin iki tarafini ayirin.

3. Qoruyucu paneli bitinliklse gixarin.

Silicone sleeve

Kapton® tape

Sokil 8-11 — Kontaktin ayrilmasi

QORUYUCU PANELIN YENID®N YIGILMASI

Yeniden yigiimani hayata kegirorkan kontaktlarin
birlasdiriimasi zamani ehtiyatli olmaq lazimdir.

1. Kontaktin her iki tersfini birlasdirin.

2. Birlesmani Kapton® lentinin iki qgati ils
izolyasiya edin
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10mm

Sakil 8-11 - Kontaktin birlagdirilmasi ve izolyasiya
edilmeasi
3. izolyasiya edilmig birlesmanin Gzarini silikon
vtulka ila 6rtln.

4.  Qoruyucu panelin yigiimasini tamamlayin.

8.6. ENERJIi TOCHizATI UCUN
KLEMMA QUTUSUNU
FIRLATMA PROSEDURU

Herakatétiriici mexanizm ucu terafde kabel
girislari olan mduharrikin yuxarisinda yerlasmis
enerji tachizati Gglin klemma qutusu (PTB) ile
techiz edilmis muharriklar Ggln.

(%/Ww—\— PTB Cover
N\ >

Sokil 8-12 - DE torofdes kabel girislori vo PTB-si olan
mdiharrik niimunasi

Enerji tachizati ugun klemma qutusunu firlama
proseduru (PTB-nin Ustindan baxdigda 90° saat
agrabinin aksi istiqamatda nimuna kimi):

1. PTB-nin gapagini ¢ixarin:

a. PTB-nin gapaginin boltlarini agin - 8
bolt;
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b. PTB-nin qapaginin markazine maqgnit
qurasdirin;

c. PTB-nin qgapagini ¢ixarmaq Uugln
magniti gakin;

Sokil 8-13 - PTB qapagi (¢ixarilmisg)
2. Firlatma qurgusu ile PTB-ni firladin;

a. PTB-nin boltlarini ag¢in - klemma
qutusunun igarisindan 8 boltu ¢ixarin;

Sekil 8-14 — PTB-nin daxili goriiniigii

b. 6 boltu barkidarak, firlatma qurgusunu
klemma qutusunun icerisinde
(yuxarida) yigin;

@ QEYD
Qurgu standart olaraq techiz edilmir.

WEG onu istaya gore tamin eds biler.

c. PTB-ni 90° kabel girisine teref (DE
terafden baxdigda) déndarin;
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Saekil 8-15 - PTB-nin firlatma qurgusu ile déndsrilmasi

d. Firlatma qurgusunu cixarin;
3. PTB-ni yenidan yigin;

a. PTB-ni 8 boltla (ilkin olarag PTB
barkidilon eyni boltlar) adaptere
baglayin

4. PTB-nin gapagdinin yigiimasi:

a. PTB ve PTB qapaginin silindrik
birlesmalerinin markazlanmasini
temin edarak, qaldirici qurgu ve
magnitle PTB-nin gapagini yavasca
asagi endirin;

b. PTB-nin gapagini 8 boltla (ilkin olaraq
PTB-nin qgapagdr barkidilen eyni
boltlar) PTB-ya baglayin.

Eneriji techizati Giglin klemma qutusu va Adapterin
silindrik birlegsmalerinin heraret fargine gére PTB-
nin firladilmasi ¢atin ola biler.

ENERJI  TOCHIzZATI UCUN KLEMMA
QUTUSUNU FIRLATMAQ UGUN ALTERNATIV
PROSEDUR (PTB-NIiN USTUNDSN BAXDIQDA
90° SAAT OQROBININ 9KSi iSTIQAMBTD®
NUMUN® KiMi):

1.  PTB-nin gapagini ¢ixarin:

a. PTB-nin gapaginin boltlarini agin - 8
bolt;



b. PTB-nin qapaginin markazine maqgnit
qurasdirin;

c. PTB-nin qgapagini ¢ixarmaq Uugln
magniti gakin;

2. PTB-nibosaldin:

a. PTB-nin boltlarini ag¢in - klemma
qutusunun igarisindan 8 boltu ¢ixarin;

b. Iki halgall boltu klemma qutusunun
barkidilma daliklarina barkidin;

c. Qaldinci qurgunu iki halgali bolta
baglayin;

d. PTB-ni 60mm qaldirin (her zaman
Ufliqi veziyystde saxlayaraq).

Sekil 8-16 - Qaldiriimis PTB
3.  PTB-nifirladin:

a. PTB-ni har zaman ufluqi veziyystde
olmagla, ehtiyatla firladin (PTB-nin
ustindan baxdigda 90° saat aqrabinin
oksi istigamatda).

4. PTB-ni yenidan yigin;

a. PTB va adapterin silindrik
birlesmalerinin markazlanmasini
temin ederak, PTB-ni yavasca asagi
endirin;

b. PTB adaptere yerlasdiriimis halda;

c. PTB-ni 8 boltla (ilkin olarag PTB
barkidilon eyni boltlar) adaptera
baglayin

5.  PTB-nin qapagdinin yigiimasi:

a. PTB ve PTB qapaginin silindrik
birlegmalarinin markazlanmasini
temin edaroek, qaldirici qurgu ve
magqnitle PTB-nin gapagdini yavasca
asag! endirin;

b. PTB-nin gapagini 8 boltla (ilkin olaraq
PTB-nin qapag: barkidilen eyni
boltlar) PTB-ya baglayin.
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8.7. PARTLAYISA QARSI DAVAMLI
QORUYUCU GOPSR BOLTLARI
UGUN SIXMA MOMENTI

Cadval 8-18 — Sixma momentlori

Firlanma momenti (Nm)
ripi | Karbonlupolag | - PeS ATV
) Sinif 70/80
Min. Maks. Min. Maks.
M8 14 30 14 19
M10 28 60 28 40
M12 45 105 45 60
M14 75 110 75 100
M16 115 170 115 170
M20 230 330 225 290
M24 400 510 400 510

8.8. EHTIYAT HISSSL9R

Ehtiyat hissaleri sifaris edan zaman muharrikin tipi
ve seriya ndmrasi hamise miuharrikin pasport
I6vhaciyi lUzarinda gosterilan sakilda verilmalidir.

Uzun muddstli istismar Gglin nazarde tutulmus
muharriklerin ilk iki ili Gglin ehtiyat hissalarin alde
edilmasina ehtiyac yoxdur.

Komponentlarin nazards tutulmus istismar middati
vardir, bununla bels, onlarin etibarliligi tatbigetma
yerine gdra farglena biler. Bu sababden bazi
hissalar anbarda saxlanmalidir.

WEG asagidaki ehtiyat hissslerin  anbarda

saxlanmasini tdvsiye edir:

- DE va NDE terafdaki rolikli yastiglar (rolikli
yastiglarla techiz edilmis muharriklar Ggln);

- DE ve NDE terefdeki yastiglarin korpusu
(vtulkali yastiglarla tachiz edilmis muharriklar
acan);

- Oxvae ya radius Uzre kiplasgdiriciler;

- Araqatlar;

- Xarici ventilyator;

- Sargillar  velve ya
termogoruyucular;

- Yaglama nippeli;

- Klemma bloku;

- Birlegdiricilar;

- Kémakgi klemmalar;

- Yastiglar G¢lin surtka yagi.

yastiglar Ugln

Ehtiyat hissaler temiz, quru, yaxsi havalandirilan
muhitde ve ager mumkilnss, sabit herarstde
saxlanmalidir.
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Muharrike har hansi mudaxile yalniz WEG-in
sertifikatlasdiriimis texniki terafinden edila biler.

9. TEXNIKI XIDMST PLANI

Zadelanmis hissaler (gatlar, masinla islenmis
hissalerin  zadslanmasi ve qusurlu yivler)
avazlanmalidir. Bu cir hissalerin temir edilmasi
tovsiya olunmur.

Burada tesvir olunmus bitin xidmetlar avadanhigin
zadslenmasina yol vermamak uUgln ixtisasli ve
tocrlibali insanlar tersfinden yerina yetiriimalidir.
Subhali megamlar oldugda, WEG-le slage
saxlayin.

Partlayis tehllkasi olan mduhitlerds
istifade edilecek muharrikler tgin biz
zadsalenmis va ya yeyilmis hissalerin
temir edilmasini tévsiye etmirik.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT
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Partlayisa qarsi davamh muaharrikler
he¢ bir halda zadslenmis c¢aparla
va/ve ya partlayisa garsi davamli her
hansi zadslanmis qovsagla partlayis
tehlikesi olan mihitde isledile
bilmaz.

PARTLAYIS TOHLUK®SI OLAN
@ MUHITLOR BARSD® MAOLUMAT

DORINDSN YOXLAMA:

Bu yoxlama 06zinde diggatli yoxlamanin shata
etdiyi aspektleri ehtiva edir, bundan alava bos
klemmalar kimi yalniz ¢aparin agilmasi va/ve ya
aletler va test avadanliglarindan istifads edilmasile
asakarlanacaq olan qusurlari miayyen edir.

DIQQOTLiI YOXLAMA:

Bu yoxlama 6ziinds vizual yoxlamanin shats etdiyi
aspektleri ehtiva edir, bundan alave bos boltlar kimi
yalniz daxilolma avadanhgi (mas. zeruri olarsa,
steps) valve ya alstlorden istifade edilmasile
asakarlanacaq olan qusurlari miayyen edir.

VIZUAL YOXLAMA:

Bu yoxlama daxilolma avadanhgdi ve ya alstlerdan
istifade etmaden, gozls askarlanacaq olan (yerinda
olmayan boltlar kimi) qusurlar miayyan edir.

Tahllkasiz temir UGgln biz zavoddan orijinal yeni
hissaleri almagi tovsiys edirik. Belsalikla, asagidaki
plan tévsiya olunur:
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Cadval 9-1 - Texniki xidmet plani

i

GUNDS®LIK
Miharrik bitunlikle. - Sasi (klyl) yoxlayin.
Yastiglar. - Kuyul va vibrasiyani yoxlayin.
HOFTSLIK

Yastiglar. taqib edin.

- Tokrar yaglama: yaglama lizra talimata asasan tekrar yaglama intervallarini

Muftali birlesma. barkidin.

- Bir haftadan sonra: nizam ve mdhkamliyi yoxlayin, lazim galarsa yenidan

Nazarat cihazlari - Olgiilmiis géstericileri geyd edin.

ILLIK (Tam yoxlama)

Miharrik bltunltkla - Boltlari yeniden barkidin

Stator va rotorun sargisi - Vizual yoxlama; izolyasiya miigavimetini élgin.

- Klemma qutusunun igarisini temizlayin;

Klemma qutusu, torpaglama - Boltlari yenidan barkidin.

Muftali birlesma - Nizami yoxlayin va boltlari yenidan barkidin

HOR 2 ILDAN BIR (IEC 60079-17 standartina uygun olaraq, Ex”d” va Ex”t”
miiharrikleri liglin yoxlama)
Yoxlama daracasi D = Darinden, C = Diqqatli, V = Vizual

Ex “d” Ex “t”
Yoxlama deracesi
Yoxlayin:
D|C|Vv|D]|C

A AVADANLIQ
1 Avadanlig makanin EPL/Zona taleblarine uygundur X | X[ X |[x]x
2 Avadanliq qrupu diizgiindir X | X X | X
3 Avadanligin hararat sinfi dizgundur (yalniz gaz ugcln) X | X
4 Avadanlidin maksimum sath hararati diizglindiir (yalniz toz tgiin) X | X
5 Avadanligin goruma daracasi (IP giymati) goruma/qrup saviyyasina uygundur X | x| x| x| x
6 Avadanlidin elektrik sxemi identifikasiyasi diizglindir X X
7 Avadanligin elektrik sxemi identifikasiyasi mévcuddur X | X[ X |{x]x
8 Caopar, slsa hissaler, slisa-metal araqatlar va/va ya kiplasdirici materiallar genastbaxsdir X | X[ X |{x]x
9 Zads va ya selahiyyatsiz edilmis dayisiklikler yoxdur X X
10 Salahiyyatsiz edilmis dayisiklik salamati yoxdur X | X X
11 Boltlar, kabel girisi cihazlar (birbasa va vasitali) ve uclug elementlarinin tipi diizglindiir, tamamlanmis ve méhkamdirlar

- Faktiki yoxlama X | X X | X

- Vizual yoxlama X
12 Caparlarin lizerindaki yivli gapaglarin tipi diizgiindlr, méhkam baglanmislar

- Faktiki yoxlama x | X

- Vizual yoxlama X
13 Birlagsma sathlari temiz ve zadasiz, aragatlar (eger varsa) ise genaatbaxsdirler ve dlizglin yerlasdirilmislar X
14 Kamera araqatlarinin vaziyysti genaatbaxsdir X X
15 IP giymatina asasan suyun va ya tozun kameralara daxil olmasi alamati yoxdur X X
16 Flanslanmis birleasma bosluglarinin élcileri X

- istehsalginin sanadlarine uygun haddler araligindadir ve ya

- qurasdirma vaxti konstruksiya Uzre muvafiq standartin icazse verdiyi maksimum gostariciler araligindadir va

ya

- Obyektin sanadlerinin icazs verdiyi maksimum géstaricilar araliindadir
17 Elektrik birlesmalari méhkemdir X
18 Havalandirici ve drenaj qurgulari genastbaxsdir X | x
19 Mduharrikin ventilyatorlari ile gepar va/va ya qapaglar arasinda kifayst gader bosluq vardir, soyutma sistemlari x x| x| x

zadslenmayib, muharrikin fundmentinde galalar ve ya catlar yoxdur.
20 Havalandirma Gglin hava axini angallenmir X | x| x| x| x
21 Mduharrikin sargisinin izolyasiya miigavimati (IR) genasatbaxsdir X X
B QURASDIRMA
1 Kabelin tipi dizgundur X X
2 Kabellarin gézle gériinan zadasi yoxdur X | X | x| x]x
3 Havalandirma kanali, kabel kegidlari, borular va/ve ya boru sistemi kanallarinin kiplasdiricileri genastbaxsdir X | x| x| x|x
4 Ucluq qutulari ve kabel qutulari diizgiin doldurulub X
5 Boru xatti sistemi ve garisiq sistemls interfeys lazimi qaydadir X X
6 Torpaglama birlagsmalari (yapisdiriimis olanlar daxil olmagla) ganaatbaxsdir (masalan, birlegsmalar méhkamdir ve
torpaglama nagillerinin en kasimi kifayat gederdir)

- Faktiki yoxlama X X

- Vizual yoxlama X | X X
7 Qaza doévrasinin tam migavimati (TN sistemleri) ve ya torpaglama dévrasinin miqgavimati (IT sistemleri) genastbaxsdir X X
8 Izolyasiya miigavimati genastbexsdir
9 Avtomatik elektrikli goruma cihazlari diizgiin qurulub (avtomatik sifilama mimkin deyil) X X
10 Avtomatik elektrikli goruma cihazlari yol veriloen haddler araliginda iglayirler X X
11 Istifadas Ggiin xiisusi sertlers (eger varsa) smal edilir X X
12 Istifadede olmayan kabellsr diizgiin birlegdirilib X X
13 Partlayisa qarsi davamli flanshi birleasmalarin yanindaki manealar IEC 60079-14-s uygundur X | X | x
14 Tanzimlanabilan garginlik/tezlik tayin edilmasi sanadlara uygundur X | X X | X
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Yol verilandan artiq toz ve ¢irk yigiimayib
Elektrik izolyasiyasi temiz va qurudur

(A NE=Ne)

OTRAF MUHIT

Avadanliq korroziya, hava, vibrasiya ve digar manfi faktorlara garsi lazimi gaydada qorunur X | X

x

X
X
X

x

alinmalidir

Qeyd: Elektrikli test avadanhigindan istifade ederken B7 ve B8 elementlari (iglin avadanhdin yaxinliginda partlayis tehliikesi olan muhitin ola bilacayi nazere

HOR 3 ILDAN BIR (Tam yoxlama)

Miharrik bitunlikle.

Muharriki sistemdan ayirin;
Ehtiyat hissalari yoxlayin.

Stator ve rotorun sargisi.

Onu temizlayin;
Sargi ve sargi pazlarini yoxlayin;
1zolyasiya mugavimatini élcln.

Yastiglar.

Yastiglari temizlayin;
Lazim galarsa, avazlayin;
Yarimmuftani yoxlayin va lazim galarsa, onu avazlayin;

Valin oturacagini yoxlayin va lazim galarsa, onu tamir edin.

Klemma qutusu, torpaglama.

igerisini yoxlayin ve boltlari yeniden barkidin.

Muftali birlesma.

Nizami yoxlayin ve boltlari yenidan barkidin.

Nazarat cihazlari.

Mimkiinsa, sistemdan ayirin ve onun is qabiliyyatini yoxlayin.

Silizgac.

Onu temizlayin.

Hava-hava istilik mUbadiladicisi.

Istilik mibadiladicisinin borucuglarini temizlayin.
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10. iSTISMARDA OLAN
MUHBRRIKIN QUSURLARI

Elektrik muharriklerinin normal islemasina mane
olan qusurlarin meydana g¢ixmasinin garsisi
profilaktik tadbirlerle alina biler.

Yetorli havalandirma, temizlik ve diggstle yerina
yetirilon texniki xidmat ¢ox vacib amillerdir. Digar
vacib amil vibrasiyalar, valin vurmasi, davamli
olaraq azalan izolyasiya mugavimati, tlusti ve
yangdin goriinmasi, yastiglarin hararatinin gafilden
dayismasi kimi hallar diggat ¢gekan anda darhal
mudaxile etmakdir.

Mexaniki ve ya elektrik sahasinin nasazhqglar bas
veran zaman gorulmali olan ilk tedbir miharrikin
sonddrtilmasi va qurgunun butlin mexaniki ve
elektrik hissalerinin yoxlanmasidir.

Yangdin oldugu halda, qurdu enerji tachizati
manbayindan ayriimalidir. Bu adstan miuvafiq
acarlarin baglanmasi ile alde edilir. Yangini
sondurmak tgtn CO2 va ya quru kimyavi tozdan
istifade edin. Heg¢ vaxt sudan istifade etmayin.

10.1. INDUKSIYA MUHORRIKLORIN®
XAS OLAN ZBD3LoR

Muharrikler adesten izolyasiya sinfi F (155 °C),
hararat yliksalma sinfi B (80K) va atraf muhitin 40
°C hararsti tgun layihalandirilir. Sargilarin akser
nasazliglart muharrikin - batin sargr ve vya
hisselerinde haddan artiq olan cerayan siddati
soebabile hararet haddlerinin agiimasiyla ortaya
cixir. Bu, naqilin izolyasiyasinin garalmasi ve ya
kémirlasmasi ile gérindr.

10.1.1. SARGILAR ARASINDA QISA QAPANMA

Sargilar arasinda qisa gapanma nagqillerin
izolyasiyasinda iki nasaz birlogmanin tasadufen
Ust-Uste dismasi ve ya yan-yana olan iki nagilde
eyni vaxtda nasazliglarin bag vermasi naticasinde
ortaya ¢ixa biler. Ug fazada farqli cerayan siddatlori
ortaya c¢ixir. Vaziyystle bagh olaraq ferqg o gader
kicik ola biler ki, muaharrikin goruma sistemi
Umumiyystle reaksiya vermays biler. Sargilar
arasinda qisa gapanma izolyasiya ile elagali
nasazliglara géra yerlo ve ya fazalar arasinda
gapanmaya nadir hallarda sabab olur ve hatta
sobab olsa bels bu, istismarin ilk anlarinda olur.

10.1.2. SARGININ ZODOLONMOSI
10.1.2.1 YANMIS SARGININ BIR FAZASI

Bu, muherrik tGgbucag sxemi ile islayerkan va
elektrik tachizati naqgillerinda careyan siddati asag!
oldugu halda bas verir. Carayan siddati sarginin
galan hissasinde 2-2,5 dafs artir vo eyni vaxtda
filanma surati kaskin sokilde azalir. Muharrik
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dayanarsa, cerayan siddati nominal gostaricinin
3,5-4 misli geder artacaq.

Okser hallarda, bu nasazliq bas veren zaman
sabab qoruyucu agarin qurasdiriimamasi ve ya bu
acarin hadden artiq deracade tenzimlanmasi olur.

10.1.2.2 YANMIS SARGININ IKi FAZASI

Bu nasazliq elektrik tachizati naqillarinde cerayan
siddsti asagi oldugu ve muharrik ulduz sxemi ile
islayadiyi halda bas verir.

Sarginin fazalarindan birinde cerayan olmadigi
halda, digerleri butlin enerjini 6zlina gakirler va gox
yuksak cerayan siddstine malik olurlar. Bu
surismas ikigat ola biler.

10.1.2.3 YANMIS SARGININ UG FAZASI
MUMKUN OLAN S©B®B 1:

Mduhaerrik yalniz ariyan qoruyucularla qorunur;
muharrikin haddan artig ylklanmasi nasazliga
sabab  olacag. Natico sargilarin qisa
gapanmasindan ve ya massa ile qisa gapanmadan
nagillerin ve izolyasiyanin pik hadds ¢atan,
tadricon artan kdémurlagsmasi olacaq. Muharrike
avvalcadan qoruyucu agar qurasdiriimis olsaydi,
bu nasazliq bas vermazdi.

MUMKUN OLAN S©B®B 2:

Muharrik  dizgln ige salinmayib. Masalen:
220/380V Ugun nazarde tutulmus sargisi olan
muharrik ulduz-Ggbucaq acgari vasitesile 380V
enerji meanbayine qosulmusdur. istehlak edilon
cerayan siddati o gadar yuksak olacaq ki, dizgln
qurulmamas eriyan qoruyucular va ya goruyucu
acar dearhal reaksiya vermazlarss, sardi bir ne¢a
saniys erzinde yanacagq.

MUMKUN OLAN S©B®B 3:

Ulduz-tgbucaq agari gevrilmamisdir ve miuharrik
haddan artiq ylkle miayyan middat arzinds ulduz
gosulmasinda firlanmaga davam edir. Muharrik
6zunln firlanma momentinin yalniz 1/3-ni hasil
etdiyine gbre, o 6zinin nominal siratine cata
bilmir.  SlrGsmaenin  segilmasi Coul effekti
naticasinde muharrikin daha bdéydk Omik itkilari
demakdir. Statorun cerayan siddsti Ugbucaq
birlesma Ug¢lin nominal gdstaricini asmadigina
gore, yukdan asili olaraq qoruyucu acar reaksiya
vermayacak. Muharrik sargidaki itkilerin artmasi
naticesinda qizacaq ve ham rotor, ham da sargi
yanacag.

MUMKUN OLAN S©B®oB 4:

Araliq is gostericisi ile hadden artiq sayda
isesalmalar ve ya haddan artiq isesalma muddati
sebabile hadden artiq qizma sardini zadaleyacak.
Muharriklerin bu gosterici ilo islomasi asagidaki
gostericilor muharrikiin - spesifikasiyasinda yer
aldigi teqdirds tamin edils biler:

- Bir saat arzinds igsesalma sayi;
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- Yukle va ya ylkslz isasalma;

- Mexaniki ve ya aks carayan aylaci;

- Muharrikin valina birlesdirilmis, surati artiriimig
firlanan kutlsler;

- Surat artirllan vaxt ve aylaclema vaxti firlanma
naticesinda ylk.

Araliq is gbstaricisi ile isasalma zamani maharrikin
davamli glc sarf etmasi daha ¢ox qizmaya gatirib
¢ixaran daha cox itkilar yaradir ki, xiisusi hallarda,
muharrikin avvalcadan qizmis olmasi naticasinds,
onun bos dayanmasli halinda statorun sargisinin
zadalanmasinin mUimkunllyu istisna edilmir.

10.1.3. YASTIQLARIN ZODOLONMSSI

Cox uzun middst dayanmalrin en gox sabab
oldugu hal yastiglarin zadslenmasidir. Haddan
artiq vibrasiya, duzgin olmayan istifads,
nziamlamanin olmamasi, tarazlanmamis muftali
birlegsmaler, radial yiklenma ve/ve ya ox Uzra
hadden artiq yiklanma ila igledilma yastiglarin
zadelanmasinin asas sabablaridir.

10.1.4. VALIN CATLAMASI

Yastiglar eananavi olaraq an kdvrak hissa olmasina
ve vallarin  tshllkssizliyi  ylkssk olaraq
layihalendiriimasine baxmayaraq, vallarin, gayisin
hadden artiq gerilmasi neticesinde ayma
quvvalerinin davamli tesirinden c¢atlamamasini
tamamils istisna etmak olmaz.

Catlamalar eksar hallarda DE tersfindaki yastiqgdan
derhal sonra bas verir.

Valin harokatde olmasini talab edan, bir-birini
avazlayan ayme quvvaelerinin tasiri naticesinda
catlar xaricden daha da derinlesarak, catlama
yerinds valin saglam qalan hissasinin miqgavimati
artiq kifayat etmadiyi Ug¢lin kulminasiya haddina
catirlar.
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Valin (zerinde olave frezerloma isi aparmayin
(berkidici boltlar Ggiin dalikler ve s.), ¢lnki bu
garginliyin konsentrasiyasina sabab ola biler.

Otirma sisteminin paralel qayislarindan yalniz
birinin avezlanmasi zedelanmays sabab olmagla
yanasi ¢ox vaxt vallarin gatlamasina da gatirib
cixarir.

Kéhna qayiglardan bazisi galmigssa ve vaxt
kecdikce uzanmigsa, yeni ve daha qisa olan gayis
yastiqdan kenara firlanirsa bu, ayma qlivvaesi
naticesinda valin hadden artiq garginliyine sabab
ola bilar.

10.1.5. OTURM® SISTEMININ Pis
UYGUNLASDIRILMIS HISSOLORININ V@
YA MUHSRRIKLSRIN DUzZGUN
NiZAMLANMAMASI SOBOBIL®
ZODOLOBNM®

Yastiglarin zadelenmasi ve valin catlamasina
okser hallarda valin Gzarinds duzgin qurulmamig
skivler, muftal birlesmalar ve ya disli carxlar sabab
olur.

Hisselor firlanarken "vururlar". Nasazli§i valin
Uzerinde meydana galen aziklere gbra gdérmak
olur. Bos acarlarin salinmasindan kenarlari
zadelanmis agar yuvalari da valin tzarinde ¢atlara
sabab ola bilerlar. Yaxsi nizamlanmamis muftali
birlesmaler yastiglarin vurulmasina, habels radius
ve ox Uzre titramasina sabab olur ki, bu da qisa
muddat arzinde yastiglarin keyfiyyatinin
pislasmasina va harakatétlrlicli mexanizm terafde
goruyucu panelin Gzarindeki yastiq dayaginin
genigleamasina gatirib ¢ixarir. Daha ciddi hallarda
val catlaya bilar.



10.2.
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NASAZLIQLARIN DIAQNOSTIKASI VO ARADAN QALDIRILMASI CBDVaLI

QEYD

Nasazliglarin diagnostikasi ve aradan qaldiriimasi Gzre bu cadval sizi miharrikin isi zamani
ortaya ¢ixa bilacak olan geyri-adi hallarin, mimkun olan sabablarin va tdvsiys edilon dizaltma
islerinin asas siyahisi iloe tamin edir. ©lave malumat tg¢iin WEG-in Qulluq zonasi ils slaga

saxlayin.

Table 10-1 - Nasazliglarin, sebablsrin ve dlizsltms islerinin ssas siyahisi

Nasazliq

Ehtimal edilan sabablar

Diizaltma iglari

Yiikla birlagdirilmis va ya
birlagdirilmamis miharrik iga
diigsmiir.

©n azi iki enerji tachizati kabeli qiriimisdir, garginlik
yoxdur;

Rotor bloklanib;

Idareetma panelini, eneriji tachizati kabellarini ve
klemmalari yoxlayin;

Yastiq zedslenmisdir;

Yastig1 savazlayin;

Miiharrik yiiksiiz olarkan iga diigir,
ancaq yiiklii olduqda iga diigmiir.
Miiharrik gcox asagi siiratle ise
diisiir va nominal siirati alde eda
bilmir.

isadlisma zamani yiikiin filanma momenti gox
yuksakdir;

Isadiigma zamani harakat etdirilon mexanizma
yuk tetbiq etmayin;

Enerji manbayinin garginliyi cox asagidir;

Enerji manbayinin garginliyini dl¢ln, diizgin
gostarici tayin edin;

Enerjisi tachizati kabellarinds garginliyin gox asagi
dismasi;

Montaj layihasini (transformator, kabel bélmasi,
nazarat releleri, qoruyucu avtomatlar ve s.)
yoxlayin;

Pazlari ayriimig rotor;

Rotorun pazlarini yoxlayin va tamir edin, qisa
gapanma cihazini (halgalar) sinayin;

isesalmadan sonra enerii tachizati kabelinds gerginlik
yoxdur;

Enerji tachizati kabellerini yoxlayin;

Yiiksuiz halda carayan siddatinin
yiiksak olmasi.

Enerji manbayinin garginliyi cox yiksakdir;

Enerji manbayinin garginliyini 6l¢lin ve ona diizglin
gostarici tayin edin;

Statorun sargisinin qizmasi.

Sargilar arasinda qisa gapanma;

Statorun paralel nagillerinds va ya sargi fazalarinda
enerjinin olmamasi;

Yenidan sariyin;

Qusurlu birlagdirma;

Yenidan birlagdirmani temin edin;

Yiik altinda olarkan stator sargisi
gaynar olur

Hava kanallarinin girkli olmasi sababile soyutmanin
yetorli olmamasi;

Hava kanallarini agin va temizlayin;

Ventilyatorlar yanlis istiqamatda islayir;

Ventilyatorlarin firlanma istiqamatini diizaldin;

Haddan artiq yiklanma;

Statorun cerayan siddatini yoxlayin, yuku azaldin
va miharrikin tatbiq edilma sartlarini tahlil edin;

isesalma sayinin gox olmasi ve ya inersiya momentinin
cox yuksak olmasi;

Isesalma sayini azaldin;

Damir itkilerina gatirib ¢ixaran gox yiiksak garginlik;

Pasport I6vhaciyinda gdstariimadiyi taqdirda,
nominal garginliyi 110% asmayin;

Carayan siddatinin gox yliksek olmasina gatirib gixaran
cox yuksak garginlik;

Enerji manbayinin garginliyini ve miharrikin
garginliyinin digmasini yoxlayin;

Enerji tachizati kabelinda va ya sarginin fazasinda
garginliyin olmamasi;

Butuin fazalarda cerayan siddatini dlgiin ve
dizaldin;

Rotor statordan geri galir;

Hava boslugunu, is sertlerini (vibrasiya...), yastigin
veziyystini yoxlayin;

is seraiti pasport I6vhaciyindaki verilonlere uygun
galmir:

Pasport I6vhaciyindaki verilanlara uygun olaraq is
soraitini tamin edin ve ya yiikii azaldin;

Enerji tachizatinda nizamsizliq (sriyan goruyucunun
yanmasi, diizgiin olmayan nazarat);

Garginliyin ve ikifazali igin qaydasinda olub-
olmadigini yoxlayin
va diizaldin;

Cirkli sargilar;

Hava borusunun islamamasi;

Temizlayin;
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Yiiklii iglayarkan normal olmayan
kay.

Mexaniki sabablar;

Firlanma sirati azalarken adeatan kiy azalir,
hamginin baxin: " Yiks(iz isleyan zaman kdiyiin
olmasi”

Elektrik sistemi ile badl sebablar;

Muharrik séndurildiikds kiy yox olur. WEG-la
alage saxlayin;

Yiik qosulu olduqda kiily ortaya
Gixir;

Yiik gosulu olmadiqda kily yox
olur;

Otiirme komponentlerinde ve ya haraket etdirilon
mexanizmda qlisurlarin olmasi;

Enerjinin &turilmasini, muftali birlesmani va
nizamlanmani yoxlayin;

Disli 6tirmadas qusurlar;

Harakat etdirilon sistemi nizamlayin;

Althq nizamlanmayib/diizlandirilmayib;

Muharrikin ve harakat etdirilen mexanizmin
althdini yeniden nizamlayin/diizlandirin;

Komponentlarin va ya harakat etdirilen mexanizmin
tarazhginni diizgiin olmamasi;

Yenidan tarazlayin;

Muftali birlesmanin qlsurlu olmasi;

Muftali birlegsmani temir edin ve ya avazlayin;

Muharrikin firlanma istigamatinin yanhs olmasi;

2 fazanin birlegmasini tersina gevirin.

Yiksiiz iglayan zaman kiyun
olmasi.

Tarazligin pozulmasi;

Garginlik kesildikden sonra aylacleama zamani
kiiyln esidilmasi davam edir;

Yenidan tarazlayin;

Stator sargisinin bir fazasinda garginliyin olmamasi;

Butiin birlasdirici kabellards giris cerayan siddatini
yoxlayin;

Bos boltlarin barkidilmasi;

Boltlari yenidan sixin va onlari bloklayin;

Qurgu gosuldugdan sonra rotorun tarazliq veziyysti
pislasir;

Muftali birlegmani tarazlayin;

Fundamentde rezonans;

Fundamenti nizamlayin;

Muharrikin gargivasi ayilir;

Althigin duzliydna yoxlayin;

Val ayilib;

Val ayils bilar;

Muharrikin tarazligini ve ekssentrikliyini yoxlayin;

Har yerds eyni olmayan hava boslugu;

Valin ayilmasini va ya yastiglarin yeyilmasini
yoxlayin;
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10.3. NASAZLIQLARIN DIAQNOSTIKASI V& ARADAN QALDIRILMAS| CODVALI
(YASTIQLAR UZR?)

QEYD

Nasazliglarin diagnostikasi ve aradan qaldirilmasi Uzra bu cadval sizi muharrikin isi zamani
yastiglarda ortaya ¢ixa bilacek olan geyri-adi hallarin, mimkdn olan sabablerin va tovsiys
edilan duzaltma islerinin asas siyahisi ile tamin edir. Bazi hallar tgln, qusurun asas sababini
muayyan edilmasinds yastiq istehsalgisinin igtiraki taleb olunur.

Cadval 10-2 - Yastiglarla bagl problemlarin asas siyahisi

Nasazliq

Ehtimal edilon sabablar

Diizaltma igleri

Miuiharrik igloyarkan kiiy
esidilir.

Yastiqglar zedslanmisdir;

Yastigi avazlayin;

Yastiglarda orta daracali
kiylar, rangli lakalar, yastiq
yolunda calalar.

Yastiq diagonal uzrs yigilb.

Valin oturacagini barpa edin ve yastigi
avazlayin;

Yastigin haddan artiq kiiylii
olmasi va haddan artiq
gizmasi.

Dele gafasinda korroziya, surtkli yaginda xirda
qirintilar, yagin az olmasi sababils yastigin
diizgln firfanmamasi, naticads yastigin diizgiin
olmayan boslugu;

Gosteriglora asasan temizlayin va yenidan
yaglayin;

Yasti§i avazlayin;

Yastigin haddan artiq qizmasi

Yagin artiq olmas;

Sdrtkd yaginin drenaj tixacini ¢ixarin ve
artig yag ¢ixana kimi miharriki isladin;

Ox va ya radius Uzre artiq yukun olmasi;

Qayisin garginliyini azaldin;

Birlagdirici garxlarin ilismasinin genastbaxs
olmamasi;

Barpa edilmalidir.

Val ayilib / haddan artiq vibrasiya;

Vali diizeldin va rotorun tarazhigini yoxlayin.
Vibrasiyanin manbayini yoxlayin va onu
dazeldin;

Yagin askik olmasi;

Yatiga surtkl yagi slave edin;

Yagin barkimasi diyirlanan elementlorin
kilidlanmasina sabab olur;

Yastiglar avazlayin;

Sdrtkl yaginda yad cisim;

Yastiglari yuyun ve yaglayin;

Yastigin halqasinda sonradan
calalara gevrilan tiind lakalar.

Ox uzrs artiq qlivvenin olmasi;

Otiirma ve slags amsalini yoxlayin;

Yastiq halqalarinda tiind
xattlar vo ya diaqonal iizra gcox
sayda calalar;

Kiirali yastiglar oldugu halda,
noqte sakilli isaraler.

Coerayanin yastiglardan kegarak dévr etmasi;

Yastigin izolyasiyasini temizlayin va
avazlayin. Izolyasiya yoxdursa, onu temin
edin;

Cerayanin yastiglardan kegmasina yol
vermayin;

9vvalca tamiz olan halgalara
vurma.
Diyirlanan elementlar arasinda
calalar.

Vibrasiyalar asas etibarile muharrik uzun middst
dayanmis vaziyyatde qaldigda ortaya gixir;

Saxlanma zamani texniki xidmatin aksik olmasi;

Uzun muddat dayanmig halda olan
muharrikin rotorunu arada bir firladaraq
vaziyyatini dayisin (xususile da bu, ehtiyat
muharrik oldugda);
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11. ZOMANST SORTLORI

Basqa cur razilasdiriimadigi halda, bu mahsullara
WEG terafinden bu mahsulun istismar telimatinda
muayyan edilmis sertlora uydun olaraq istismar
edildiyi halda isesalma tarixinden etibaran on
sokkiz (18) ay orzinde istehsalla salagali ve
materialdaki qusurlara géra zamansat verilir va bu
zomanat, mahsul techizat¢inin obyektinds Alicinin
sarancaminda olduqdan iyirmi dérd (24) ay sonra
birmanali olaraq quivveden disr.

Lakin, bu zemanst duzgin istifade edilmamis,
yanlis tetbig edilmis ve ya ssahlenkarliga maruz
galmis har hansi mahsula samil edilmir (adekvat
olmayan texniki xidmat, qaza, yanhs qurasdiriima,
modifikasiya, nizamlama, temir ve ya geyri-adekvat
toetbigetmadan ortaya c¢ixan digar hallar daxil
olmagla).

Sirkat na qurasdirma, istismardan gixarma xarclari,
maliyya xarcleri kimi dolayi yolla ¢akilen xarcler, na
de dasinma xarcleri, habels biletlerin alinmasi ve
musteri tersfinden talab edildiyi halda, texniki
iscinin qalma yeri tgln ¢akilan istenilen xarclera
go6ra masuliyyst dasimayacaq.

Zamanat muddsti erzinde hisselaerin va vya
komponentlerin temiri ve/ve ya avazlenmasi WEG
torefinden hayata kecrildiyi halda Zemanatin
muddsti uzanmir (WEG terfinden yazili sakilda
basqga cir bildirilmis olmasi istisna olmagla).

WEG-in bu zemanati yalniz bu satigla slagalidir vo
0, butlin digar qeyd edilmis ve ya nazards tutulmus,
yazili ve ya sifahi zemanatlori avazlayir.

Bu satisa aid olan, mahsulun xUtsusi magsadla
istifadesi Ug¢ln satisa yararl vaziyyatde olmasini
nazerde tutan, giman edilen har hansi zemanat
yoxdur. Heg bir isci, agent, temir sexi va ya digar
soxsin  WEG-in adindan her hansi zamanat
vermasine vo ya WEG-in har hansi mahsulu ile
alagali olaraq onun yerina 6hdalik gétirmasina
solahiyyat verilmir.

WEG-in icazasi olmadan bu bas verarsa, Zemanat
avtomatik olaraq legv edilir.
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11.1. OHD®LIK

"Zemanat sertlari" adlanan yuxaridaki banddas
gOstarilanler istisna olmagqla, sirket alici garsisinda,
burada tasvir edilen birbasa zamanatin sartlerinin
pozulmasi sababila vasitali itkiler ve ya is xercleri
Ucin iddialar daxil olmagla, lakin bunlarla
mahdudlasmayan heg¢ bir sey Uc¢lin masuliyyat
dasimir ve ya 6hdaliyi yoxdur.

Alici bundan alava, onun bu sanaddas tesvir edilmis
istenilen mehsulun sinagi, istifadesi, islemasi,
avazlenmasi va ya temiri ile alagali olaraq
harakatlerindan, harakatsizliyinden ve vya
sehlenkarlgindan birbasa ve ya dolay! yolla ortaya
¢ixan iddia asasli talablardan ("Zemanat gartlori"
adlanan yuxaridaki bandde gosterilon qusurlu
mahsulun avezlema ve ya temir xarcleri istisna
olmagqla) sirksti cavabdehlikden azad edacayi ile
razilasir.
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watt@wattdrive.com
www.wattdrive.com

BELGIUM

WEG BENELUX

Nivelles - Belgium
Phone: +32 67 88 84 20
info-be@weg.net
www.weg.net/be

BRAZIL

WEG EQUIPAMENTOS ELETRICOS
Jaragua do Sul - Santa Catarina
Phone: +55 47 3276-4002
info-br@weg.net
www.weg.net/br

CHILE

WEG CHILE

Santiago

Phone: +56 2 784 83500
info-cl@weg.net
www.weg.net/cl

CHINA

WEG NANTONG

Nantong - Jiangsu

Phone: +86 0513 8598 9333
info-cn@weg.net
www.weg.net/cn

ueg

WEG Group - Mctors Unit
Maia - Portugal

Phone: (+351) 229 477 700
info-pt@weg.net
www.weg.nhet/pt

COLOMBIA

WEG COLOMBIA
Bogota

Phone: +57 1 416 0166
info-co@weg.net
www.weg.net/co

FRANCE

WEG FRANCE

Saint Quentin Fallavier - Lyon
Phone: +33 4 7499 11 35
info-fr@weg.net
www.weg.net/fr

GERMANY

WEG GERMANY

Kerpen - North Rhine Westphalia
Phone: +49 2237 9261 0
info-de@weg.net
www.weg.net/de

GHANA

ZEST ELECTRIC GHANA
WEG Group

Accra

Phone: +233 30 27 664 90
info@zestghana.com.gh
www.zestghana.com.gh

INDIA

WEG ELECTRIC INDIA
Bangalore - Karnataka
Phone: +91 80 4128 2007
info-in@wed.net
www.weg.net/in

WEG INDUSTRIES INDIA
Hosur - Tamil Nadu
Phone: +91 4344 301 501
info-in@weg.net
www.weg.net/in

ITALY

WEG ITALIA

Cinisello Balsamo - Milano
Phone: +39 02 6128 3535
info-it@weg.net
www.weg.net/it

JAPAN

WEG ELECTRIC MOTORS
JAPAN

Yokohama City - Kanagawa
Phone: +81 45 550 3030
info-jp@weg.net
www.weg.net/jp

MALAYSIA

WATT EURO-DRIVE - WEG Group
Shah Alam, Selangor

Phone: 603 78551626
info@wattdrive.com.my
www.wattdrive.com

MEXICO

WEG MEXICO
Huehuetoca

Phane: +52 55 5321 4231
info-mx@weg.net
www.weg.net/mx

VOLTRAN - WEG Group
Tizayuca - Hidalgo
Phone: +52 77 5350 9354
www.voltran.com.mx

NETHERLANDS

WEG NETHERLANDS
Oldenzaal - Overijssel
Phone: +31 541 571 080
info-nl@weg.net
www.weg.net/nl

PERU

WEG PERU

Lima

Phone:+51 1 472 3204
info-pe@weg.net
www.wed.het/pe

PORTUGAL

WEG EURO

Maia - Porto

Phone: +351 22 9477705
info-pt@weg.net
www.weg.net/pt

RUSSIA and CIS

WEG ELECTRIC CIS
Saint Petersburg

Phone: +7 812 363 2172
info-ru@weg.net
www.weg.net/ru

SOUTH AFRICA

ZEST ELECTRIC MOTORS
WEG Group
Johannesburg

Phene: +27 11 723 6000
info@zest.co.za
www.zest.co.za

SPAIN

WEG IBERIA

Madrid

Phone: +34 91 855 30 08
info-es@weg.net
www.weg.net/es

SINGAPORE

WEG SINGAPORE
Singapore

Phone: +65 68583081
info-sg@weg.net
www.weg.net/sg

SCANDINAVIA

WEG SCANDINAVIA
Kungsbacka - Sweden
Phone: +46 300 73 400
info-se@weg.net
www.weg.net/se

UK

WEG ELECTRIC MOTORS U.K.
Redditch - Worcestershire
Phone: +44 15627 513 800
info-uk@weg.net
www.weg.nhet/uk

UNITED ARAB EMIRATES
WEG MIDDLE EAST

Dubai

Phone: +971 4 813 0800
info-ae@weg.net
www.weg.nhet/ae

USA

WEG ELECTRIC

Duluth - Georgia

Phone: +1 678 249 2000
info-us@weg.net
www.weg.net/us

ELECTRIC MACHINERY

WEG Group

Minneapclis - Minnesota

Phone: +1 612 378 8000
www.electricmachinery.com

VENEZUELA

WEG INDUSTRIAS VENEZUELA
Valencia - Carabobo

Phone: +58 241 821 0582
info-ve@weg.net
www.weg.net/ve

Bitin hiquglar gorunur

Spesifikasiyalar bildiris verilmadan dayisdirils biler.



