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Leia atentamente este manual antes de instalar e
configurar o equipamento.

O objetivo deste manual € fornecer informagdes importantes que devem ser observadas
durante o transporte, armazenagem, instalacao, operacao e manutencao dos produtos WEG-
CESTARI (redutores, motorredutores, partes e pecas) €, por esse motivo, recomendamaos ler
atentamente as instrugcdes aqui contidas. A ndo observacao das instrucoes indicadas neste
manual, no manual do motor (se fornecido), anula a garantia do produto e pode resultar em
sérios danos pessoais e materiais.

Quando tratar-se de motorredutor fornecido com motor WEG, o Manual de Instalagao,
Operagao e Manutencao do Motor encontra-se disponivel no site: www.weg.net na secéo
“‘downloads”. Este manual deve ser atentamente observado.
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Todas as instrucoes de seguranca e de adverténcia devem ser seguidas sem excecao!

ADVERTENCIA!
Adverténcia de perigo elétrico ou mecanico.

A
&ATENQAO!

InstrucOes importantes para a operacao segura e sem problemas.

1.1. Informacoes gerais

Esta documentacao € parte integrante do produto e deve ser lida com cuidado antes do produto ser
colocado em operacao. As informacodes destinam-se a todas as pessoas encarregadas da montagem,
instalac&o, colocacao em operacao e manutencao do produto e devem ser seguidas, recomendamos
manter perto do produto.

Nao assumimos nenhuma responsabilidade por danos ou interrupcdes de operacdes resultantes da
inobservancia desta documentacao.

No interesse de realizar desenvolvimentos futuros reservamo-nos todos os direitos de efetuar
modificacdes e adequacdes nesta documentacado sem aviso prévio.

Em caso de duvidas ou se desejar outras informacdes, consultar a WEG-CESTARI Redutores e
Motorredutores S.A.

Grau de protecao:
B Os Motorredutores estédo de acordo com o Grau de Protecao IP 65.
B Osmotores séo projetados dentro do Grau de Protecao IP 55 no minimo (ver a placa de identificacao).

Uso planejado:

B Os Motorredutores séo exclusivamente destinados para a geragédo de um movimento rotativo
definido em maquinas e equipamentos.

B Qualquer outra utilizacdo além desta € considerada um uso nao planejado.

m O usuario / operador da maquina ou equipamento € o0 unico responsavel pelos danos resultantes
disto.

B Os detalhes deste manual, da placa de identificagéo, bem como em outra documentacao técnica,
devem ser considerados e observados.

Uso planejado para motores:

Os motores sao projetados para funcionamento com energia e também em combinacédo com
inversores de frequéncia.

Os motores padrao sao projetados para 0 uso em:

B Temperaturas ambiente de -20°C a +40°C

B Altitudes < 1000 m acima do nivel do mar.

Estas informacdes também estao na placa de identificacdo do motor.

1.2. Exclusao de responsabilidade

As informagoes contidas neste Manual de Instrugcoes devem ser seguidas para garantir a operagcao
segura e sem falhas do Motorredutor e para atingir as caracteristicas de produto especificadas e os
requisitos de desempenho.

A WEG-CESTARI nao assume qualquer responsabilidade por danos em pessoas, danos ao
equipamento ou a propriedade resultantes da ndao observancia deste manual de instrucdes. Nestes
casos, qualquer responsabilidade por defeitos € excluida.

1.3. Direitos autorais e direitos de protecao

Todos o0s documentos técnicos sao protegidos de acordo com a lei de direitos autorais. O
processamento, reproducao e divulgacao deles, mesmo que em partes, assim como outra utilizacao
nao € permitida, salvo com concessao expressa por escrito.

4 | WCG20 - Motorredutores



www.wegcestari.com |||Eg CESTARI

1.4. Termo de garantia
A garantia contra defeitos de fabricacao e de materiais oferecida pela WEG-CESTARI é:
B Produtos: prazo padréo de 12 meses a contar da data de emissé&o da Nota Fiscal.

B Servigos: prazo padrao de 6 meses a contar da data de emisséo da Nota Fiscal.

NOTAS:

1) Quando o prazo de garantia estiver vencido, mas dentro do més vigente, o atendimento sera feito em garantia (ex.:
vencimento da garantia: 01/04/2017 + atendimento: 21/04/2017 = garantia aceita)

2) Caso um prazo de garantia diferenciado estiver definido na proposta técnico-comercial para determinado fornecimento,
este prevalecera sobre o prazo acima;

3) Os prazos estabelecidos acima independem da data de instalacdo do produto e de sua entrada em operacao.

Quallificam-se a garantia os produtos WEG-CESTARI que apresentem defeitos provenientes de falhas
de: dimensionamento e especificacdo (quando realizadas pela WEG-CESTARI), projeto, material e
fabricacé&o, desde que a andlise técnica realizada pela WEG-CESTARI tenha revelado a existéncia de
itens com defeitos passiveis de enquadramento nestes termos e dentro do prazo de garantia acima.
Na ocorréncia de um desvio em relacao a operacao normal do produto o cliente devera comunicar
imediatamente a WEG-CESTARI sobre os defeitos ocorridos e disponibilizar o produto para a WEG-
CESTARI ou suas Assisténcias Técnicas Autorizadas pelo prazo necessario para a identificacao da
causa do desvio, verificacao da cobertura da garantia, sendo que o0 devido reparo devera ser executado
somente apos a analise da RNC (Relatdrio de Nao Conformidade).A WEG-CESTARI reserva-se no
direito de submeter a testes os produtos retornados em garantia para constatacao do vicio/defeito
de fabricacao, bem como desmontar os produtos para constatar a real causa da falha apresentada.
Para ter direito a garantia o cliente deve atender as especificacdes dos documentos técnicos da
WEG-CESTARI, especialmente aquelas previstas no Manual de Instalagéo, Operacao e Manutencéo
dos produtos. Sempre serao respeitadas as condicdes de garantia oferecidas pela WEG-CESTARI
respeitando todos os preceitos do direito civil que rege a relagcao comercial.

A garantia nao sera concedida para os casos abaixo:

B Se o cliente ou usuario final abrir, efetuar reparos e/ou modificar o redutor ou motorredutor sem
autorizacao prévia da WEG-CESTARI;

B Vazamento de dleo pelos retentores por ressecamento ocasionado por tintas ou pinturas realizadas
pelo cliente final ou fornecedores de maquinas e equipamentos;

B Instalacdo incorreta dos equipamentos (posicao de trabalho diferente da solicitada, fora de
alinhamento, base instavel, choques ou pancadas nos eixos, etc.), em total desatencéo as instrucoes
feitas nos itens respectivos do Manual de Instalacéo, Operacéo e Manutencao dos produtos;

m Lubrificagao inadequada, ineficiente ou inexistente, nos casos que sao fornecidos sem lubrificante;
B Falta de manutencao preventiva, conforme Manual de Instalacdo, Operacédo e Manutencao dos
produtos;

B Especificacao incorreta ou mau dimensionamento do equipamento, quando feita pelo proprio
cliente;

B Choques ou queda no transporte de responsabilidade do cliente ou de terceiros contratados pelo
mMesmo;

B Vazamento de 6leo causado pelo respiro obstruido;

B Contaminacao do o6leo por agentes externos (po, agua, etc.), quando o redutor n&o tiver sido
solicitado com filtro de ar;

B Ligacgao errada ou falhas na rede de alimentagao, nos casos de motores;

B Conserto e/ou ajuste realizado por pessoa nao qualificada/autorizada;

m Negligéncia, imprudéncia ou impericia na instalacao e operacao dos produtos;

B Desgaste natural do produto em virtude do uso e/ou desgaste do produto em virtude da acéo de
agentes da natureza (tais como acdes do tempo, corrosao, etc.);

B Redutores/Motorredutores sem plaquetas de identificacéo;

B Auséncia ou adulteracao do numero de série.

A garantia ndo cobre despesas decorrentes da desinstalacao e/ou desmontagem ou instalacao e/ou
montagem do produto nas instalacdes do cliente.

A garantia ndo cobre danos causados por equipamentos de fabricacao e/ou comercializacao de
WCG20 - Motoredutores 5
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terceiros acoplados aos produtos fornecidos pela WEG-CESTARI. Nao cobre, igualmente, defeitos
e/ou problemas decorrentes de forca maior ou outras causas que ndo podem ser atribuidas a
WEG-CESTARI, como por exemplo, mas ndo se limitando a: especificacdes ou dados incorretos
ou incompletos por parte do cliente, transporte, armazenagem, manuseio, instalacao, operacao e
manutencao em desacordo com as instrucdes fornecidas, acidentes, deficiéncias de obras civis,
utilizacado em aplicacdes e/ou ambientes para 0s quais o produto nao foi projetado e/ou dimensionado,
equipamentos e/ou componentes Nao inclusos no escopo de fornecimento da WEG-CESTARIL.

Os servicos em garantia poderéo ser prestados na fabrica da WEG-CESTARI e/ou nas Assisténcias
Técnicas Autorizadas pela WEG-CESTARI. Em nenhuma hipotese, estes servicos em garantia
prorrogarao os prazos de garantia do equipamento. Excetuam-se desta regra, 0os casos de garantia
onde for necessaria a alteracéo do projeto para adequacao a aplicacao do cliente.

A responsabilidade civil da WEG-CESTARI esta limitada ao produto fornecido, ndo se responsabilizando
por danos indiretos ou emergentes, tais como lucros cessantes, perdas de receitas e afins, resultantes
da impossibilidade do uso do produto enquanto o mesmo estiver danificado e/ou submetido ao
processo de garantia.

O cliente é responsavel por instalar a unidade de acordo com as boas praticas de engenharia.

As instrugcbes que constam nesse Manual de InstrucOes devem ser seguidas para atingir as
caracteristicas das unidades de acionamento e para assegurar a aprovacao nos casos de solicitacdes
de garantia.

' ATENCAO!
¥\ Assegure-se de nunca colocar produtos danificados em operagao!

Leia este Manual de Instrucdes cuidadosamente antes de comecar qualquer ajuste, instalacao ou
manutencao.

A instalagcéo, colocagdo em funcionamento, manutencao e reparo no motorredutor assim como
no equipamento acessorio elétrico somente pode ser executado por pessoal técnico qualificado,
considerando os seguintes itens:

B Instrucdes de Operacao

B Etiquetas/rotulos de informagao no motorredutor

B Todos os outros documentos de projeto, manuais de instalacao e manuais de operacao

B Especificacbes do motorredutor e requisitos pertencentes ao motorredutor

B Os regulamentos regionais e nacionais aplicaveis em seguranca e prevencao de acidentes.

No ato da entrega inspecionar o material para verificar possiveis danos ocorridos durante o transporte.
Em caso de danos informar imediatamente a empresa transportadora e/ou a WEG-CESTARI, pode
ser necessario evitar a colocacao em operacao.

Se necessario usar equipamento de transporte apropriado. Antes da colocagéo em operacao retirar
todos os dispositivos de fixacao usados durante o transporte.

' ATENCAO!
B Os olhais de suspensao sao projetados somente para o peso do redutor / motorredutor,
nao deve ser colocado nenhuma carga adicional.
B Nunca suspenda o equipamento somente através do motor.
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Para elevar os redutores / motorredutores, proceder conforme tabelas a seguir:
Motorredutores helicoidais (WCG20 C)

Tamanho do [Tamanho do . =
Movimentacao de carga
redutor motor
2 gg? todos Nenhum equipamento para movimentacéo de carga fornecido -
1 co3 63-71 Nenhum equipamento para movimentacéo de carga fornecido -
<<60° co5 80-90 _ Olhal de icamento no redutor 1
Co6 Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
100 - 132 N . o 2
| — — (angulo méx. de 60° entre 0s cabos)
) - co7 63-90 Olhal de icamento no redutor 1
— al de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
o8 Olhal de i d i Ihal
I g u 100 - 180 (dngulo max. de 60° entre os cabos) 2
i 80-90 Olhal de icamento no redutor 1
c09 Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
= C10 -
— — 13 100-225 (angulo max. de 60° entre os cabos) 2
Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
C14 todos A . o 2
c16 (@ngulo max. de 60° entre os cabos)
Motorredutores de eixos paralelos (WCG20 F)
Tamanho do |{Tamanho do . =
Movimentacéo de carga
2 redutor motor
F02 todos Nenhum equipamento para movimentac&o de carga fornecido -
1 F03 63 -71 Nenhum equipamento para movimentacéo de carga fornecido -
<602 Foa 80-90 Furo de suporte 1
- FO5 100 - 132 Furo dfz suporter+ parafuso com olhal no motor 5
(angulo méax. de 60° entre os cabos)
= =, FO6 63-90 Furo de suporte 1
[o] [5) Furo de suporte + parafuso com olhal no motor
J Fo7 100 - 160 A . 2
(angulo méax. de 60° entre os cabos)
I Fo8 80-90 Furo de suporte 1
Furo de suporte + parafuso com olhal no motor
F09 100 - 225 N . N 2
i = (a@ngulo max. de 60° entre os cabos)
F10 Furo de suporte + parafuso com olhal no motor
F12 todos - . N 2
Fi5 (angulo méax. de 60° entre os cabos)
Motorredutores de engrenagens cénicas (WCG20 K)
Tamanho do |{Tamanho do . =
- —— Movimentacéo de carga
K02 todos Nenhum equipamento para movimentagéo de carga fornecido -
63 -71 Nenhum equipamento para movimentagéo de carga fornecido -
K03 80-90 Olhal de i t dut 1
K04 - I a edlgamenonofre utor -
K05 100 - 132 al de |gar71ento no rg utor + parafuso com olhal no motor 9
(dngulo méx. de 60° entre os cabos)
63-90 Olhal de icamento no redutor 1
K06 -
K07 100 - Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor 9
160132 (angulo méax. de 60° entre os cabos)
80-90 Olhal de icamento no redutor 1
K08 -
Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
K09 100 - 225 N . o 2
(&ngulo méx. de 60° entre os cabos)
K10 Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
K12 todos A . 2
K15 (@ngulo max. de 60° entre os cabos)
Motorredutores de engrenagens sem fim (WCG20 S)
Tamanho do |{Tamanho do . =
Movimentacéo de carga
2 redutor motor
1 63-71 Nenhum equipamento para movimentac&o de carga fornecido -
282 80-90 Olhal de icamento no redutor 1
Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
S05 100 . . 2
(dngulo max. de 60° entre os cabos)
63-90 Olhal de icamento no redutor 1
S06 -
Olhal de icamento no redutor + parafuso com olhal no motor
S07 100 - 132 N . 2
(dngulo méx. de 60° entre os cabos)
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Os produtos WEG-CESTARI (redutores, motorredutores, partes e pegas) devem ser armazenados
em sua embalagem original em ambiente fechado (ndo expostos diretamente aos raios solares ou
raios UV), seco, protegido contra insetos, livre de poeira, umidade do ar inferior a 60%, isentos de
gases, fungos, agentes corrosivos (ar contaminado, ozénio, gases, solventes, acidos, alcalina, sais,
radioatividade, etc.) e temperatura ambiente entre -5°C a +40°C.

Os redutores/motorredutores da WEG-CESTARI deverao ser armazenados na posicao de trabalho
especificada e fornecida, em superficie plana sobre estrados ou em prateleiras apropriadas (ndo em
contato direto com o piso) e nao disposto em local com trepidacao e oscilagoes.

4.1. Periodo sem funcionamento

Os redutores/motorredutores WEG-CESTARI saem de fabrica € devem ser postos em operagéao
dentro do periodo maximo de 6 meses.

Para periodos de 6 meses até 9 meses sem operacao, € recomendado preencher todo interior do
redutor com lubrificantes apropriados (consultar o capitulo Lubrificantes). Preencher o redutor com
Oleo até a parte superior (logo abaixo do respiro), garantindo assim que todas suas engrenagens e
rolamentos figuem imersos em dleo. O eixo de entrada do redutor devera ser girado no minimo duas
voltas completas e este procedimento devera ser repetido, no minimo, 1 vez a cada 2 meses.
NOTAS: Antes da operacao, o lubrificante do redutor/motorredutor devera ser drenado até a quantidade adequada para

operacéao. O volume adequado de lubrificante deve ser consultado no capitulo “Posicbes de montagem e quantidades
de lubrificante”.

Proteger os retentores externamente com graxa e nos redutores que possuem vedacao labirinto
(“taconite”), para um periodo sem funcionamento acima de 6 meses, aplicar uma fina camada de
graxa na superficie externa para prevenir ressecamento. A graxa deve ser removida antes do inicio da
operacao (graxa recomendada NLGI#2EP Texaco Multifak EP2 ou similar).

4.2. Armazenagem por Longo Periodo

A seguir se encontram as orientagdes para casos de armazenamento ou parada por longo periodo,
OU seja, superior a 9 meses sem operacao. Estas orientacbes sao recomendadas para uma
armazenagem de até, no maximo, 2 anos. Caso a umidade relativa do ar seja inferior a 50%, o
produto WEG-CESTARI pode ser armazenado por até 3 anos.

Uma vez que podem existir influéncias no redutor dependente das condi¢des locais, as indicacdes de
tempo podem variar dos citados acima.

Em caso de duvidas, entre em contato com a WEG-CESTARI.

Preparacao para Armazenagem:

B Retire toda umidade do redutor e de qualquer sistema de refrigeracao do redutor;

m \Verifigue o nivel de 6leo e complete caso necessario com o lubrificante recomendado nos manuais
do produto;

m Nos redutores fornecidos com oleo lubrificante, acrescentar agente anticorrosivo VCI (Volatile
Corrosion Inhibitor) no lubrificante na medida de 2% da capacidade de lubrificante. Depois gire 0s
eixos varias vezes;

B Nos casos de redutores fornecidos sem dleo, misturar 10% do volume total do lubrificante
recomendado nos manuais com 2% também deste volume total de VCI e colocar no redutor.
Referéncia de VClI aditivo MV OIL 1061 (http:/www.vcibrasil.com.br). Oleo Mineral j& com VCI (Castrol
Alpha SP 150 S ou Castrol Alpha SP 220 S);

B Vede o redutor completamente fechando hermeticamente os orificios de ar (respiros) € a area ao
redor da vareta de nivel com uma fita adesiva (caso existir nivel tipo vareta);

m Coloque graxa ao redor dos eixos proximo dos retentores; depois enrole as areas do eixo proximas
dos retentores com uma fita adesiva deixando a mesma encostada nos retentores;

8 | WCG20 - Motorredutores
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B Para superficies de fixacdo externas (eixos e faces de flanges) as mesmas sao protegidas de
Fabrica; inspecione e proteja estas superficies se necessario (em caso de perda da pelicula) com
anticorrosivo apropriado (Oleo de protecéo anticorrosiva Castrol Safecoat DW 801 ou similar, camada
aproximadamente 50 um). Eventuais danos causados pelo transporte na pintura exterior devem ser
corrigidos;

B Se o redutor for armazenado ao ar livre coloque-o sobre blocos. Faca uma estrutura ao seu redor
(se possivel) e cubra com uma lona (encerado de algod&o). NAO use cobertura plastica. Deixe a parte
debaixo aberta (livre) para receber ventilagéo.

4.3. Armazenagem por Longo Periodo

Caso o tempo de armazenamento ou parada ultrapasse 2 anos ou a temperatura ambiente se desvie
do intervalo normal durante o armazenamento € necessario substituir o lubrificante do redutor antes
da entrada em funcionamento.

Considerando que os mesmos foram devidamente lubrificados, apds 2 (dois) anos, o0s retentores
devem ser substituidos.

B Remova toda a fita usada na preparacao para armazenagem;

B Retire toda a umidade que possa ter acumulado no redutor, limpe o redutor e inspecione para
verificar se existe alguma avaria;

B O agente anticorrosivo VCI é soluvel em dleos lubrificantes recomendados e ndo precisa ser
retirado do redutor;

B Verifique neste Manual os lubrificantes recomendados € as instrucdes de instalagdo, manutencao
e operacao

No caso do redutor se encontrar totalmente cheio de dleo deve-se reduzir a quantidade do 6leo
para a quantidade recomendada antes da entrada em funcionamento. Ver o capitulo “Posicdes de
montagem e quantidades de lubrificante”.

Caso desejado € possivel o fornecimento de redutores preparados para “armazenagem por longo
periodo”. Neste caso, a WEG-CESTARI deve ser informada durante o processo de cotacao e aquisicao.
Para periodos de armazenagem a cima de 9 meses, o0s redutores/motorredutores somente poderao
entrar em operagéo se 0s procedimentos acima foram cumpridos.

4.4. Armazenagem por Longo Periodo

A WEG-CESTARI fornece os motorredutores ja abastecidos com o dleo e a quantidade especifica
para a posicao de trabalho. O fator decisivo é a posicao de trabalho especificada no pedido e na
placa de identificacdo. Em caso de mudanca posterior da posicao de trabalho, € necessario adaptar
a quantidade de lubrificante a posicao de trabalho modificada. Ver o capitulo “Posicdes de montagem
e quantidades de lubrificante”.

4.5. Graxa para rolamentos

Os rolamentos dos redutores sao lubrificados de fabrica com as graxas indicadas abaixo. A WEG-
CESTARI recomenda a relubrificacéo dos rolamentos por ocasiao da troca de odleo.

Temperatura ambiente Fabricante Tipo
Rolamentos Redutor -40 °C até +80 °C FUCHS Renolit CX-TOM 15
-40 °C até +80 °C KLUBER Petamo GHY 133 N

' ATENCAOQ!
B SZ&o necessarias as quantidades de graxa a seguir:
B Para rolamentos de alta rotacao (lado entrada do redutor)
B Preencher com graxa, um terco da cavidade entre os rolamentos de rolos.
B Para rolamentos de baixa rotacao (lado saida do redutor)
B Preencher com graxa, dois tergos da cavidade entre 0s rolamentos de rolos.

WCG20 - Motoredutores 9
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5.1. Placa de identificacao Redutor

Os redutores sao fornecidos com uma placa de identificacao e os motorredutores séao fornecidos com
duas placas de identificacdo, uma do redutor € outra do motor (conforme padrao do fabricante). As
placas de identificacéo contém simbolos e valores que determinam as caracteristicas do redutor e do
motor. Sao fixadas em local facilmente visivel; confeccionadas em material resistente as intempéries.

Todos os dados na placa de identificagdo do Redutor definem os limites do seu uso pretendido. E
imperativo obedecer a estes dados.

Wﬂ CESTARL e Cadigo

_— Poténcia do motor
Torque de saida

Rotacéo de Saida
Relagéo de transmissao total
Espaco para informagdes
Ndmero de série

Fator de Servigo

Peso

Quantidade e tipo de dleo
Posicéo de Trabalho

Ano de fabricacéo

QR Code

CODIGOTYPE SEREE 9

e 1 SERIAL
NUMBER

Massa/Mass
(Redutor/Gear)

e

Oleo

TAG

SErxXe—TomMmmo o = >

Figura 1 - Placa de identificacdo WCGZ20 (exemplo)

5.2. Placa de identificacao Motor

Os dados técnicos e de identificagdo do motor estao em sua placa de identificagéo. Para mais detalhes
consultar o site www.weg.net.

2’ € 15EP10 1000009000
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Figura 2 - Placa de identificacdo motor (exemplo)
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Os desenhos seguintes mostram a montagem de varias formas construtivas. Dentro de uma
determinada série, sdo possiveis desvios em relacao a outros tamanhos de Motorredutores e versdes
de projeto.

Legenda para os desenhos construtivos:

Posicéo Descrigéo Posicao Descricdo Posicéo Descricéo
01100 | KitCaraca 03100 | Kit eixo pinhdo Intermediario 05100 | KitFlange de Saida
01101 | Carcaca 03101 | Eixo Pinhdo Intermedidrio 05101 | Flange de Saida
01102 | Junta de Vedagao 03102 | Rolamento 5 05102 | Parafuso
01103 | Pino 03103 | Rolamento 6 05110 | Kit Brago de Torgéo
01108 | Bujao 03110 | Engranagem do 1° Estégio 05111 | Braco de Torgcao
01109 | Valvula de respiro 03120 | Par conico 05112 | Bucha Elastica
01120 | Kittampa caixa 04100 | Kit eixo pinhdo de saida 05113 | Bucha
01121 | Tampa de Caixa 04101 | Eixo pinhdo de saida 05114 | Parafuso
01122 | Junta de Vedacao 04102 | Rolamento 3 (V), 3/4 (C, N) 05130 | Kit Protecao do Eixo
01123 | Parafuso 04103 | Rolamento 4 05131 | Protegao do Eixo
01124 | Parafuso 04104 | Anel de Retengao 05132 | Junta Vedagédo
01125 | Parafuso 04105 | Tampé@o de Borracha 05133 | Parafuso
01129 | Olhal de icamento 04106 | Anel de Ajuste 05140 | Kitde Fixacéo
02100 | KitEixo de Saida 04107 | Anel de Ajuste 05141 | Arruela
02101 | Eixo de Saida 04118 | Bucha Distanciadora 3 05142 | Anel de Retengao
02102 | Rolamento1(c) /1/2(V,N) 04119 | Bucha Distanciadora 4 05143 | Parafuso
02103 | Rolamento 2 04120 | KitMancal de Rolamento 06100 | Kit eixo pinhdo rosca sem fim
02104 | Retentor do Eixo 1/1/2 (V,N) 04121 | Portador de Rolamento 06 101 | Eixo pinhdo rosca sem fim
02106 | Chaveta 04122 | Rolamento 5/6 06102 | Rolamento 1
02107 | Chaveta 04123 | Rolamento 6 06103 | Rolamento 2
02108 | Anel de retencao 04124 | Anel de Retencéo 06 1 04 | Rolamento 3
02109 | Bucha Distanciadora 04125 | Bucha Distanciadora 06105 | Chaveta pinhao rosca sem fim
02110 | Tampao de Borracha 04126 | Parafusos 06106 | Anel ajuste
02111 | Arruela de Ajuste 04127 | Anel de Ajuste 06107 | Anel retengdo
0212 | Disco de Contracéo 04128 | Anel de Ajuste 06 108 | Engrenagem 1° estagio
02113 | Bucha de aperto Disco de contragao 04129 | Anel Retencao 06109 | Pinhao 1° Estégio
02114 | Anel de ajuste 04139 | Anel de Ajuste 11100 | Motor
02120 | Disco de Contracdo 04140 | Pinhdo 11110 | Anel Defletor

04 150! Engrenagem Intermedi:élrﬁa (C,F)/

Engrenagem do 1° Estagio (K)
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6.1. Principios do projeto basico Motorredutores de Eixos Concéntricos C

Tamanhos C00 a C06

Tamanhos C07 a C16
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REDUTORES

6.2. Principios do projeto basico Motorredutores de Eixos Paralelos F
Tamanhos F02 a FO5
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6.3. Principios do projeto basico Motorredutores de Eixos Ortogonais K

Tamanhos K02 a KO5
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6.4. Principios do projeto basico Motorredutores de Eixos Ortogonais S
Tamanhos S03 e S04
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Tamanhos S05 a S07
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7.1. Trabalho de preparacao do Motorredutor
7.1.1. Inspecao do Motorredutor

O Motorredutor somente devera ser colocado em funcionamento quando:

B N&o tenha danos aparentes, por exemplo: pelo armazenamento ou pelo transporte;

B Os retentores do eixo, tampas e protecdes nao estiverem danificados;

B Nenhum vazamento ou perda de Oleo s&o visiveis;

B Nenhuma corrosdo ou outra indicagdo de armazenamento inadequado ou armazenamento em
condicdes de umidade estao presentes;

B Todos os materiais de embalagem foram removidos;

B Os bujdes de drenagem de Oleo e as valvulas de respiro devem estar inteiramente acessiveis.
(Quando houver);

m O lacre do respiro deve ser removido. (Quando houver)

[T N

Como regra geral, 0s eixos de acionamento e as superficies do flange devem apresentar os produtos
de protecéo contra corrosao e estarem limpos. Podem ser usados solventes comerciais padroes.

' ATENCAO!
v Os labios de vedacao nos retentores do eixo nao devem entrar em contato com o solvente.
O Material pode ser danificado!

7.1.2. Posicao de montagem

O Motorredutor somente pode entrar em funcionamento na posicao de montagem especificada,

que pode ser encontrada na placa de identificacdo. A posicao de montagem na&o deve ser alterada
durante a operagao.

7.1.3. Pintura do Motorredutor

ATENCAO!
' Valvulas de respiro e retentores podem ser danificados durante a pintura ou retoques na
*— pintura.

Cobrir com fita protetora as valvulas de respiro e os labios de vedacdo dos retentores
cuidadosamente antes da pintura.

Remover a fita protetora apds os trabalhos de pintura.
7.1.4. Temperatura superficial da carcaca

Para impedir o aquecimento excessivo do Motorredutor, os seguintes aspectos devem ser
observados:

B Deve ser previsto espaco suficiente em torno do Motorredutor. Espagco minimo recomendado de 3 cm;
O ar deve fluir livremente em torno do Motorredutor;

O Motorredutor nao deve estar completamente enclausurado;

[ |
[ |
m Os Motorredutores ndo devem ser expostos ao ar quente de exaustao de outras unidades;
m Nenhum calor deve ser transferido para o Motorredutor;

18 | WCG20 - Motorredutores
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7.2. Trabalho de preparacao do motor

7.2.1. Caixa de ligacao

Deve-se assegurar que nao haja nenhum corpo estranho, sujeira ou umidade na caixa de ligacao. As
entradas abertas devem ser vedadas com um anel Oring ou uma vedacgao plana apropriada de modo
que a poeira e a agua nao possam entrar, visto que a caixa ligacao ja deve estar vedada contra poeira
e agua pela sua vedacao original.

ADVERTENCIA!
A caixa de ligagéo deve ser vedada de modo que a poeira e a agua nao possam entrar.

7.2.2. Caixa de ligacao

O aterramento tem que ser conectado na caixa de ligacao no lugar pretendido para esta finalidade e
marcado adequadamente.

A secéo transversal do condutor de aterramento da maquina deve cumprir com as normas para
instalacdes elétricas, por exemplo: com a DIN EN IEC 60204-1.

Observar o seguinte ao fazer a conexao:

A superficie de contato deve ser limpa, brilhante e protegida com um agente anticorrosivo apropriado,
por exemplo vaselina livre de acido.

Aiezl Ceelperioe mie 15 Area de superficie minima da conex&o de aterramento correspondente
do condutor de fase (L1, L2, L3)
mm?2 mmz2
S<16 S
16<S<35 16
S>35 05xS

Tabela 1 - Area de superficie minima
7.3. Instalacao do Motorredutor

Ao instalar, assegure-se de que a unidade nao esteja exposta a qualquer chogue ou vibragcao a fim
evitar ruido durante a operacéo.

A superficie de montagem deve ser plana, capaz de absorver vibracoes, rigida a torcao.

Reduzir o torque de reacdo com um bracgo de torcao ou um kit de amortecedores de borracha (sem
juntas rigidas).

Os elementos de entrada e de saida devem estar equipados com uma protecao as pessoas.

Ao instalar o motorredutor, assegure-se de que a entrada de ar ndo esteja obstruida e 0 ar possa
circular livremente. Nao remova a pa ou a protecao do ventilador, nem enclausure o motor com um
involucro, porque em ambos 0s casos nao haveria ar suficiente para refrigeracédo e o motor poderia
superaquecer.

7.3.1. Respiro do Motorredutor

Motorredutor com valvula de respiro:

O bujao de drenagem de 6leo e a valvula de respiro devem estar completamente acessiveis!
A valvula de respiro com dispositivo para transporte € instalada na posicao apropriada para a posicao
de montagem.

' ATENCAO!
Ativacao da valvula de respiro:
A valvula de respiro deve ser ativada antes que a unidade seja colocada em operacao,
remova a protecao para transporte da valvula de respiro (borracha), como descrito abaixo.
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RETIRE O LACRE
REMOVER EL SELLO
REMOVE SEALING RING

Figura 3 - Etiqueta de informagéo (somente para Motorredutores com valvula de respiro)
Remova a borracha completamente antes da colocacao em funcionamento!

Motorredutores sem valvula de respiro:
Os Motorredutores de projeto selado sao fornecidos sem valvula de respiro.

Isto aplica-se aos seguintes tamanhos de Motorredutores:

C00, C01, CO3, CO5, CO6
FO2, FO3, FO4, FO5

K02, KO3, K04, KO5

S03, S04, S05

7.3.2. Motorredutor com contra recuo

O contra recuo permite a operacédo em somente um sentido de rotacéo. O sentido de rotacao livre €
marcado com uma seta na saida do Motorredutor ou na tampa da ventilagao do motor.

i'i ATENCAO!

' Uma partida do motor com poténcia plena no sentido contrario de travamento do
Motorredutor provocara a destruicao ou dano do contra recuo.
O sentido de rotacao livre tem que ser verificado antes da partida.

Motorredutor com contra recuo no motor:

Usando motorredutores com contra recuo, o sentido de rotagédo do motor elétrico e da rede elétrica
devem ser detectados com um medidor. Fique atento com a seta do sentido de rotagéo na carcagal
Em motores bobinados para tensdes 400/690 V, o sentido de rotacéo pode ser detectado através de
uma partida em tempo curto em conexao estrela.

7.3.3. Motorredutor com eixo macico

Os eixos de saida com didmetro de até 50 mm, inclusive 50 mm, s&o fabricados com classe de
tolerancia ISO k6 e com diametro acima de 50 mm com classe de tolerancia ISO m6.

Todos 0s eixos de saida sdo com os furos de centralizagéo roscados conforme a DIN 332, que sao
usados para montar os elementos de maquinas.

Todos 0s eixos de saida sao fornecidos com um produto de protecao contra corrosao. Este produto
deve ser removido com um solvente convencional.

ATENCAO!
' O solvente n&o deve entrar em contato com as vedacdes do eixo!

Evite impactos e choques mecanicos na ponta do eixo visto que o sistema do rolamento
da saida pode ser danificado.
Os elementos de acionamento mecanico que exercem forcas radiais no eixo de saida devem ser
instalados o mais perto possivel dos rolamentos do eixo da saidal
Os elementos de transferéncia de poténcia montados devem ser balanceados de forma a nao
provocar cargas radiais ou axiais inadmissiveis (consultar os valores permitidos no catalogo).
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7.3.4. Motorredutores com eixo vazado

' ATENCAO!
Em relacé@o as caracteristicas do eixo do cliente, favor observar as referéncias construtivas
no catélogo de Motorredutores mais recente. (Disponivel no site www.wegcestari.com)

Montagem: (ver Figura 2 e 3)

Os Motorredutores de eixo vazado devem ser sempre instalados de tal forma que nenhuma forca
axial seja aplicada no sistema de rolamentos do eixo de saida.

Verifique 0 eixo da maquina (3) quanto a possiveis danos, como por exemplo deformacdes superficiais.
Limpe o eixo da maquina (3) completamente antes da montagem.

Antes de acoplar o Motorredutor de eixo vazado no eixo da maquina, aplique pasta lubrificante na
superficie do eixo da maquina (3) como a pasta 46MR401 da Kluber.

Monte a unidade no eixo da maquina (4, 5). E necessério um tubo distanciador adicional se o eixo do
cliente n&o tiver batente de contato.

Monte o conjunto de fixagao, que pode ser adquirido opcionalmente, no eixo vazado e fixe 0 eixo do
cliente com parafuso de travamento (4). Consultar o torque de aperto dos parafusos na pagina 54.

Figura 4 - Montagem do eixo do cliente Figura 5 - Montagem do eixo do cliente com uso do kit de montagem

1 Barra roscada + porca sextavada 4 Parafuso de retencao
2 Arruela de pressao 5 Disco tensor
3] Eixo do equipamento lado do cliente 6 Anel de retencao DIN472

* As pecas (4), (5) e (6) estdo incluidas no kit de montagem.

Desmontagem: (ver Figura 4)

B Solte o parafuso de fixacao (4). Remova o conjunto de fixacao completo e o distanciador (se
existente).

m Coloque o disco de pressao (11), a porca de extracao (10) e o anel de retencao (6) no eixo
vazado (8).

Rosquear o parafuso de fixagéo (9). Através do aperto do parafuso o Motorredutor sera pressionado
e afastado do eixo da maquina (3).

Figura 6 - Desmontagem do eixo do cliente com ou sem o batente de contato

3 Eixo do cliente com furo de centralizacao roscado conforme 9 Parafuso DIN 933 (comprimento de acordo com o comprimento
DIN332, folha 1 do eixo da maquina do cliente
Anel de retencao DIN 472 10 Porca de extragéo
Eixo vazado 1 Disco de presséao

WCG20 - Motoredutores | 21



IﬁEg CESTARI www.wegcestari.com

7.3.5. Instalacao e desmontagem dos discos de contracao

i'i ATENCAO!
Os discos de contracao sé&o fornecidos prontos para instalacéo. Eles ndo devem ser
*~desmontados antes da primeira instalacao.
O aperto dos parafusos de travamento sem o eixo do cliente instalado pode gerar uma deformacao
do eixo vazado.

Montagem: (ver Figura 5 a 9)

B Remova a tampa de protecao possivelmente existente.

B Solte os parafusos de travamento (3) apenas alguns fios de rosca. Nao os solte completamente!
B Retire completamente a graxa do orificio do eixo vazado (2). Ele deve estar TOTALMENTE livre de
graxal

B Retire completamente a graxa do eixo do equipamento (1) na area de aperto do disco de contracéo.
Ele deve estar TOTALMENTE livre de graxal!

B Elementos sujos ou usados, devem ser desmontados e limpos antes da instalacao final. Durante
a montagem do elemento, somente as superficies conicas e parafusos devem ser lubrificados (usar
Molycote MoS2, ver figura 6).

B Empurre o disco de contrac&o sobre o eixo vazado (2) até que o anel externo do disco de contracao
esteja nivelado com o eixo vazado (2).

B Introduza o eixo do equipamento desengraxado (1) no eixo vazado (2) de modo que a area da
uniao de contragcao seja totalmente utilizada.

m Aperte ligeiramente os parafusos de travamento (3) em sequéncia, no sentido horario com diversas
voltas, de modo que ambos 0s anéis externos (5) sejam fixados paralelamente entre si. A quantidade
de parafusos de travamento depende do tamanho do disco de contracao.

B Importante verificar o posicionamento correto do eixo da maquina no eixo vazado do redutor, para
que o eixo da maquina esteja por completo inserido. Ver figura 8.

B Apds a montagem do disco, recomendamos fazer uma marca de referéncia no disco e no eixo do
redutor. Ver figura 9.

' ATENCAO! A
. Nao apertar os parafusos de travamento (3) “EM SEQUENCIA CRUZADA”.

B Aperte 0s parafusos de travamento (3) com um torquimetro até o torque de aperto (6) indicado no
disco de contracao. Apos o aperto dos parafusos de travamento (3) deve haver uma folga uniforme
entre 0s anéis externos (5). Se nao for o caso o disco de contracao tem que ser remontado. Alinhe os
anéis externos do disco, ver figura 7.

' ATENCAO!
. Depois da instalacéo vocé pode identificar a posicao do eixo vazado em relacao ao
eixo da maqguina com uma marca (use um lapis) para detectar um deslizamento durante
a operacao inicial (sob carga).
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Figura 7 - Eixo vazado com disco de contracao

1 Eixo da maquina lado do cliente Anel externo

2 Eixo vazado 6 Torque de aperto dos parafusos de travamento
3 Parafuso 7 Porca de extracao

4 Anel interno
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Figura 8 - Lubrificagcdo das superficies conicas

B 24

Eixo do equipamento Elxo do equipamento
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Figura 10 - Montagem do eixo do equipamento
Desmontagem:

Figura 9 - Paralelismo dos anéis

Figura 11 - Marcac&o do disco e eixo vazado

B Desconectar o equipamento da energia elétrica antes da desmontagem. O afrouxamento ou
queda de pegas em movimento pode causar ferimentos a pessoas ou danos aos equipamentos.

B Desaperte os parafusos de travamento (3) uniformemente e em sequéncia. Cada parafuso de
travamento deve ser desapertado inicialmente apenas um quarto de volta. Nao remova os parafusos
de travamento completamente.

B Pressione 0 anel interno (4) para fora usando a porca de extragéo (7). Remova previamente qualquer
oxidacao que possa ter se formado no eixo da maquina na frente do eixo vazado.

B Remova o disco de contragé&o do eixo vazado (2)

A etapa 3 somente é necessaria para disco de contracao bipartido!
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7.3.6. Instalacao e do
acessorio Easylock

Montagem

O primeiro passo € afrouxar os parafusos do disco
de contracéo e da bucha de apoio. E importante
nao retirar totalmente os parafusos.

desmontagem

Figura 12 - Montagem do disco e bucha de apoio
Antes de acoplar o redutor, devera ser removida
toda a graxa existente no eixo macigo do cliente
e vazado do redutor, assim como nas buchas de
apoio e torque.

’> ElxD 00 CLIENTE

" BUCHA DE APDIO
) / o | ————

— BUCHA DE TORQUE
— DISCO DE CONTRAGAD
o

Figura 13 - Montagem do eixo do cliente.

Em seguida, deve-se acoplar a bucha de apoio
junto ao eixo macico e em seguida montar o
redutor sobre o eixo. E entdo, acoplar o disco
de contracao e a bucha de torque. Nao se deve
apertar os parafusos do disco enquanto o eixo
nao estiver montado, ou entdo o eixo vazado
podera se deformar.

Figura 14 - Montagem dos conjuntos.
Com o eixo e o disco montados, deve-se apertar
levemente os parafusos do disco de contracao.
Apds, com o auxilio de um torquimetro apertar
0s parafusos sequencialmente um apos o0 outro,
varias vezes até os parafusos atingirem o torque
de travamento, respeitando o angulo maximo de
aperto para cada parafuso. Montando de forma
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correta, evita-se que o disco fique angulado
e assim prejudigue o bom funcionamento do

sistema.
W

Figura 15 - Aperto do disco de contrac&o.

Parafuso Torque
M5 5Nm
M6 12 Nm
M8 30 Nm
M10 59 Nm
M12 100 Nm

Tabela 2 - Torque de aperto para parafusos do disco de contragao.

Por fim, deve-se apertar a bucha de apoio
utilizando uma chave Allen conforme parafuso da
bucha de apoio. Os torques de aperto seguem 0s
informados na Tabela 1.

Desmontagem

Antes de iniciar o processo de desmontagem €
necessario que seja removida qualquer impureza
que se tenha formado entre as buchas e a
extremidade do eixo. Apds, afrouxar os parafusos
sem que sejam retirados totalmente, dando % de
volta e

Figura 16 - Desmontagem do disco de contracéo.

E entao, deve-se afrouxar o parafuso da bucha de
apoio e retirar 0 eixo macico acoplado ao redutor,
limpar o eixo e por fim retirar a bucha de apoio.

SR

Figura 17 - Desmontagem do eixo do cliente.
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7.3.7. Instalacao e desmontagem da tampa Montagem

de protecao

Antes de serem instaladas as tampas de protecéao
devem ser inspecionadas para verificar qualquer
dano que possa ter ocorrido durante o transporte.
As tampas de protecado danificadas ndo devem
ser instaladas uma vez que possivelmente podem
causar desgaste.

Todos os parafusos de fixacao devem ser usados
e fixados aplicando um adesivo trava rosca (forca
média).

Figura 18 - Tampa de protecdo para o eixo vazado (fornecimento
opcional)

Figura 19 - Tampa de protec¢do para o eixo vazado do disco de
contragao (fornecimento padréo)

7.3.8. Instalacao do W-LOCK

Os motorredutores WCG20 K e WCG20 F) opcao
W-LOCK séo fornecidos com eixo de saida vazado
com extremidades conicas juntamente com um
kit composto de duas buchas de desmontagem,
duas porcas de fixacao tipo KM, arruela, parafuso
de fixacao, chaveta e protecao plastica amarela.
(Ver figura abaixo).

-

-

B Roscar a porca na extremidade da bucha de
modo que as mesmas fiquem faceadas.

B Realizar a operacao (1) para as duas buchas.
B Posicionar uma bucha no encosto do eixo
maquina e a outra do lado oposto no eixo do
redutor.

B Montar a chaveta no eixo maquina e posicionar
0 Mesmo No eixo vazado do redutor.

B Monte arruela e parafuso de fixacéo, aperte o
parafuso para o torque de aperto TA.

Tamanho 04 | 05 | 06 | 07 | 08 | 09 10 12 15
Rosca R M16 | M16 | M16 | M16 | M24 | M24 | M24 | M24 | M24
TA [Nm] 60 | 138 | 138 | 138 | 300 | 300 | 450 | 450 | 450

B Apertar as duas porcas com a mao de modo
que elas fiquem encostadas no eixo.

m Cologue a protecao plastica.

ATENCAO!
Durante a montagem, na superficie
externa das buchas pode ser utilizado
uma pasta anti-gripante Molykote G-Rapid
plus ou KLUBER DUOTEMPI PMY 45
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B Remova a protecao plastica, parafusos de
fixacao e arruela.

B Aperte a porca externa (contra o eixo) com
uma ferramenta adequada para retirar a bucha
do eixo do redutor.

B Realizar a operacao (2) para as duas buchas.
B Remova o redutor do eixo.

~
Go
Item Descrigéo Quantidade |WEG-CESTARI| Cliente
1 Eixo do Cliente 1 X
2 Chaveta 1 X
8 Porca KM 2 X
4 Bucha de Desmontagem 2 X
5 Eixo Vazado (Bucha) 1 X
6 Arruela 1 X
7 Parafuso 1 X
8 Protecao 1 X
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7.3.9. Instalacao dos bracos de torcao

ATENCAO!
' Preste atencao no sentido de rotacao
hd do eixo de saidal
Somente 0s elementos elasticos sao de
fornecimento padrao!

Os elementos elasticos do braco de torcao devem
ser colocados sob compressao no sentido da
rotacao de trabalho principal!

Pré carga recomendada de 1 a 3 mm por
elemento elastico.

Sentido horario

Sentido anti-horario

Figura 20 - Motorredutor de eixos paralelos..

90°

Figura 21 - Motorredutor de engrenagens coénicas (N) e/ou sem fim (S).
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Antes de colocar o Motorredutor em funcionamento, deve-se verificar:

Lista de verificagcao

Verificado

Inspecionar o carregamento imediatamente depois do recebimento para verificar qualquer dano de transporte. Em alguns casos pode ndo ser
aconselhavel colocar o Motorredutor em funcionamento.

A posicdo de montagem na placa de identificacdo corresponde com a posicao de montagem real?

A vélvula de respiro estd localizada na posigao correta (em conformidade com a posigao de instalagao) e com acesso livre?

A vélvula de ventilagdo estd ativada (protecao de borracha removida)?

No caso de uma versdo de disco de contracio: a expansao foi verificada?

Se houver contra recuo, o sentido de rotacéo livre foi verificado?

Esta prevista protecdo em torno de pecas giratérias para evitar que pessoas entrem em contato com elas?

A tenséo e a frequéncia da rede elétrica correspondem com os dados na placa de caracteristicas do motor?

Todas as conexdes foram feitas corretamente (conexdo do motor, condutor de aterramento, etc.)

0 sentido de rotagdo do motor/motorredutor estd correto?

A caixa de ligagdo impede a entrada de poeira e agua?

0 disjuntor do motor foi instalado?

Todos os dispositivos de protecdo do motor estdo ativos e ajustados para a corrente nominal do motor?

Se houver o0 aquecimento anti-condensacao, esté desligado?

Se houver refrigeracao forgada, esta ligada com uma fonte de alimentacdo externa?

9.1. Conexao elétrica do motor

A tenséo e a frequéncia da rede elétrica devem corresponder aos dados na placa de identificacao.

Sao permitidas oscilagdes de tensao de + 5% e/ou de frequéncia de + 2%.

ATENCAO!

' Ligue o motor somente como mostrado no diagrama de ligacao incluido na caixa de ligacao

. do motor.

O diagrama de ligacao para os motores esta disponivel neste manual na pagina 37.

As conexdes devem ser feitas de forma a garantir que uma conexao elétrica permanentemente segura

seja mantida (sem pontas de cabo salientes); utilize os terminais de cabo correspondentes.
ATENCAOQ!

' Deve ser instalado um disjuntor ou contator com relé de sobrecarga ao motor para evitar
* 2a queima do enrolamento do motor. Os fusiveis ndo param a sobrecarga do motor, mas
simplesmente protegem os cabos de alimentagéo ou os comutadores contra danos decorrentes
de curto-circuito. Antes de energizar o0 motor certifique-se sempre de que 0 aquecimento anti

condensacao opcional esteja desligado.
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9.2. Posicao da caixa de ligacao e entrada do cabo

Figura 14: Possiveis posicdes da caixa de ligacao 1 a 4 (posicao padrao no lado 1) e entradas de cabo
| a IV (posicéo padrdo no lado )

Posicao da caixa de ligacao

Padrao: Posicao A

Entrada dos cabos

Padrao: Posicao 1

WCG20 C

WCG20 F
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9.3. Conexao da placa de bornes
Como referéncia, podem ser seguidos os diagramas de ligacao apresentados na Tabela a seguir.

1 2 3
5 : 777
L1 L2 L3
6 4 5 0_0_05 4 .5
6 A-Y L Iz ia ol 02 o3
L1 L2 L3 L1 L2 L3
A hd
4 5 6 4 5 6
7 8 9 i? 8 ig
YY-Y i1 2 3 o1 2 o3
L1 L2 L3 L1 L2 L3
Y
9 YY
4 5 6 4 6
7 8 9 i? EB ig
AA-A 1 42 U3 ol o2 o3
L1 L2 L3 L1 L2 L3
A
1 10 &11&12&10 ﬁzm fnlizlo
5 4 5 B 4 5706 506 o4
397 7 Iaigi; EEIBI?
AA-YY-N-Y 243 &9 31 253 51 [ 9293 o1
L2 L3 u L2L3L1 L2 L3 L1 L2 L3
AT\ A d A Y
12
PART-WINDING ESTRELLA - TRIANGULD
salDA OPERAGAD sAlDA OPERAGAD
12 610 11 | 12 61011 | 012 210 411 | 412410 11
A -PWS lels [I7lels | le lals |lelals
(PARTIDA PART-WINDING) 6 o4 o5 5} 5 7 o8 99 | 47 9
111213 14243 E1i233 192 93
L1 L2 L3 L1 L2 L3 L1 L2113 L1L2 L3
4 5 8 4 5 8
o o o
i e
TORQUE VARIAVEL U s Ul 5
' Menor Rataghio Y'Y Maior Rotagao
o o o
5 AYY 1 2']_‘.;3 1 2 3
TORQUE CONSTANTE 11 L2 L3 1o 13
.'5. Menor Rotagao YY Maior Rotagio
4 5 6 4 5 6
o o
o Yva I_j & Z"_l
POTENCIA CONSTANTE 12 3 ,1
™" Menor Rotagao Mwﬂalw;ﬁo
7 8 .9 7.8.9 7 s 9
1 ]2 13 1 2 3
45| 6 (]
0 avvy i B3 E’ E E
A L1213 v o
Menor Rotagdo MajnrRoiaoén 50"“"‘
1 2 3 6 4 5
6 } A TrT
L1 L2 L3 L1 2 L3
Menor Rotagao Maior Rotacao

NEMA MG 1 Parte 2
IEC 60034-8 Ut | Vi | Wil | U2 | v2 | W2 | U3 | V3 | W3 | U4 | Vs | W4
JIS (JEC 2137) - até 6 terminais U v w X Y 4
JIS (JEC 2137) - acima de 6 terminais Ut | vi | Wt | U2 | v2 | W2 U5 | Vs | W5 )| U6 | V6 | W6
NEMA MG 1 Parte 21) U |1V 1w | 2U | 2V | 2W | 3U | 3V | 3W | 4U | 4V | 4w
IEC 60034-8 WU | 1V W | 2U | 2V | 2W | 3U | 3V | 3W | 4U | 4V | 4w
JIS (JEC 2137) U | IV [ 1W | 2Uu | 2V | 2w | 3U | 3V | 3W | 4U | 4V | 4w

1) A norma NEMA M G 1 Part 2 define T1 a T12 para dois ou mais enrolamentos , porém a WEG adota 1U a 4W.

As conexdes apresentadas abaixo sao uma referéncia para a ligacao dos cabos de alimentacao do
cliente em motores de baixa tensao com placas de bornes. As placas de bornes apresentadas abaixo
sa0 o padréo de cada linha, porém variagdes podem ocorrer.
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Recomenda-se sempre 0 uso de terminais em cobre eletrolitico ou latao, similares aos terminais
utilizados nos cabos dos motores.

W21 e W22

Pino da placa de bornes
Pino da placa de bornes /

' k

Terminal de alimentagao —

\ Terminal de alimantagao

Terminal de ligagao do motor

—

Terminal de ligacéo do motor

Figura 22 - Terminais em cobre eletrolitico ou latdo
Para motores sem placa de bornes isolar os cabos terminais do motor utilizando materiais isolantes
compativeis com a tensao de alimentacao e classe de isolamento informadas na placa de identificacéo.
Para a conexao do cabo de alimentacéo e do sistema de aterramento devem ser respeitados 0s
torques de aperto indicados na Tabela 4.
A distancia de isolacao (ver Figura 6.15) entre partes vivas nao isoladas entre si e entre partes vivas e
partes aterradas deve respeitar a os valores indicados na Tabela 3.

Distancia de

" Distancia de =

aislamiey i 4 1 \aislamiemo

Distancia de aislamiento

Figura 23 - Representacdo da distancia de isolacéo.

Tensao Distancia minima de isolagéo (mm) Rosca Torque de aperto M_ [Nm]
U<440V 4 M4 0,7-1,0
440 <U <690V 5,5 M5 1,6-2,2
690 < U <1.000V 8 M6 2,2-35
1.000 < U < 6.900V 45 M8 6-8

6.900 < U < 1.1000 V 70 M10 10 - 14

11000 < U < 16.500 V 105 Tabela 4 - Torque de aperto

Tabela 3 - Distancia minima de isolacdo (mm) x tenséao de alimentacéo.
ATENCAO!

Mesmo com o motor desligado, pode existir energia elétrica no interior da caixa de ligagéo

* ) utilizada para a alimentacéo das resisténcias de aquecimento ou inclusive para energizar o

enrolamento, quando este estiver sendo utilizado como elemento de aquecimento. Os capacitores

de motores podem reter energia elétrica, mesmo com o motor desligado. N&o toque os capacitores
e/ou 0s terminais do motor sem antes verificar a existéncia de tensédo nos mesmos.

ATENCAO!
Aos fazer a conexao do motor, certifique-se que nenhum corpo estranho permaneceu no
. interior da caixa de ligagao.
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ATENCAOQ!
/\ Tomar as medidas necessarias para assegurar o grau de protecao indicado na placa de
* ! identificacdo do motor:
Nas entradas de cabos nao utilizadas de caixas de ligacdo, que devem ser devidamente
fechadas com bujoes;
Nos componentes fornecidos em avulso (como, por exemplo, caixas de ligacao montadas em
separado).
As entradas de cabos utilizadas para alimentacédo e controle devem empregar componentes
(como, por exemplo, prensa-cabos e eletrodutos) que atendem as normas e regulamentacdes
vigentes em cada pais.

ATENCAO!
/\ Caso existam acessorios, como freio e ventilacdo forcada, estes devem ser conectados
* ! arede de alimentagcéo, seguindo as informacdes de suas placas de identificacao e os
cuidados indicados interiormente.

Todas as protecdes, inclusive as contra sobrecorrente, devem ser ajustadas com base nas condigoes
nominais da maquina. Esta protecao também tera que proteger o motor em caso de curto-circuito,
falta de fase, ou rotor bloqueado. Os ajustes dos dispositivos de seguranca dos motores devem ser
feitos segundo as normas vigentes. Verificar o sentido de rotacédo do motor. Caso nao haja nenhuma
limitacao devido a utilizacdo de ventiladores unidirecionais, € possivel mudar o sentido de giro de
motores trifasicos, invertendo duas fases de alimentacado. Para motores monofasicos, verificar o
esquema de ligacao na placa de identificacéo.

9.4. Sentido de rotacao:

ATENCAO!
' Os motores padrao sao adequados para rotagcado nos sentidos horario e anti-horario. A
. ligacdo dos cabos de alimentacéo na sequéncia de fase L1, L2, L3 a U1, V1, W1 resulta
em rotacao no sentido horario (olhando a ponta do eixo no lado de acionamento). Se as duas
ligacdes forem trocadas resulta em rotacao anti-horaria (por exemplo. L1, L2, L3 a V1, U1, W1).

9.5. Nivel de dleo no Motorredutor conforme projetado

/a\  ATENCAO!
' O nivel de dleo adequado para a posicao de montagem é projetado pela fabrica.
* Consultar na placa de identificacao do Redutor / Motorredutor a posicao de montagem e
a quantidade de lubrificante.

Nao deve ser feita alteragdo na posicao de montagem sem consultar a WEG-CESTARI.

Se o Motorredutor for aberto, por exemplo, para fazer reparos, deve ser enchido com o lubrificante
correto, na quantidade correta antes de ser colocado em servigo novamente. Consultar os capitulos
“Perda de garantia”, “Lubrificantes” e “Posicdes de montagem e quantidades de lubrificantes”.

Durante a operacao, o Motorredutor deve ser testado em carga maxima para verificar:
Ruidos incomuns,

Vibragdes e oscilagdes incomuns,

Formacao de fumaca,

Vazamentos,

B \ersdes com disco de contracdo: Apos a remocao da tampa de cobertura, verificar se ocorreu
algum movimento relativo entre o0 eixo vazado e o eixo da maquina. Em seguida a tampa de protecao
deve ser reinstalada.

B A temperatura maxima da carcaga do Motorredutor € 90°C.
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Temperatura da carcaca do Motorredutor:
A temperatura da superficie deve ser medida na condic&o de operacao plena. A temperatura maxima da
superficie € atingida em aproximadamente 3 horas e nao deve exceder 90°C. A temperatura de superficie
deve ser medida com instrumentos de medicao de temperatura padrao comercialmente disponiveis.
ATENCAO!
O Motorredutor deve ser desligado se qualquer anomalia relativa aos itens acima
> mencionados for detectada durante a inspecao. A WEG-CESTARI deve ser informada.

Os Motorredutores das séries C, F, Ke S até 600 N.m operam sem valvula de respiro € nao existem
bujdes para drenar ou ajustar o nivel de oleo. “Consultar o capitulo: Posicdes de montagem e
quantidades de lubrificante”.

11.1. Nivel de dleo no Motorredutor conforme projetado

Intervalo de Tempo Trabalhos de Inspecéo e manutengao
0s Motorredutores devem ser verificados em relacéo a alterages de ruidos (ruidos de funcionamento de engrenagens e
rolamentos)
Mensalmente Verificar a temperatura da carcaca (maximo. 90°C)
Inspecéo visual das vedagdes (vazamento de dleo)
Remover actimulos de poeira
a cada 3 meses Limpar a parte externa da valvula de respiro

Verificar o jogo de amortecedores de borracha
Verificar o0 jogo de amortecedores de borracha

a cada meio ano

a cada 5.000 horas de servico,

e AR ARTGE Verificagao visual das vedagoes do eixo; substituir as vedagoes do eixo se necessario

acada 10 anos Revisao geral

Regularmente conforme a necessidade | Verificar a folga (entreferro)
(dependendo das influéncias externas) | Limpiar la rueda del ventilador del motor

11.2. Nivel de 6leo no Motorredutor conforme projetado

ADVERTENCIA!
auséncia de atmosfera explosiva ndo pode serimpedida em trabalhos de manutencéo ou de
reparo. O trabalho de manutencao e de reparo somente deve ser realizado por especialistas
qualificados no campo. Os trabalhos de manutencao e de reparo devem ser realizados somente
com o Motorredutor desenergizado e protegido contra acionamento acidental.

ADVERTENCIA!
Antes de comecar o trabalho deixe o Motorredutor esfriar ® Perigo de queimaduras!

Inspecao visual de vazamentos nas vedacgoes:

Certifique-se que nenhum vazamento ou tracos de 6leo possam ser encontrados no Motorredutor.
Devem ser verificados especialmente os retentores do eixo, tampdes e superficies de vedacao.

Verificar o jogo de amortecedores de borracha:

O jogo de amortecedores de borracha deve ser verificado a fim de encontrar danos visiveis, tais como
rachaduras na superficie, € devem ser substituidos.

Substituir os retentores do eixo:

Remover qualquer camada de poeira acumulada no retentor. Se o projeto do retentor contempla uma
tampa de protecéo, faca a sua remocao € limpeza. Reinstale entdo a tampa de protecao (pagina 29).
Remover acumulos de poeira:

Quando substituir o retentor do eixo assegure que, dependendo do projeto, o espaco entre o labio de
proteca&o contra poeira e 0 labio de vedacéo esteja preenchido com graxa suficiente.
Ao usar retentores duplos encha um terco do espaco entre eles com graxa.

Revisao geral:
A reviséo geral deve ser executada pela WEG-CESTARI ou por um assistente técnico autorizado.
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Se nao for solicitado lubrificante especial os Motorredutores serdo fornecidos com o abastecimento
de fabrica, com lubrificante padrao.

A quantidade e o tipo de lubrificante estao indicados na placa de identificacao do Motorredutor. A
quantidade e o tipo de dleo podem ser diferentes em aplicacoes especiais.

A tabela de lubrificantes a seguir mostra os lubrificantes que sdo aprovados para os Motorredutores
WCG20.

Para os Motorredutores em temperaturas ambiente: -5°C até +40°C

A A
IL‘asrmi Optigear BM 220 FUCHS Gearmaster CLP 220
W 4
n
M © b I I Mobilgear 630 Omala S2 G220
Shell
Kliiberoil GEM 1-220 N
Y — Kliiberoil PG GH 6- 460 Meropa 220
LUBRICATION TEXACO
«G&EPEN Kelpen Turan EP 220

Nao misture tipos diferentes de lubrificante.

Lubrificantes para outras condicdes ambientais sob consulta. Lubrificantes de grau alimenticio e
biodegradaveis sob consulta.Nas trocas o 6leo deve ser drenado ainda quente, a fim de facilitar
0 escoamento e a limpeza. Em caso de condicdes desfavoraveis do ambiente (alta umidade,
agressividade, poeiras), 0 tempo de troca pode ser reduzido, sendo neste caso sob consulta. Nas
trocas deve-se usar o mesmo oleo indicado na plagueta do redutor e especificado neste manual. O
tempo de troca do dleo € definido em funcao da temperatura de operacao. Ver tabela abaixo.

Temperatura de Operacéo Oleo Mineral CLP Oleo Sintético CLP HC Hidrocarbons Oleo Sintéticos CLP PG Polyglycol
80 °C 5.000 horas 15.000 horas 25.000 horas
85°C 3.500 horas 10.000 horas 18.000 horas
90 °C 2.500 horas 7.500 horas 13.000 horas
95°C - 6.000 horas 8.500 horas
100 °C - 3.800 horas 6.000 horas
105 °C - 2.500 horas 4.000 horas
110 °C - 2.000 horas 3.000 horas
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13.1. Motorredutores de Eixos Concéntricos C

Para os tamanhos de Motorredutores C0O0, CO1, CO3, C05, C06: como padrdo, nenhuma posicao de montagem utiliza
véalvula de respiro.

Quantidade de Lubrificante

Fixacéo pelos pés ou pés + flange - 2 e 3 Estagios
Posices de montagem / Quantidade em litros
Tamanhos Estagios M1 M2 M3 M4 M5 M6
Coo0 0,1 0,3 0,3 0,3 0,2 0,2
Co1 0,1 04 0,4 0,3 0,3 0,3
C03 0,3 0,7 0,6 0,6 0,5 0,4
C05 0,4 1,2 1,1 1,2 0,8 0,7
Co6 0,5 1,6 1,6 1,5 1,1 1,0
co7 2 1,6 3,8 3,6 4,6 2,8 2.4
Co8 34 7,1 6,7 8,9 47 54
€09 10,0 13,5 13,0 15,5 10,5 12,5
C10 14,5 21,0 16,5 22,5 14,5 18,5
C13 24,0 34,0 29,0 375 26,0 28,5
C14 36,0 49,0 43,5 56,0 36,5 44,0
C16 64,5 92,5 775 98,5 64,5 75,5
Co03 0,2 0,7 0,7 0,6 0,4 0,4
C05 0,3 11 1,1 1,1 0,7 0,7
Co6 0,3 15 1,6 1,4 1,0 0,9
co7 1,5 3,6 3,5 44 2,6 2.4
cos8 3 3,3 6,9 6,6 8,8 48 51
C09 9,5 13,0 12,5 15,0 10,0 12,0
C10 13,5 20,0 16,0 21,5 14,0 17,5
C13 22,0 315 27,0 34,5 25,0 26,0
C14 33,0 45,5 40,5 51,5 345 40,0
C16 58,5 85,5 72,5 91,5 60,5 68,5
Fixacéo pelos pés ou pés + flange - 5 e 6 Estagios
Posicdes de montagem / Quantidade em litros / * Apenas para a relacao de transmissao 898,23

Tamanhos Estagios Combinacéao M1 M2 M3 M4 M5 M6
c03 5 C033 - Saida 0,2 0,7 0,7 0,6 0,4 0,4
C012 - Entrada 0,4 0,3 0,1 0,3 0,2 0,2

5 €053 - Saida 0,3 1,1 1,1 11 0,7 0,7

C032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5

o5 5 €052 - Saida 0,4 1,2 1,1 1,2 0,8 0,7
€033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

6 €053 - Saida 0,3 1,1 1,1 1,1 0,7 0,7

€033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

5 C063 - Saida 0,3 1,5 1,6 1,4 1 0,9

co6 C032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 C063 - Saida 0,3 1,5 1,6 1,4 1 0,9

€033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

5 €073 - Saida 1,5 3,6 35 44 2,6 2,4

co7 C032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 €073 - Saida 1,5 3,6 35 44 2,6 2,4

€033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

5 €083 - Saida 33 6,9 6,6 8,8 4.8 5.1
co8 C052 - Entrada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1
6 C083 - Saida 33 6,9 6,6 8,8 4.8 5.1
€053 - Entrada 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1

5 €093 - Saida 9,5 13 12,5 15 10 12
o9 €052 - Entrada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1
6 €093 - Saida 9,5 13 12,5 15 10 12
€053 - Entrada 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1

5 C103 - Saida 13,5 20 16 21,5 14 17,5

10 C072 - Entrada 1,6 3,8 3,6 4,6 2,8 2,4

6 C103 - Saida 13,5 20 16 21,5 14 17,5

C073 - Entrada 1,5 3,6 35 44 2,6 2.4

c13 6 (133 - Saida 22 31,5 27 34,5 25 26
C073 - Entrada 1,5 3,6 3,5 4.4 2,6 2,4

5 (142 - Saida 36 49 43,5 56 36,5 44

14 €073 - Entrada 1,5 3,6 35 44 2,6 2.4
6 (143 - Saida 33 455 40,5 51,5 345 40

C073 - Entrada 1,5 3,6 35 44 2,6 2.4

16 6 C163 - Saida 58,5 85,5 72,5 91,5 60,5 68,5
C093 - Entrada 9,5 13 12,5 15 10 12
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13.2. Motorredutores de Eixos Paralelos F

b IALLLE]
LTI

|
N
Para os tamanhos de Motorredutores FO2, FO3, FO4, FO5: como padrao, nenhuma posicdo de montagem utiliza valvula
de respiro.

Quantidade de Lubrificante

2 e 3 Estagios
Posicées de montagem / Quantidade em litros

Tamanho Estagios M1 M2 M3 M4 M5 M6
F02 0,5 0,7 0,6 0,8 0,5 0,5
F03 0,8 1,1 0,7 1.1 08 0,8
F04 1,1 18 1.1 1,9 1.1 1.1
FO5 2,0 2,3 1,5 2,8 1,7 1,8
F06 2,3 3,6 2,5 4,0 2,3 2,5
FO7 2 49 6,3 4,2 8,0 44 4.8
FO8 10,0 13,5 11,5 13,5 11,0 9,5
F09 17,0 22,0 20,0 26,0 19,0 16,0
F10 23,0 8815 29,5 37,0 275 24,0
F12 35,0 55,5 46,5 64,5 28,5 40,5
F15 60,0 105,0 88,0 100,5 50,5 75,5
F04 1,5 1,7 1,1 1,8 1,0 1,1
FO5 2,3 2,2 14 25 1,6 1,5
F06 2,7 3,5 2,3 3,8 2,4 2,3
FO7 5,8 6,2 3,9 7.7 4,4 4,5
F08 3 8,5 14,5 12,5 15,0 7,0 10,5
F09 16,0 24,0 21,5 28,0 13,5 18,0
F10 22,0 36,5 32,5 41,0 19,5 27,5
F12 36,5 51,0 42,5 58,5 40,5 35,5
F15 69,0 101,5 83,0 108,5 78,5 71,5

4,5 e 6 Estagios
Posicoes de montagem / Quantidade em litros

Tamanho Estagios Combinacao M1 M2 M3 M4 M5 M6
F02 4 V022 - Saida 0,5 0,7 0,6 0,8 0,5 0,5
C012 - Entrada 0,2 0,4 0,5 0,5 0,3 0,4

F03 4 V032 - Saida 0,8 1,1 0,7 1,1 0,8 0,8
C012 - Entrada 0,2 0,4 0,5 0,5 0,3 0,4

F04 5 V043 - Saida 1,5 1,7 1,1 1,8 1,0 1,1
C012 - Entrada 0,2 0,4 0,5 0,5 0,3 0,4

5 V053 - Saida 2,3 2,2 1,4 25 1,6 1,5

FO5 C032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 V053 - Saida 2,3 2,2 1,4 2,5 1,6 1,5

€033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

5 V063 - Saida 2,7 35 2,3 3,8 2,4 2,3

FO6 C032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 V063 - Saida 2,7 35 2,3 3,8 2,4 2,3

C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5

5 V073 - Saida 58 6,2 3,9 77 4,4 45

F07 €032 - Entrada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 V073 - Saida 58 6,2 3,9 77 4,4 45

C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 V083 - Saida 8,5 14,5 12,5 15,0 7,0 10,5

F08 C052 - Entrada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1,0
6 V083 - Saida 8,5 14,5 12,5 15,0 7,0 10,5

C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 V093 - Saida 16,0 24,0 215 28,0 13,5 18,0

F09 C052 - Entrada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1,0
6 V093 - Saida 16,0 24,0 21,5 28,0 13,5 18,0

€053 - Entrada 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1,0

5 V103 - Saida 22,0 36,5 32,5 41,0 19,5 27,5

F10 C072 - Entrada 1,6 3,8 3,6 4,6 2,8 2,4
6 V103 - Saida 22,0 36,5 32,5 41,0 19,5 27,5

C073 - Entrada 15 3,6 35 44 2,6 2.4
5 V123 - Saida 36,5 51,0 42,5 58,5 40,5 355

F12 €072 - Entrada 1,6 3,8 3,6 4,6 2,8 2,4
6 V123 - Saida 36,5 51,0 42,5 58,5 40,5 355

C073 - Entrada 1,5 3,6 35 4.4 2,6 2,4
F15 6 V153 - Saida 69,0 101,5 83,0 108,5 78,5 71,5
€093 - Entrada 9,5 13,0 12,5 15,0 10,0 12,0

WCG20 - Motoredutores | 35



IﬁEg CESTARI www.wegcestari.com

13.3. Motorredutores de Eixos Ortogonais K

Para os tamanhos de Motorredutores K02, KO3, K04, KO5: como padrdo, nenhuma posicao de montagem utiliza valvula
de respiro.

Quantidade de Lubrificante

2 e 3 Estéagios
Posicoes de montagem / Quantidade em litros
Tamanho Estagios M1 M2 M3 M4 M5 M6
K02 2 0,4 0,9 0,7 0,9 0,5 0,6
K03 0,4 1,0 1,2 1,3 1,0 1,0
K04 0,6 1,6 1,9 2,1 1,7 1,7
K05 0,8 2,1 2,6 31 2,1 2,2
K06 0,8 2,0 2,7 3,0 2,2 2,4
K07 3 1,5 30 4,3 5,3 3,7 41
K08 3.1 7.0 7.8 9,2 71 75
K09 58 11,5 12,9 16,6 15,6 15,6
K10 9.1 18,3 21,8 26,6 24,7 24,8
K12 16,3 26,4 28,8 41,3 34,6 36,2
K15 27,9 50,6 64,8 79,5 71,8 711
4, 5 e 6 Estagios
Posicdes de montagem / Quantidade em litros
Tamanho Estagios Combinacéo M1 M2 M3 M4 M5 M6
K03 4 NO033 - Saida 0,4 1,0 1,2 1,3 1,0 1,0
C012 - Entrada 0,2 04 0,5 0,5 0,3 0,4
4 N043 - Saida 0,4 1,0 1,2 1,3 1,0 1,0
K04 C032 - Entr:ada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
5 N043 - Saida 0,6 1,6 1,9 21 1,7 1,7
C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 NO053 - Saida 0,8 2,1 2,6 Sl 2,1 2,2
K05 €032 - Entr'ada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 N053 - Saida 0,8 2,1 2,6 31 2,1 2,2
C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 NO063 - Saida 0,8 2,0 2,7 3,0 2,2 2,4
K06 €032 - Entrlada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 NO063 - Saida 0,8 2,0 2,7 3,0 2,2 2,4
C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 NO073 - Saida 1,5 3,5 4,3 583 &7 41
K07 C032 - Ent[ada 0,4 0,8 0,7 0,8 0,5 0,5
6 NO73 - Saida 1,5 3,5 4,3 610) 3,7 41
C033 - Entrada 0,3 0,7 0,7 0,7 0,5 0,5
5 NO083 - Saida 3.1 7,0 78 9,2 71 75
K08 €052 - Entr"ada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1,0
6 N083 - Saida 31 7,0 78 9,2 7.1 75
€053 - Entrada 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1,0
5 N093 - Saida 58 11,5 12,9 16,6 15,6 15,6
K09 C052 - Entr'ada 0,6 1,3 1,2 1,5 0,9 1,0
6 N093 - Saida 58 11,5 12,9 16,6 15,6 15,6
C053 - Entrada 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1,0
5 N103 - Saida 9,1 18,3 21,8 26,6 24,7 24,8
K10 C072 - Entrlada 1,6 38 3,6 4,6 2,8 2,4
6 N103 - Saida 9,1 18,3 21,8 26,6 24,7 24,8
C073 - Entrada 1,5 3,6 3,5 44 2,6 2,4
5 N123 - Saida 16,3 26,4 28,8 41,3 34,6 36,2
K12 C072 - Entr,ada 1,6 3,8 3,6 4,6 2,8 2,4
6 N123 - Saida 16,3 26,4 28,8 41,3 34,6 36,2
C073 - Entrada 1,5 3,6 S 4,4 2,6 2,4
K15 6 N153 - Saida 279 50,6 64,8 79,5 71,8 711
C093 - Entrada 9,5 13,0 12,5 15,0 10,0 12,0
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13.4. Motorredutores de Eixos Ortogonais S

(1]
(I

Para os tamanhos de Motorredutores S03, SO4 e S05: como padrdo, nenhuma posicao de montagem utiliza valvula de
respiro.

L . . Posicoes de montagem / Quantidade em litros
Estagios Tipo 1 2 ¢ 3 4 5 6
S03 0,20 0,65 0,65 0,60 0,40 0,40
S04 0,25 0,80 0,65 0,75 0,50 0,50
2 S05 0,35 1,30 1,15 1,25 0,85 0,85
S06 1,05 1,79 1,73 2,00 1,30 1,30
S07 2,18 3,20 3,13 413 2,33 2,33

Freio, encoder, controlador de temperatura, aguecimento anti condensacao, ventilacao forcada, etc.
séo ofertados somente sob pedido especial.
Os dispositivos adicionais devem ser conectados de acordo com os diagramas de ligacao validos.

14.1. Aquecimento anti condensacao

Sob determinadas condi¢cdes climaticas um aquecedor anti condensacao pode ser necessario, por
exemplo, quando ha grandes variacdes na temperatura ou 0 motor esta instalado em uma atmosfera
umida. Para a conexao do aquecedor consulte a caixa de ligacédo do motor.

ADVERTENCIA!
Antes de energizar o0 motor certifique-se sempre de que o aquecimento anti condensacgao
(opcional) esteja desligado.

14.2. Dreno

Se 0s motores estiverem sujeitos a grandes variagcdes de temperatura ou condicdes climaticas
extremas o ar Umido pode condensar-se dentro da maquina. Recomendamos usar um dreno.

ATENCAO!
' A abertura do dreno depende das condicdes ambientais e operacionais. Mais tarde, feche
* 20 bujao de drenagem.
Antes da instalacéo de motores com dreno verificar se a posicao de montagem esta correta.

Bujo de drenagem de borracha Bujao de drenagem de borracha
fechado aberto

Figura 24 - Detalhe da posicdo do bujéo de drenagem nas tampas.
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14.3. Refrigeracao forcada

ATENCAO!
A refrigeracao forcada deve ser conectada de acordo com o diagrama de ligacao abaixo
* Xconsulte também a caixa de ligacao da refrigeracao). Se o motor for operado com um
inversor de frequéncia n&o é permitido conectar a refrigeracao forcada ao inversor de frequéncia.
Conectar a refrigeracéo forcada em uma fonte de alimentacao EXTERNA.

L Faixa de tenséo [V]
Tamanho de carcacga IEC Fases / Ligagao 50 Hz 60 Hz
3~ / Estrella 346 — 525 380 -575
63 - 132 3~ / Triangulo 200 - 303 220 - 332
1~ / Triangulo Steinmetz 220 - 227 220 - 227
Ligacéo Estrela Ligacao Delta Ligacéo Delta Steinmetz

—
We_ U2 c Wj Uz v
ut Vi w1 U‘lE Vil Wi
L1 L2 L3 L N
U1 = preto V1 = azul claro W1 = marrom
U2 = verde V2 = blanco W2 = amarelo

14.4. Interruptor bi metalico do controlador de temperatura “contato NF” (TH)

Os termostatos tém pequenas tiras bi metalicas que estabelecem ou interrompem um contato quando
a temperatura critica € alcancada. O contato interrompido abre o circuito de campo e desconecta a
fonte de alimentag&o para o motor.

Indicacao dos bornes na caixa de ligagao: 2TB1/2TB2

14.5. Protecao do termistor PTC (TF)

Os termistores PTC sao semicondutores cuja resisténcia elétrica aumenta bruscamente quando
a temperatura critica é alcancada. Além do termistor PTC também é necessario uma unidade de
controle. O relé no disparador tem um contato de comutacao que pode ser usado para abrir 0 circuito
de excitagéo no contator do motor ou disparar um sinal de adverténcia.

Indicacao dos bornes na caixa de ligacao: 2TP1/2TP2

14.6. Freio

O freio monodisco é liberado eletricamente. O freio € aplicado mecanicamente quando a tensao é
desligada.

Os freios sao ajustados para o torque de frenagem.

Conexao do freio:

Conectar o sistema de controle de frenagem de acordo com o diagrama de circuitos fornecido com
o freio.

Manutencao:

Os freios acionados por molas dificimente precisam de manutencao. A folga “a” deve ser verificada
periodicamente para garantir a liberacao segura do freio. Ajustar a folga “a” conforme a tabela a seguir
(tabela4 Folga do freio), se necessario.

Torque de frenagem [Nm] 2 5 10 20 40 60 100
a (normal) [mm] 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4
a (maximo) [mm] 0,6 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1

Tabela 5 - Holgura del freno
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Ajuste da folga (ver Figure 2):

® Desaperte os trés parafusos de fixacao (9) meia volta.

® Gire os parafusos vazados (6) no sentido anti-horario para dentro do corpo magnético (8).

® Girar os trés parafusos de fixacéo (9) no sentido horario até que a folga nominal (ver tabela 3) entre o corpo
magnético (8) e o disco de armadura (7) seja alcangada.

M Girar os trés parafusos vazados (6) novamente no sentido horario para fora do corpo magnético (8) e reaperte
0s parafusos de fixagéo (9). Controlar a uniformidade da folga “a” com um calibre de laminas e fazer a correcao
Se necessario

1 | Motor 9 | Parafuso tamp@o de cabeca soquete
2 | Chaveta 10 | Chaveta

3 | Eixo 11 | Adaptador do eixo do freio

4 | Cubo de acoplamento 12 | Ventilador

—_

5 | Desbloqueador manual (opcional) | 13 | Anel de retencéo

6 | Parafusos vazados 14 | Parafuso tampéo de cabecga soquete
7 | Disco de armadura 15 | Parafuso da tampa do ventilador
8 | Corpo magnético 16 | Tampa do ventilador na execucdo do freio

Figura 25 - Vista explodida do freio
14.6.1. Liberagcao manual do freio
E usada para levantar o freio em caso de perda de energia. Pressionando a alavanca a placa de
ancoragem € puxada para o ima e o freio € levantado.

' ATENCAO!
Por razbes de seguranca o ajuste da liberagcao manual ndo deve ser mudado.

14.6.2. Dispositivo de travamento do desbloqueador manual
Em caso de manutencéo, a liberacdo manual do freio pode ser fixada com um dispositivo de
travamento.

ATENCAO!
' O motor somente pode ser colocado em funcionamento depois da desativacdo do
dispositivo de travamento

L
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14.6.3. Retificador

Os motofreios seréo fornecidos com o retificador conectado para a comutagéo no lado de CA como

padrao. Para a comutacao do lado CC a ponte entre os terminais 5 e 6 deve ser removida e um
contato de comutacao deve ser ligado.

' ATENCAO!
. A partida do motor somente deve ser feita com freio conectado.

Q‘
4 5 6
- 0o
N

| Contato para comutacao em CC

Figura 26 - Retificador

o]

ZIREE N

ZA LIS
D [+ w
2%
=2

Conexao com a placa de bornes — ©
P o—

—
K
> Freio

Fonte de Alimentacao:

A bobina do freio de CC normalmente € alimentada por um retificador instalado na caixa de ligagao do
motor. Os retificares séo equipados com varistores para protegé-los contra sobre tenséo. A temperatura
ambiente max. para retificadores € +80°C. Para frequéncia de partida acima de 1/s, consulte a WEG-
CESTARI para a capacidade do carga do retificador. O sistema de frenagem € conectado com um
retificador instalado na caixa de ligacao de acordo com o diagrama de circuito fechado.

ATENCAO!
Se um motofreio for operado com um conversor de frequéncia conecte a bobina do freio
s a uma fonte de alimentacao externa.
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Na necessidade de auxilio, as seguintes informacdes devem ser fornecidas:
Dados da placa de identificacao
Tipo de problema
Momento e circunstancias em que o problema ocorreu
Possiveis causas

ATENCAOQ!

O trabalho incorreto no Motorredutor ou no motor pode provocar danos. Se surgirem
erros no Redutor ou Motorredutor, o acionamento deve ser parado imediatamente!

SINTOMAS

CAUSAS MEDIDAS CORRETIVAS
. Verifique a capacidade indicada na plaqueta do redutor, substitua
Sobrecarga Carga excede a capacidade do redutor. a .p . p ) q
por uma unidade de capacidade suficiente, ou reduza a carga.
Aquecimento Volume de dleo insuficiente.
€XCessivo - s . ) ) . .
Lubrificago Oleo em demasia no redutor provoca excessiva agitago, Verifique o nivel de dleo, ajuste o nivel para a posicéo correta.
impropria geracao de calor e gases no interior da caixa.
< o Drene e encha novamente para o nivel de 6leo adequado, com o
Oleo fora de especificaco. P o
oleo indicado na plaqueta do redutor ou similar.
Quantidade excessiva de 6leo. Cheque o nivel e drene para o nivel indicado.
. . . Limpe ou substitua o respirador, use um solvente néo inflamavel
Respirador para entrada de ar e saida de gases obstruido. )
Bk GG Retentores gastos ou para limpeza.
defeituosos . )
Camadas de vedago entre as superficies das caixas Substitua os retentores gastos por novos; aplique nova camada
e —— de vedagao, permatex ou equivalente e monte o conjunto. Monte
' sempre 0s retentores com graxa nos labios de vedagéo.
Irregularidades nos Verifique o aperto dos parafusos e se 0s chumbadores estéo
parafusos de fixagéo Instalacéo invertida firmes em suas fundacoes ou estruturas. Cheque o alinhamento da
¢ unidade e as folhas distanciadoras ou calcos.
Fadiga dos rolamentos, verifique desgaste nas esferas, rolos| Substitua os rolamentos gastos, limpe todo o interior do redutor
ou pistas. Desgaste pode ser por sujeira no 6leo. e recoloque 6leo novo, conforme o especificado.
Falha nos )
RS Pistas dos rolamentos com descascamentos, marcadas ou .
0 com flancos machucados, geralmente indicam sobrecarga Substitua os rolamentos gastos, cheque e repare folgas nos
’ rolamentos alinhamento dos acoplamentos e cargas sobre
Barulho 0s eixos dos redutores.
excessivo e
vibragdo Excessivo desgaste " ) Cheque as cargas, troque as engrenagens ou substitua por
Sobrecarga Pitting dos dentes (escovagao, pequenos furos). .
das engrenagens redutores de capacidade adequada.
Quantidade de dleo . . . . } P
insuficiente Oleo abaixo do nivel normal pode causar barulho. Cheque o nivel de 6leo complete para o nivel indicado.
. - . Inspecione o redutor contra partes quebradas perda de parafusos,
Choques excessivos ou conexao imperfeita com outros g " :
Perdas de partes elementos porcas ou roscas danificadas. Verifique o alinhamento com a
’ maquina acionada. Cheque as chavetas e tolerancias.
Alta velocidade dos = . . . . - - -
eix0s Tensdo excessiva nas correias ou correntes de acionamentos. Cheque velocidades indicadas na plaqueta. Verifique as tensoes.
Folga excessiva | Rolamento exposto a elementos abrasivos causam desgaste nas esferas, rolos e Substitua rolamentos gastos. Limpe todo o interior da caixa,
de eixos pistas. alimente a unidade com 6leo recomendado.
Engrenagens e chavetas gastas ou perda dos parafusos causam blacklash .
Folga grenag g P P ; . Substitua engrenagens e chavetas gastas. Aperte todos o0s
excessiva nas (folga no engrenamento); blacklash aumenta com o ndmero de jogos de .
engrenagens parafusos da unidade.

engrenagem.
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As conexodes sao definidas para parafusos serie métrica conforme norma DIN ISO 898-1 classe 8.8.

Torque de aperto M, [Nm] - tolerancia +10%

Rosca Classe do parafuso 8.8 Classe do parafuso 10.9 Classe do parafuso 12.9
M5 B 8,0 10
M6 10 14 18
M8 25 33 43
M10 45 65 80
M12 75 105 135
M16 190 270 340
M20 380 530 670
M24 650 900 1150
M30 1300 1800 2300

Tabela 6 - Torques de aperto

Os produtos fabricados pela WEG-CESTARI atendem aos requisitos legais e ambientais definidos pela
empresa e como parte integrante do nosso Sistema de Gestao Ambiental, as informacoes referentes
a reciclagem dos nossos produtos sao disponibilizadas neste Manual:

Carcacas, Acoplamentos, Tampas, etc. (Ferro Fundido, Aco ou Aluminio):
Sao 100% reciclaveis e devem ser destinadas para fundicoes

Eixos, Engrenagens, Pinhoes, etc. (Aco):
Sao 100% reciclaveis e devem ser destinadas para siderurgicas.

Coroas (Bronze):
Sao 100% reciclaveis e devem ser destinadas para fundicoes.

Oleos:
Devem ser destinados para refino em empresas devidamente autorizadas.

Vedacoes (Borracha):
Devem ser destinadas a empresas devidamente licenciadas pelo 6rgao ambienta responsavel (aterro
classe Il).

Elementos Elasticos:
Sao 100% reciclaveis e devem ser destinadas para empresas recicladoras.

Embalagens:

Madeira: S&o fabricadas com madeira de reflorestamento e podem ser reutilizadas ou destinadas
como combustivel em caldeiras quando nao contaminadas (com dleo, graxa, tinta).

Papelao: Sao 100% reciclaveis quando néo contaminadas (com dleo, graxa, tinta) e devem ser
destinadas para empresas recicladoras.

Nota: Se algum material estiver contaminado com dleo, graxa, tinta, 0 mesmo deve ser destinado a empresas devidamente
licenciadas pelo drgdo ambiental responsavel.
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