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POLITHERM 20 R MT AZUL 41730 SB

CODIGO: 10005296

DESCRICAO / USO:  Recobrimento de pecas metalicas para uso interno.

ATENCAO: Devido as caracteristicas técnicas deste produto as propriedades de brilho, aspereza e textura podem variar
conforme a camada aplicada e também conforme as condi¢des de aplicacéo, por exemplo, tensdo, vazéo e distancia de
pistola, aterramento.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO ELABORADO:

Resina: Epoxi / Poliéster
Peso especifico: 1,59 + 0,10 g/cm?3
Estabilidade: 12 meses (Max 30°C)

Isento de metais pesados e demais substancias previstas na

L ccerAdieromsl: Diretiva 2015/863 UE de 31/03/2015 (RoHS).

CARACTERISTICAS DE APLICACAO:
Substrato: Metais ferrosos e nao ferrosos
Preparacédo da superficie: Metais ferrosos: fosfatizagéo

Metais nao ferrosos: cromat. ou fosfat.*

Condicdes de cura: 10 minutos a 200°C
Camada: 70-90 pm pm
Método de aplicacéo: Pistola eletrostatica
CARACTERISTICAS DO PRODUTO APLICADO:
ENSAIO NORMA ESPECIFICADO
ADERENCIA ASTM D 3359 Méaximo GRO
BRILHO ASTM D 523 Conforme padrao
IMPACTO ASTM 2794 Minimo 40 kg.cm
FLEXIBILIDADE (m.c6nico) ASTM D 790/ 1S0O 178 Maximo 3 mm
CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA QUiMICA
Salt spray: Minimo 500 h (ASTM B117 — 03)
Camara Gmida: Minimo 1000 h (35°C)

*  No caso de fosfatizagdo de metais néo ferrosos, consultar a nossa assisténcia técnica.

**  Temperatura do metal.

*** Os testes foram realizados sobre chapa de aco comum desengraxado nas condi¢gfes de cura e camada especificas para
o produto.

Os valores podem variar de acordo com o substrato utilizado. Nos testes de resisténcia quimica o substrato utilizado foi
chapa de ago tratada com fosfato tricationico.

IMPORTANTE: Na impossibilidade de usar o produto de acordo com as orientages acima, solicitamos contatar nosso
Departamento Técnico.

ESTOCAGEM: Em locais frescos, secos e cobertos.
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POLITHERM 20 R MT AZUL 41730 SB

CODIGO: 10005296

DESCRIPCION / USO: Recubrimiento de piezas metélicas para uso interno.

ATENCION: “Debido a las caracteristicas técnicas de este producto, las propiedades de brillo, rugosidad y textura
pueden variar dependiendo de la capa aplicada y también dependiendo de las condiciones de aplicacion, por ejemplo,
voltaje, caudal y distancia de la pistola, conexion a tierra”.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO ELABORADO:

Resina: Epoxy / Poliéster
Peso especifico: 1,59 £ 0,10 g/cm?3
Estabilidad: 12 meses (Méax 30°C)
- Informacion Adicional: Egent(‘) de metales pesados y demas sustancias previstas en la
Directiva 2015/863 UE de 31/03/2015 (RoHS).

CARACTERISTICAS DE LA APLICACION:

Substrato: Metales ferrosos y no ferrosos
Preparacion de la superficie: Metales ferrosos: fosfatizacion

Metales no ferrosos: cromatizacién o fosfatizacion*

Condiciones del curado 10 minutos a 200°C
Espesor/Capa 70-90 pm pm
Método de aplicacion Pistola electrostatica

CARACTERISTICAS DE LA RESISTENCIA QUIMICA ***

ENSAYO NORMA ESPECIFICADO

ADHERENCIA ASTM D 3359 Maximo GRO

BRILLO ASTM D 523 Conforme estandar

IMPACTO ASTM 2794 Minimo 40 kg.cm

FLEXIBILIDAD (m.cdnico) ASTM D 790/ 1SO 178 Méaximo 3 mm
CARACTERISTICAS DE RESISTENCIA QUIMICA

Niebla Salina: Minimo 500 h (ASTM B117 — 03)

Humedad: Minimo 1000 h (35°C)

* En caso de fosfatizacion de metales no ferrosos, consultar nuestro Departamento Técnico.

** Temperatura del metal.

*** | 0s ensayos fueron hechos sobre chapa de acero comun desengrasado en las condiciones de cura y capa especificas
para el producto. Los valores pueden cambiar de acuerdo con el substrato utilizado. En los ensayos de resistencia quimica el
substrato utilizado fue chapa de acero con fosfato tricatiénico.

IMPORTANTE: En la imposibilidad de usar el producto de acuerdo con las orientaciones arriba, solicitamos contactar nuestro
Departamento Técnico.

ALMACENAMIENTO: En locales frescos, secos y cubiertos
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